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(54)实用新型名称

一种灭火动力电池模组及电池包

(57)摘要

本实用新型提供了一种灭火动力电池模组，

包括：模组本体、顶盖板和灭火容器，顶盖板固定

安装在模组本体的顶部，顶盖板上设置有安装

槽，安装槽贯穿顶盖板，安装槽周向设置有自顶

盖板表面向上延伸的围板，灭火容器固定安装在

安装槽内，灭火容器的底部为绝缘高分子膜，灭

火容器的内部设置有灭火剂。本实用新型还提供

了一种电池包。本实用新型提供的一种灭火动力

电池模组及电池包，可以有效避免锂电池组着

火，大大提高锂离子电池的安全性能。
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1.一种灭火动力电池模组，其特征在于，包括：模组本体(1)、顶盖板(2)和灭火容器

(3)，所述顶盖板(2)固定安装在所述模组本体(1)的顶部，所述顶盖板(2)上设置有安装槽

(21)，所述安装槽(21)贯穿所述顶盖板(2)，所述安装槽(21)周向设置有自所述顶盖板(2)

表面向上延伸的围板(22)，所述灭火容器(3)固定安装在所述安装槽(21)内，所述灭火容器

(3)的底部为绝缘高分子膜(31)，所述灭火容器(3)的内部设置有灭火剂。

2.根据权利要求1所述的一种灭火动力电池模组，其特征在于，所述安装槽(21)沿所述

顶盖板(2)的长度方向布置。

3.根据权利要求1所述的一种灭火动力电池模组，其特征在于，所述模组本体(1)的下

方设置有导热硅胶垫(11)。

4.根据权利要求1所述的一种灭火动力电池模组，其特征在于，所述灭火容器(3)呈圆

柱体型、长方体型、T型或弓型。

5.根据权利要求1所述的一种灭火动力电池模组，其特征在于，所述绝缘高分子膜(31)

的耐温为130至250度。

6.根据权利要求5所述的一种灭火动力电池模组，其特征在于，所述绝缘高分子膜(31)

为PE膜、PP膜或PVC膜。

7.一种电池包，其特征在于，包括：箱体(4)和多个如权利要求1至6任一所述的一种灭

火动力电池模组，所述箱体(4)的侧壁上设置有防爆阀(41)。
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一种灭火动力电池模组及电池包

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种电池模组及电池包，具体而言，涉及一种灭火动力电池模组

及电池包。

背景技术

[0002] 随着新能源行业的发展，电动汽车也越来越普及，但电动汽车电池起火事件也经

常发生，因此电动汽车的安全性能受到了十分重视。但电池受到很多因素的影响，其中电池

热失控产生的影响非常巨大，很有可能产生电池包内部或者外部的火情蔓延，即内部着火

殃及电池包外部车辆及成员安全，或者车辆起火，蔓延至电池包内部，导致电池包内电芯、

电池模组起火爆炸，使得危险情况加剧。因此防止热扩展、火势蔓延的环节尤为重要。

[0003] 相关技术中，一般设计电池包的上壳体与防火布结合(专利CN  206422120  U)来对

电池起火起到密封和防护的作用。但是这样只能阻隔燃烧的电池，降低燃烧蔓延的时间，其

只能延缓，并不能减弱且消灭电池的起火。专利CN  208541728  U报道采用灭火容器放置于

电池包上表面，其尽管能起到灭火效果，但是一个大空间容器放置电池包顶部，占据大量电

池包体重和体积，不利于能量密度的提升。

实用新型内容

[0004] 鉴于此，本实用新型提供了一种灭火动力电池模组及电池包，当单体电池发生热

失控时，容器中的灭火剂能够快速起到减弱和消灭电池的起火，避免火势蔓延造成整个电

池包的爆炸。此外，当单体电池起火后，火势减弱且被熄灭后，电池不会进一步燃烧释放热

量，利于电池降温，最终降低电池系统内的热扩展风险。这些不仅能减小了经济损失，而且

保障人们的生命安全。

[0005] 为此，本实用新型提供了一种灭火动力电池模组，包括：模组本体、顶盖板和灭火

容器，顶盖板固定安装在模组本体的顶部，顶盖板上设置有安装槽，安装槽贯穿顶盖板，安

装槽周向设置有自顶盖板表面向上延伸的围板，灭火容器固定安装在安装槽内，灭火容器

的底部为绝缘高分子膜，灭火容器的内部设置有灭火剂。

[0006] 进一步地，安装槽沿顶盖板的长度方向布置。

[0007] 进一步地，模组本体的下方设置有导热硅胶垫。

[0008] 进一步地，灭火容器呈圆柱体型、长方体型、T型或弓型。

[0009] 进一步地，绝缘高分子膜的耐温为130至250度。

[0010] 进一步地，绝缘高分子膜为PE膜、PP膜或PVC膜。

[0011] 另外，本实用新型提供了一种电池包，包括箱体和多个上述的一种灭火动力电池

模组，箱体的侧壁上设置有防爆阀。

[0012] 本实用新型提供了一种灭火动力电池模组及电池包，电池模组的顶盖板上设置有

灭火容器，多个电池模组依次且平行安装在电池包的箱体内，箱体的侧壁上设置有防爆阀。

当单体电池发生热失控，温度超过灭火容器底部的绝缘高分子膜的耐温时，绝缘高分子膜
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在高温下分解，灭火容器内由氯化铵、三聚氰胺、四溴双酚A、十溴苯乙烷、六氯环三磷腈、三

苯基氧化磷、季戊四醇磷酸酯等固体粉末状物制成的灭火剂产生热分解。热分解的灭火剂

可以产生熔融层或者碳层于锂离子电芯防爆阀处，隔绝氧气，使燃烧减慢或停止；分解产生

不可燃气体能够稀释氧气浓度；分解产生一些能够捕获燃烧中产生的羟基自由基和氢自由

基的物种。因此，容器中的灭火剂能够快速起到减弱和消灭电池的起火，避免火势蔓延造成

整个电池包的爆炸。模组本体下方设置的导热硅胶垫，可以提高电池模座的散热能力，降低

单体电池的热失控。

[0013] 本实用新型提供的一种灭火动力电池模组及电池包，可以有效避免锂电池组着

火，大大提高锂离子电池的安全性能。

附图说明

[0014] 通过阅读下文优选实施方式的详细描述，各种其他的优点和益处对于本领域普通

技术人员将变得清楚明了。附图仅用于示出优选实施方式的目的，而并不认为是对本实用

新型的限制。而且在整个附图中，用相同的参考符号表示相同的部件。在附图中：

[0015] 图1为本实用新型实施例提供的一种灭火动力电池模组的方案一结构示意图一；

[0016] 图2为本实用新型实施例提供的一种灭火动力电池模组的方案一结构示意图二；

[0017] 图3为本实用新型实施例提供的一种电池包的结构示意图；

[0018] 图4为本实用新型实施例提供的一种灭火动力电池模组的方案二结构示意图；

[0019] 图5为本实用新型实施例提供的一种灭火动力电池模组的方案三结构示意图。

具体实施方式

[0020] 下面将参照附图更详细地描述本公开的示例性实施例。虽然附图中显示了本公开

的示例性实施例，然而应当理解，可以以各种形式实现本公开而不应被这里阐述的实施例

所限制。相反，提供这些实施例是为了能够更透彻地理解本公开，并且能够将本公开的范围

完整的传达给本领域的技术人员。

[0021] 实施例一：

[0022] 参见图1至图3，图中示出了本实用新型实施例一提供的一种灭火动力电池模组及

电池包，包括：模组本体1、顶盖板2和灭火容器3，顶盖板2固定安装在模组本体1的顶部，顶

盖板2上设置有安装槽21，安装槽21贯穿顶盖板2，安装槽21周向设置有自顶盖板2表面向上

延伸的围板22，灭火容器3固定安装在安装槽21内，灭火容器3的底部为绝缘高分子膜31，灭

火容器3的内部设置有灭火剂，具体采用何种灭火剂可以参照中国专利CN201810867491.8，

其不属于本实用新型的创新之处，在此不再赘述。

[0023] 具体的，参见图1至图3，模组本体1的下方设置有导热硅胶垫11。

[0024] 具体的，参见图1至图3，绝缘高分子膜31的耐温为130至250度。

[0025] 具体的，参见图1至图3，绝缘高分子膜31为PE膜、PP膜或PVC膜。

[0026] 另外，本实用新型提供了一种电池包，包括箱体4和多个电池模组，箱体4的侧壁上

设置有防爆阀41。

[0027] 本实用新型提供了一种灭火动力电池模组及电池包，电池模组的顶盖板上设置有

灭火容器，多个电池模组依次且平行安装在电池包的箱体内，箱体的侧壁上设置有防爆阀。
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当单体电池发生热失控，温度超过灭火容器底部的绝缘高分子膜的耐温时，绝缘高分子膜

在高温下分解，灭火容器内由氯化铵、三聚氰胺、四溴双酚A、十溴苯乙烷、六氯环三磷腈、三

苯基氧化磷、季戊四醇磷酸酯等固体粉末状物制成的灭火剂产生热分解。热分解的灭火剂

可以产生熔融层或者碳层于锂离子电芯防爆阀处，隔绝氧气，使燃烧减慢或停止；分解产生

不可燃气体能够稀释氧气浓度；分解产生一些能够捕获燃烧中产生的羟基自由基和氢自由

基的物种。因此，容器中的灭火剂能够快速起到减弱和消灭电池的起火，避免火势蔓延造成

整个电池包的爆炸。模组本体下方设置的导热硅胶垫，可以提高电池模座的散热能力，降低

单体电池的热失控。

[0028] 本实用新型提供的一种灭火动力电池模组及电池包，可以有效避免锂电池组着

火，大大提高锂离子电池的安全性能。

[0029] 实施例二：

[0030] 参见图1至图3，图中示出了本实用新型实施例二提供的一种灭火动力电池模组及

电池包，本实施例在上述实施例的基础上还进一步地做出了以下作为改进的技术方案：安

装槽21沿顶盖板2的长度方向布置。

[0031] 安装槽沿顶盖板的长度方向布置且位于顶盖板的中央，使安装槽内的灭火容器的

控制面积更大。无论电池模组何处产生热失控，安装在安装槽内的灭火容器可以更快、更有

效释放出灭火剂。

[0032] 实施例三：

[0033] 参见图4和图5，图中示出了本实用新型实施例三提供的一种具有灭火动力电池模

组，本实施例在上述实施例的基础上还进一步地做出了以下作为改进的技术方案：灭火容

器3呈圆柱体型、长方体型、T型或弓型。

[0034] 灭火容器的形状可以根据电池包内部的空间、灭火剂的存储量大小等情况，制成

圆柱体型、长方体型、T型或弓型等不同的形状。

[0035] 显然，本领域的技术人员可以对本实用新型进行各种改动和变型而不脱离本实用

新型的精神和范围。这样，倘若本实用新型的这些修改和变型属于本实用新型权利要求及

其等同技术的范围之内，则本实用新型也意图包含这些改动和变型在内。
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图1
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图2
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图3
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图4
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图5
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