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Pleteny vyrobek

Oblast techniky

Technické feleni se tyka pleteného vyrobku jako jsou kalhoty, slipy, kalhotky, zejména punco-
chové kalhoty, ktery je v oblasti rozkroku uzavien do rozkroku vybihajicimi, protilehle uspofada-
nymi napletky.

Dosavadni stav techniky

Podle znamého stavu techniky se pletené vyrobky uvazovaného druhu, konkrétné pun¢ochové
kalhoty vyrabi tak, Ze se samostatné upletou dvé nohavice, které se v horni ¢asti podélné roz-
covana a na jeji provadéni byly vyvinuty velmi dimyslné, zpravidla automatické a poloautoma-
tické textilni stroje. Hlavni nevyhodou takto vyrabénych puncochovych kalhot se jevi skute€nost,
Ze v misté vzajemného spojeni dvou lytek a kalhotkové ¢asti ve skute¢nosti dochazi ke spojeni tfi
hadic prakticky do jednoho bodu, ktery je pfi noSeni nadmiru namahéan a Casto zde dochazi
k poruseni $vu. Dal$i nezanedbatelnou nevyhodou je rovnéz ta skutecnost, Ze Sev v kalhotkové
Casti, zejména u damskych puncochovych kalhot je zna¢né neesteticky.

K odstranéni hlavni nevyhody klasické vyroby punochovych kalhot byla vyvinuta technologie
vsivani klinu v misté vzajemného spojeni lytek s t€lovou casti.

Vsitim klinu byla prakticky zcela odstranéna hlavni nevyhoda. Jedna se vSak o technologii,
kterou se nepodafilo pfijatelné zautomatizovat, takze piinasi do vyrobniho cyklu nezadouci ruéni
operace, které zdrazuji vyrobu. Rovnéz nevyhoda neesteti¢nosti $vu ziistala nevyfeSena.

V pribéhu ¢asu byly vyvinuty maloprimérové pletaci stroje, jez byly uzpisobeny k vyrobé pun-
¢ochovych kalhot z jednoho kusu bez nutnosti sesivat kalhotkovou &ast. Existuje nékolik kate-
gorii téchto pletacich stroji a tim prakticky i vyrobkd. Naprosta vétSina téchto vyrobkd vsak
nalezla na trhu pouze kratkodobé uplatnéni a to predev§im pro svij nedokonaly anatomicky tvar,
ktery neposkytoval rovnocennou néhradu za pun¢ochové kalhoty zhotovené klasickym technolo-
gickym postupem.

Ze stavajiciho stavu techniky je rovnéz znam pleteny vyrobek jako jsou kalhoty, slipy, kalhotky,
zejména vSak puncochové kalhoty, ktery je v oblasti rozkroku uzavien prostfednictvim alespor
dvojici do rozkroku vybihajicich protilehle uspofadanych napletki. Tento pleteny vyrobek pred-
stavuje co se tykd anatomického tvaru nejenom pinohodnotnou néhradu klasicky zhotovenych
puncéochovych kalhot, navic odstranil problematiku neesteti¢nosti a nevyhod $vu v oblasti télové
casti a rozkroku. Nevyhodou jmenovaného pleteného vyrobku je vsak skutecnost, Zze kdyz
k pleteni klinu je pouzit jiny material nez k pleteni lytek a t€lové Casti, neni z hlediska estetiky
obdélnikovy tvar klinu ptili§ vhodny.

Podstata technického feSeni

Ukolem technického feseni je vytvoit takovy pleteny vyrobek jako jsou kalhoty, slipy, kalhotky,
zejména vSak punochové kalhoty, ktery nejenom Ze v t&lové asti bude co nejlépe anatomicky
tvarovan, ale bude mit v oblasti rozkroku beze$vy klin blizky klasickému tvarovému uspofadani.

Cilem potom je, aby vyrobek bylo mozno plést jak na plochych dvoulizkovych pletacich stro-
Jich, tak na specialnich dvouvalcovych pletacich strojich. Toho se dosahne zna¢nou mérou plete-
nym vyrobkem uzavienym v rozkroku do rozkroku vybihajicimi, protilehle uspofadanymi néplet-
ky podle tohoto technického reseni, jehoZ podstata spociva zejména v tom, Ze alespoii jeden
z népletki je tvofen smérem k vrcholu nejprve rozsitujici se ¢asti a nasledné zuzujici ¢asti.

S ohledem na tvarovani kalhotek v oblasti rozkroku je vyhodné, kdyZ na télovém dilu uspofddané
napletky jsou tvofeny smérem k vrcholu nejprve rozsifujici se ¢asti a nasledné zuZujici se &asti.
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Z tohoto ditvodu je vyhodné, kdyz na dilech pro nohy usporadané napletky jsou tvofeny smérem
k vrcholu nejprve rozitujici se ¢asti a nasledné se zuZujici &asti. S ohledem na jednoduchost
pleteni je vyhodné, kdyZz napletky na t&lovém dilu jsou tvofeny v zrcadlovém obraze.

Z téhoz divodu je i vyhodné, kdyZ népletky na dilech pro nohy jsou vytvoteny v zrcadlovém
obraze.

S ohledem na anatomickou stavbu téla je aelné, kdyz napletky na t&lovém dilu jsou vytvoreny
nesoumeérng, zatimco napletky na dilech pro nohy jsou vytvoieny v zrcadlovém obraze.

Jednoduchy zpisob pleteni pletené¢ho vyrobku typu slipy, kalhotky, zejména viak punéochové
kalhoty, ktery je v oblasti rozkroku uzavien alespofi dvojici do rozkroku vybihajici protilehle
uspofadanych napletkil spoiva zejména v tom, Ze napletky se pletou vratnym chodem, pfiemz
u napletkd na nohavicovych dilech se jejich rozsifujici &asti splétaji okrajova otka s o&ky posled-
niho pribézného fadku nozniho dilu, zatimco u napletki na télovém dilu se krajova o¢ka v jejich
roz8itujicich ¢asti splétaji s o€ky prvniho pribé&zného fadku télového dilu.

Hlavni vyhodou pleteného vyrobku podle technického feseni je ta skutenost, Ze je-li napletek ve
sméru vybihéni z télové Easti, popfipadé z Casti pro nohy vytvoren nejprve z rozsitujici se &asti
a nasledné ze zuZujici se Easti, je velice snadné vytvoreni klinu ve tvaru elipticky protahlého tva-
ru, coz je ve své podstaté pfirozeny tvar a vzhledové odpovida viivanému klinu vytvoreného kla-
sickou technologii.

Prehled obrazki na vvkresech

Technické feseni bude blize objasnéno s pouzitim vykrest, na kterych je schematicky znazor-
néno na obr. 1 pohled na oblast rozkroku klasickych pun€ochovych kalhot s vsitym klinem, na
obr. 2 pohled na oblast rozkroku pun€ochovych kalhot dle stavajiciho stavu techniky kde oblast
rozkroku je uzaviena prostfednictvim &tyf napletkd vybihajicich jednak ze sedové &asti, jakoZ i z
Casti pro nohy, na obr. 3 je zndzornén pohled na oblast rozkroku pun&ochovych kalhot s napletky
vybihajicimi ze sedové &asti a Easti pro nohy a vytvofenymi podle technického feseni, na obraz-
ku4 je zndzornén rovnéZz pohled na oblast rozkroku punéochovych kalhot podle technického
feSeni, avak zde jsou pro lepsi nazornost jednotlivé napletky vybihajici ze sedové &asti a z &asti
pro nohy od sebe vzajemné oddéleny a na obrazku 5 je axonometricky pohled na punéochové
kalhoty, kde pro zlepSeni nazornosti jsou od sebe oddéleny &asti pro nohy s vybihajicimi naplet-
ky vytvofenymi podle technického feseni od &asti pro sed s vybihajicimi napletky vytvotenymi
podle technického feseni.

Piiklady provedeni

Pro nazornéjsi vysvétleni novosti tohoto technického feseni je nejdfive na obrazcich 1 a 2 zna-
zornén stavajici stav techniky. Konkrétné na obrazku 1 je zobrazen pidorysny pohled do oblasti
rozkroku klasickych punochovych kalhot s klinem 4, ktery je prostfednictvim $vu 5 vloZen mezi
dil 1 pro pravou nohu a dil 2 pro levou nohu. Jsou zde rovnéz schematicky zndzornény otvor 1.1
pro pravou nohu 1, otvor 2.1 pro levou nohu 2 a otvor 3.1 pro pas.

Na obrazku 2 je schematicky znazornén pidorysny pohled do oblasti rozkroku v ptipadé, kdy
klin 6 je vytvofen pomoci &tyf napletkd 6.1, 6.2, 6.3, 6.4, pticemZ napletek 6.1 vybiha z dilu 1
pro pravou nohu, napletek 6.2 z dilu 2 pro levou nohu a népletky 6.3 a 6.4 vybihaji z télového
dilu 3 a vSechny &tyfi napletky 6.1, 6.2, 6.3 a 6.4 na dilech 1 a 2 pro nohy a na télovém dilu 3
jsou mezi sebou vzajemné spleteny.

Na obrazku 3 je znazornén pudorysny pohled do oblasti rozkroku pleteného vyrobku typu slipy,
kalhotky, zejména vsak pundochovych kalhot, kde oblast rozkroku je uzaviena prostfednictvim
Ctyf napletkii 7.1, 7.2, 7.3 a 7.4 vytvarovanych podle technického feseni. Jak je patrné, klin 7, jez
Je vytvofen témito étyfmi napletky 7.1, 7.2, 7.3 a 7.4 ma ve své podstaté ptirozeny elipsovity
tvar. Pro lepsi ndzornost a moznost vysvétleni podstaty technického feSeni je tentyZz vyrobek
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znazornén na obrazku 4 avSak se vzajemné oddélenymi dily 1 a 2 pro nohy, t€lového dilu 3
a jednotlivymi napletky 7.1, 7.2, 7.3, 7.4 tvoficimi klin 7. Jak je z obrazku patrné, napletek 7.1,
jez vybiha z dilu 1 pro pravou nohu je tvofen nejdiive rozsifujici se ¢asti 7.1A, na kterou nava-
zuje zuzujici se ¢ast 7.1B, jez je ukoncena vrcholem V1. Rovnéz napletek 7.2 vybihajici z dilu 2
pro levou nohu je tvofen nejprve rozsitfujici se ¢asti 7.2A a nasledné zuzujici se ¢asti 7.2B konci-
ci ve vrcholu V2. Vrcholy V1 a V2 jsou orientovany proti sobé€, pfi¢emz napletky 7.1, 7.2 jsou
vytvoieny v zrcadlovém obraze. Obdobné jsou vytvofeny také napletky 7.3 a 7.4 vybihajici
z t€lového dilu 3. Vrcholy V3, V4 jsou orientovany proti sobé a napletky 7.3, 7.4 jsou rovnéz
v zrcadlovém obrazu. Zadinaji nejprve roz$ifujicimi ¢astmi 7.3A, 7.4A a nasleduji zuzujicimi se
¢astmi 7.3B a 7.4B kondicimi ve vrcholech V3 a V4. Na obrazku 5 je zobrazen tentyz vyrobek
jako na obrazku 4, avSak v axonometrickém zobrazeni. Na obrazku S je takto patrné, ze jestlize
napiiklad napletek 7.1 vybihajici z dilu 1 pro pravou nohu zadina rozsifujici se ¢asti 7.1A, tak
nové€ vznikajici hrani¢ni ocka H.1A a H.1B jsou postupné zaplétany do posledniho pritbézného
fadku 1.2 dilu 1 pro pravou nohu, coz ma za disledek skute¢nost, ze vzajemné spojeni rozsitujici
se Casti 7.1A napletku 7.1 a éasti pro pravou nohu 1 neni linearni (primkové), ale ovalné a kon-
vexni. Protoze napletek 7.2, jez vybiha z &asti pro levou nohu 2 je tvofen obdobné, tj nejprve
rozSifujici se ¢asti 7.2A, jejiz hraniéni ocka H.2A a H.2B jsou postupné zaplétany do posledniho
prabézného fadku 2.2 dilu 2 pro levou nohu je rovnéz v tomto pfipadé vzajemné spojeni Easti pro
levou nohu 2 a rozsifujici se casti 7.2A ovalné a konvexni. Obdobné je tomu rovnéZz u obou
napletkd 7.3 a 7.4 vybihajicich z t€lového dilu 3. V tomto ptipadé jsou u napletkd 7.3, 7.4 hra-
niéni ocka H.3A, H.3B a HA4A, H.4B zapleteny do prvniho prib&zného fadku 3.2 télového dilu
3. Vysledkem je klin 7 vytvoteny z napletki 7.1, 7.2, 7.3, 7.4, které jsou tvofeny nejprve roz§ifu-
jicimi se ¢astmi 7.1A , 7.2A , 7.3A , 7.4A a nasledné zuzujicimi se ¢astmi 7.1B, 7.2B, 7.3B, 7.4B
ma ovalny, v podstaté elipticky tvar. Je zfejmé, Zze mira kvality je ovlivnitelnd mirou roz§ifovani
hrani¢nich o¢ek H.1A, H.1B, H.2A, H.2B, H.3A, H.3B, H.4A a H4B.

V prikladném provedeni podle obr. 3 a 4 jsou proti sobé orientované dvojice napletka 7.1, 7.2,
1.3, 7.4 vytvoteny v zrcadlovém obraze a jednotlivé napletky 7.1, 7.2, 7.3, 7.4 jsou soumérné.
Neni to v8ak podminkou. Nap¥. napletky 7.1, 7.2 na dilech 1.2 pro nohy Ize vytvofit asymetricky,
tj. levou stranu néapletku 7.1 pro levou nohu odli$né od jeho pravé strany a napletek 7.2 dilu 2
pravou nohu v zrcadlovém obraze k napletku 7.1 dilu 1 pro levou nohu. Tvarovani klinu 7 lze
ovlivnit i tim, Ze jen nékteré napletky 7.1, 7.2, 7.3, 7.4, napf. napletky 7.3, 7.4 na t€lovém dilu 3
Jjsou s rozsifenou Casti 7.3A, 7.4A, nebo jsou pouzity jen t¥i z napletkd 7.1, 7.2, 7.3, 7.4. Napfi-
klad jeden napletek 7.1 na télovém dilu 3 a napletky 7.1 a 7.2 na dilech 2.3 pro nohy. U télového
dilu se jevi, kdyZ napletky jsou vytvoreny nesoumérné tak, Ze se vzjemné 1i§i rozmérové poétem
radkd, a nebo sloupkd smérem k vrcholdm V3, VV rozsifujici se &asti 7.3A, 7.4A, a nebo zuZuji-
ci se ¢ast 7.3B, 7.4B. Riznymi kombinacemi tvaru napletkd 7.1, 7.2, 7.3, 7.4 a volbou jejich
poltu lze upravovat tvar klinu 7 a pfiblizit ji i lidem, kterym soumémné vyhotoveny vyrobek
nevyhovuje.

Uvedeny vyrobek se plete na specialnim dvouvalcovém pletacim stroji anologicky s vyrobkem
s uzavienym klinem 6 z jednoduchych napletkd s tim, ze v daném ptipadé se napletky 7.1, 7.2,
1.3, 7.4 pletou vratnym chodem, pfi¢emz se u napletka 7.1, 7.2, na dilech 1.2 pro nohy hrani¢ni
oc¢ka H.1A, H.1B, H.2A, H.2B v jejich rozsifujicich se &asti splétaji s o€ky posledniho priib&zné-
ho fadku 1.2, 2.2 dilu 1.2 pro nohy, zatimco u napletki na t€lovém dile 3 se splétaji hrani¢ni
o¢ka H.3A, H.3B, H.4A, H.4B do prvniho priibézného fadku 3.2 télového dilu 3.

Jak jiz bylo zdiraznéno, hlavni vyhodou pleteného vyrobku typu slipy, kalhotky, zejména vsak
puncochové kalhoty, ktery je v oblasti rozkroku uzavfen prostfednictvim alespon dvojici do roz-
kroku vybihajicich protilehle uspofadanych napletkii je skutecnost, Ze klin vytvofeny napletky
vytvarovanymi podle technického feSeni je tvarové ptirozeny a prakticky shodny s klasickym
vSivanym klinem, av8ak pleteny vyrobek je v oblasti rozkroku a &asti pro sed prosty jakychkoliv
Svi.
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Primyslova vyuzitelnost

Technické feseni je uréeno pro pleteni vyrobki typu kalhotek, slipd, kalhot, zejména viak punéo-
chovych kalhot.

NAROKY NA OCHRANU

5 1.  Pleteny vyrobek typu slipy, kalhotky, zejména punéochové kalhoty, zahrnujici télovy dil
a dily pro nohy, ktery je v oblasti rozkroku uzavien do rozkroku vybihajicimi protilehle uspota-
danymi népletky, vyznadujici se tim, Ze alespoit jeden z napletka (7.1, 7.2, 7.3, 7.4)
Jje tvofen smérem k vrcholu (V1, V2, V3, V4) nejprve rozsifujici se &asti (7.1A, 7.2A, 7.3A,
7.4A) a nasledné zuzujici se ¢asti (7.1B, 7.2B, 7.3B, 7.4B).

10 2. Pleteny vyrobek podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze na télovém dilu (3)
usporadané népletky (7.3, 7.4) jsou tvofeny smérem k vrcholu (V3, V4) nejprve rozsifujici se
Casti (7.3A, 7.4A) a nasledné zuzujici se ¢asti (7.3B, 7.4B).

3. Pleteny vyrobek podle niroku 1, vyznadujici se tim, Ze na dilech (1, 2) pro
nohy uspofadané napletky jsou tvofeny smérem k vrcholu (V1, V2) nejprve rozsitujici se ¢asti
15 (7.1A, 7.2A) a nasledné se zuZujici ¢asti (7.1B, 7.2B).

4.  Pleteny vyrobek podle narokii 1 a2, vyznadujici se tim, Ze napletky (7.3, 7.4)
na télovém dilu (3) jsou tvofeny v zrcadlovém obraze.

5.  Pleteny vyrobek podle naroki 1 a3, vyznadujici se tim, Ze napletky (7.1, 7.2)
na dilech (1, 2) pro nohy jsou vytvotfeny v zrcadlovém obraze.

20 6.  Pleteny vyrobek podle naroki 1,2 a3, vyznadujici se tim, Ze napletky (7.1,

7.2) na t€lovém dilu (3) jsou vytvofeny nesoumérng, zatimco napletky na dilech (1, 2) pro nohy
jsou vytvofeny v zrcadlovém obraze.
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