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La présente inventionrse rapporte & un dispositif de
formation de boucle d'accumulation ou de réserve destiné & équiper
une ligne de traitement de matériau en bande.

Dans la plupart des lignes de traitement de bande fonction-
nant en continu, les sections entrée de ligne et sortie de ligne sont

séparées de la section centrale, ol le traitement est effectus, par

des accumulateurs de bandes. Ces accumulateurs sont destinés i stocker

=

la bande de fagon & permettre & la section olt le traitement s'effectue
de fonctionner & une vitesse constante de défilement de la bande ;
ceci, méme lorsque les sections "entrée®™ et "sortie®™ interrompent leur
fonctionnement pour le changement des bobines.

' Parmi les différents types d'accumulateurs de bandes, celui
qui intéresse 1'invention est 1l'accumulateur du type horizontal ;
dans cet accumulateur, au moins une longue boucle est formée & 1l'aide
d'un chariot de bouclage, Dang la partie inférieure de la boucle, la
bande est soutenue par des rouleaux fixes tandis que, dans sa partie
supérieure, la bande est soutenue par des rouleaux séparateurs. Un tel
accumulateur est par exemple décrit dans le brevet frangais publié
sous le N° 2.139.001. )

Actuellement, il existe essentiellement deux types de rou-—

leaux séparateurs :
- le premier type de montage repose sur l'utilisation de chariots qui
roulent sur les mémes rails que ceux du chariot de bouclage et
supportent chacun un rouleau. Lorsque la boucle se forme} le chariot
de bouclage entraine le premier chariot support de rouleaux auquel
il est 1ié par une chaine ; ce premier chariot est lui-méme 1ié au
second par une chaine, et ainsi de suite jusgu'’au dernier chariot
gqui est 1ié & la charpente. Au fur et A mesure que les chaines se

tendent, les chariots sont entrainés. Lors de la résorption de la

cesdens
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boucle, les chariots porte-rouleaux sont repoussés les uns contre

les autres, ceci jusqu'a ce que la boucle soit minimum. Cette solution
qui fonctionne trés bien pour les lignes a faiﬁle vitesse est tout &
fait déconseillée pour les lignes & forte vitesse car on ne peut pas
présumer la position exacte d'un chariot et les battements de bande
peuvent amener les chariots & se déplacer.

- le deuxiéﬁe type de montage de rouleaux séparateurs, le plus fré-
quemment utilisé, consiste 3 monter ces rouleaux sur des Bras qui
pivotent autour d'un axe vertical de fagon & pouvoir s'éclipser a ia
maniére d'une porte lorsque le chariot de bouclage passe. La nécessité
d'avoir des bras séparateurs résistants conduit & les construire d'une
maniére assez lourde de sorte que le dispositif permettant le pivo-
tement au passage du charibt est d'une assez grande complexité et
d'un cofit assez important. D'autre part, lorsque ce dispositif tombe
en panne, il arrive que le chariot percute un bras qui ne s'est pas
éclipsé, ce qui entraine 4'importantes contraintes dans la charpente.
qui peuvent conduire & une déformation permanente de celle-ci.

Le dispositif accumulateur de bande du type horizontal
conforme & 1'invention ne présente pas les inconvénients des dispo~
sitifs précédents. Il permet de placer les rouleaux séparateurs a
des positions bien déterminées, évitant ainsi. 1’inconvénient 4@ aux -
rouleaux montés sur chariot, et de placer en outre chacun desdits
rouleaux sur une poutre reposant sur deux appuis, &vitant ainsi
1l'inconvénient 4fi aux bras séparateurs montés en porte-a—-faux pivotant
autour d'un axe vertical. Il est caractérisé en ce qu'il est équipé
de moyens de stockage des ensembles séparateurs sur le chariot de

bouclage, ainsi que de moyens de mise en place successive desdits

-ensembles s@parateurs sur la charpente & des emplacements choisis

de celle-ci.

L'invention sera mieux comprise & l'aide de la description
suivante d'un exemple préférentiel de réalisation, en référence aux

dessins annexés dans lesquels :

- la figure 1 est une vue perspective d'ensemble de 1‘accumulateur
de bande éonforme 4 1'invention

- les figures 2, 3 et 4 sont des vues latérales schématiques de

l'accumulateur de la figure 1, montrant trois phases successives

eeo/oen
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essentielles de l'opération de prise et mise en place d'un des
rouleaux séparateurs

~ la figure 5 est une vue partielle de devant selon la direction F
de la figure 1, montrant le dispositif de blocage du rouleau sépa-
rateur aprés sa mise en place sur la charpente,

En se reportant aux figures 1 & 4, la référence 1 désigne
le chariot de bouclage de 1'accumulateur de'bande, qui se déplace, de
manilre classique, sur des rails 2 par 1l'intermédiaire de roues 3,
étant tiré vers la droite dans le sens d'élargissement de la boucle 4
&4 l'aide d'un cédble 5 fixé & celui-ci, ou vers la gauche dans le sens
du raccourcissement de celle-ci par la fraction exercée sur la bande.
De maniére classique également, la bande 4, dont la partie inférieure
est soutenue par des rouleaux de sﬁpport inférieur 6, passe sous le
chariot 1, pﬁis autour du tambour déflecteur 7 fixé sur le chariot 1,
et revient alors en arriére, la portion de retour, ou portion supé-
rieure devant 8tre soutenue, de mani&re bien classique, par des
ensembles de rouleaux séparateurs 8, d'espacement convenable d'un
ensemble & 1l'autre, situés au dessus des rouleaux de support infé-
rieurs 6.

Conformément & 1'invention, chaque ensemble séparateur 8,
constitué de maniére connue en soi de deux rouleaux (9, 10) montés
sur une poutre 11, est stocké, lorsqu'il n'est pas utilisé, sur le
chariot de bouclage 1, qui est donc muni d'encoches 12 & cet effet.
La charpente est munie, aux endroits correspondant aux positions
désirées pour chagque ensemble séparateur mis en place, de couples de
batis fixes, un bati de part et d'autre du passage du chariot, tel
que le bati 13, munis chacun d'un dispositif articulé 14 permettant
le déchargement et le chargement de chaque ensemble séparateur sur le
chariot de bouclage 1, ainsi que leur maintien en position haute de
travail.

Chacun des dispositifs articulés 14 est constitué, comme
représenté sur les dessins, par un ensemble de bielles 15 articulées
entre elles et sur lesquelles est montée une pi&ce & encoche 16
permettant de prendre, de maintenir en'position haute de travail, puis
de redéposer‘l‘ensemble séparateur gqui lui correspond sur le chariot.

Chague ensemble de bielles 15 est mis en mouvement pé}

1’intermédiaire d'un galet 17, placé & l'extrémité libre aval de'

ceiSonn
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l'ensemble 14, gui vient rouler dans une rainure 18, en forme de S
majuscule étiré et dissymétrique tel que représenté sur les dessins,
et qui est disposée sur le flanc correspondant du chariot de bouclage.
La forme de la rainure 18 et l'ensemble 14 sont tels que, lorsque le
chariot se déplace de la gauche vers la droite, c'est-&-dire lors dé
la formation de la boucle, le galet 17 s'engage dans la rainure 18 et
fait décrire a la piéce 16 les mouvements suivants, schématisés sur
les figures 2 & 4 :

~ mise en mouvement de la piéce,ié Jusgu'a ce.Que sa vitesse horizon-

tale soit égale & celle du chariot 1 : figure 2

.- maintien de la piéce 16 & la vitesse horizontale du chariot tandis

que sa position et son déplacement verticaux entraine le soulévement
de 1'ensemble séparateur adéquat 8 : figure 3

- ralentissement de la vitesse horizontale de la piécerls jusqu'a sa

'position Ad'arrét et de travail, position dans laquelle est maintenu

alors l'ensemble séparateur 8 : figure 4.

Ces trois mouvements sont effectués dans 1'ordre inverse
lorsque le chariot revient de la droite vers la gauche, c'est-a-dire
pendant la résorption'de la boucle.

Evidemment, la longueur de la bielle horizontale 19 de
chaque dispositif articulé 14 varie selon 1l'emplacement ol ils se
trouvent le long des rails 2, étant ajustée pour chacun d'eux de
facon gue chaque pidce 16 vienne saisir 1'ensemble séparateur 8
adéquat sur sa position de stockage prévue sur le chariot : entre
deux dispositifs successifs 14, la différence de longueur de la bielle
horizontale 19 est telle que chaque piéce 16 vienne saisir des en—
sembles séparateurs 8 écartés de la distance séparant deux encoches 12.

Chaque ensemble séparateur 8 ou chaque dispositif 16, une
fois en position haute de travail tel que schématisé sur la figure 4,
est avantageusement blogué dans cette position Qar un dispositif
annexe, qui n'a pas été représenté sur lesifigures 1 & 4 pour ne pas
surcharger les dessins, ce qui garantit une bonne stabilité des 7
rouleaux séparateurs, méme en cas de ciaquages*de bande. Le dispositif
annexe de bloquage utilisé dans l'exemple considéré sera décrit en
référence a la figure 5.

La figure 5 montre la piéce 16 en position de soulévement

eeiden.
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de 1'ensemble séparateur 8, dans une phase se situant entre la phase
de la figure 3 et celle de la figure 4. Sur le bati 13 est monté en
outre un dispositif 20 de Slocage en position haute du systéme arti-
culé 14 comportant essentiellement un vérin pneumatique 21, fixé en
position horizontale et transvexsalerde facon a ce que sa tige 22,
une fois sorxtie, puisse s'engager dans une cavité 23, de forme
correspondante, percée dans la barre 24 constituant 1'extrémité
d'appui de la poutre 11. Avantageusement par ailleurs, a cette barre
d'extrémité 24 est fixé un amortisseur oléopneumatique 25 permettant
d'absorber le choc & aux efforts verticaux qui peuvent se produire
durant la dépose des ensembles séparateurs 8. S

Dans le dispositif préférentiel qui vient d'&tre décrit &
titre d'exemple non limitatif, les dispositifs permettant la pose et
la dépose des ensembles séparateurs sont moniés sur la charpente. Il
va de soi qu'on pourrait €galement, sans sortir du cadre de 1'inven-—
tion, monter un tel dispositif, unique, sur le chariot lui-méme. Il
serait alors mis en mouvement comme précédemment par des rainures en
S placées sur la charpente et non pas sur le chariot, et aurait pour
réle de prendre chaque ensemble séparateur, de le placer en position
haute dans des encoches, ou analogue, prévues sur la charpente, puis
de 1'y l&cher pour redescendre en position basse en attendant de

prendre l'ensemble séparateur suivant, alors qu'un systéme annexe,

tel qu'un dispositif couramment utilisé pour déplacer en bloc et d'une

faible distance 1'ensemble des barres laminées dans les refroidisseﬁrs
de sortie des laminoirs, déplacerait horizontalement d'un cran vers
l'amont 1l'ensemble des séparateurs restant sur le chariot. Evidemment,
ces opérations s'effectueraient en sens inverse au moment du retour

du chariot.
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6
REVENDICATIONS

1. Dispositif accumulateur de bande du type horizontal, du
type comportant un chariot de bouclage (1) et des ensembles sépa~
rateurs (8) destinés au support de la portion supérieure de retour
de la bande (4), caractérisé en ce qu'il est équipé de moyens (12)
de stockage des ensembles séparateurs sur le chariot de Bouclagé,
ainsi que de moyens (13, 14, 18) de mise en place successive Qesdits
ensembles séparateurs sur la charpente a4 des emplacements choisié
de celle-ci.

2. Dispositif accumulateur de bande selon la revendication 1,
caractérisé en ce qu'il est montré muni de moyens (21, 23) de blocage
en position de travail de chaque ensemble séparateur.

3. Dispositif accumulateur de banae selon la revendication 1
ou la revendication 2, caréctérisé en ce qu'il est muni de moyeﬂs
d'amortissement (25) de la pose de chaqgue ensemble séparateur.

4. Dispositif accumulateur de bande selon la revendication 1
ou la revendication 2, caractérisé en ce que le chariot de bouclage
est muni d'encoches (12) , ou analogue, permettant le stockage des

ensembles séparateurs (8), ainsi que, sur chacun de ses flancs, d'une

‘rainure (18) en forme de "S majuscule” étiré, et en ce que la char-

pepte est mapie d'une série de couples de batis fixes (13), un bati
de part et d'autre du passage du chariot, portant chacun un dispositif
articulé (14) permettant, & l'aide d'au moins un guide (17) circulant
dans ladite rainure (18), la préhension et le soulévement en position’
de‘travail de l'ensemble séparateurrassocié lorsque le chariot est en
mouvement de formation de boucle, et les épérations inversés lorsque
le chariot est en mouQément de résorption de boucle.

_ 5. Dispositif accumulateur de bande selon la revendication 1,
éaractérisé en ce ¢'il comporte un dispositif unigque de mise en place
des ensembles séparateurs placé sur le chariot lui~méme ainsi qu’un
dispositif de déplacement horizontal cran par cran de l'ensemble des

séparateurs stockés sur le chariot.
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