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Podpora naciskowa dla wyrobu obuwia zapomoca doklejania ‘podeszwy do gornej czesci.
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Pierwszeristwo: 31 maja 1916 r. (Niemcy).

Przedmiot wynalazku stanowi wkladka
naciskowa dla wyrobu obuwia zapomoca
doklejania podeszwy do goérnej czesci i
nadaje sie ona gléwnie do sporzadzania
wiekszej ilo$ci obuwia jednakowej wielko-
$ci. Osiaga sie przytem przys$pieszenie ro-
boty, przez zjednoczenie roéznege jej stop-
niowania, poniewaz zapomoca tloczenia
zostaje osiagniete, jednoczes$nie z Kkleje-
niem, prasowanie (wygladzenie) dna obu-
wia. Dla tego celu, stosownie do wynalaz-
ku, pomiedzy podpora naciskowa .dowol-
nego wykonania. a podeszwa jest urza-
dzona wkladka, zlozona z rozmaitych
materjaléw, a mianowicie: w dolnej war-
stwie z umiarkowanie poddajacego si¢ ma-
tarjatu i lezacej ponad nia bardziej sztyw-
nej i twardej warstwy, przylegajacej do
podeszwy. Wkladka ta posiada w catosci,
jak iw oddzielnych warstwach, w kazdem
miejscu jednakowa grubo$é, dzieki temu

przy Sciskaniu podczas tloczenia obrabia-
nego materjalu ma miejsce wszedzie jed-
nakowe przeciwci$nienie wkladki. Nieza-
leznie od korzystnego wplywu, jaki wy-
wiera to ré6wnomierne ci$nienie na mocne
sklejanie wszystkich polaczefi, zostaie
oddane w -rOwnomiernym stopniu cisnie-
nie na podeszew przez sztywnag godina
warstwe, skfadajaca sie ze skory nagrzbie-
towej, poniewaz zapobiega sie wciskaniu
podeszwy w puste lub miekkie miejsca po-
miedzy zewnetrzna, a wewnetrzna pode-
szwg, dzieki temu, Ze warstwa sztywna
sklada sie ponad podatnemi miejscami cb-
rabianej sztuki, wystajace miejsca nato-
miast zostajq z wieksza sita wtlaczane do
wnetrza. W ten sposob dolna plaszczyzia
zostaje w zupelnosci wygtadzona i dla te-
¢o celu nie wymaga ona zadnej uzupelnia-
jacej obrobki. Do tego dodaé nalezy, 7e
rownomierne ci$nienie we  wszystkich
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miejscach  zapobiega zbyt
wtloczeniu  obrabianego
wkladki. Dzieki temu wystajaca niepod-
parta krawedZ podeszwy nie moze by¢é
przyciskana wgore do skéry wierzchniej,
a podeszew otrzymuje umiarkowanie
sklepiong forme. Do obrdbki obuwia uzy-
*wano juz wkladek naciskowych z roéznego,
w cze$ci z podatnego, w cze$ci za$ ze
sztywnego materjalu, jednakze warstwy
ich nie mialy jednakowej grubosci. Dzieki
temu powstajace przeciwcisnienie bylo w
rozmaitych miejscach rdéznej wielkodci, a
przez to mialy miejsce nieprawidlowosci

glebokiemu

w nadawaniu formy obrabianemu mate-

rjatowi. Wyzej wzmiankowane zalety
moga by¢é osiagniete jedynie przez uzycie
warstw rownomiernej grubosci. Jak sie o-
kazalo w praktyce, najdogodniejsza jest
dla tego celu warstwa podatna do 10 mm,

. a warstwa bardziej sztywna od 5 mm do
8 mm.

O ile chodzi o wyréb obuwia w fabryce
przyczem ma by¢ sporzadzona duza ilo$é
obuwia pewnej wielko$ci i stale jest w u-
zyciu jedna forma prawidel, zaleca si¢ u-
zycie naciskowej formy, odpowiadajace;j,
wzglednie mogacej si¢ przystosowac do
wiélko$ci prawidel, przyczem na formie
tej stanowi wyzej wzmiankowana wklad-
ka naciskowa wlasciwa podpore dla po-
deszwy obrabianego materjalu. Dla fa-
brycznego uzytku naciskowa forma jest
tak urzadzona przy nacisku, ze moze by¢
7z latwo$ciq zmieniana dla umozliwienia
szybkiej zmiany wielko$ci obuwia.

Na rysunku jest przedstawione w dwoch
postaciach nowe urzadzenie wkladki i
formy naciskowej. Fig. 1 przedstawia w
roboczem polozeniu czeéé nacisku wraz z
forma naciskowa, fig. 2 przedstawia forme
naciskowa w rzucie soziomym, fig. 3 i 4—
w podluznym. wzglednie poprzecznym
przekroju, fig. 5 przedstawia takie urza-

- dzenie, w ktorem rozszerzanie moze by¢
zmienione w nieznacznym stopniu.

Forma naciskowa, odpowiadajaca wa-

materjatu do.

runkom masowego wyrobu obuwia klejo-
nego, sklada sie z plyty @, najstosowniej
z lanego Zelaza, ktéra moze byé dopaso-
wywana do zewnetrznego ksztaltu pode-
szwy obrabianego obuwia. We wglebieniu
znajduje sie wypelniajaca ja dokladnie
plyta e z grubej gumy, filcu lub t. p., lekko
poddajacego sie materjalu, oraz lezaca na
niej gruba skoérzana plyta l. Te polaczone
migdzy soba plyty e i | sa utrzymywane
przez otaczajaca je krawedZ d plyty a.
KrawedZ ta moze w niektoérych miejscach
obejmowaé¢ krawedZ podeszwy naci$niete-
go obuwia. Oprocz tego na krawedzi d sa
umieszczone trzy przestawialne katowni- -
ki prowadnicze £, mogace utrzymaé we
wlasciwem polozeniu ptyte do prasowania
i obrabiang sztuke, kiedy na formie ma
byé prasowane obuwie o nieco.mniejsze]
podeszwie i o rOwnem rozszerzeniu, przy-
czem moga by¢ zmieniane dwie plyty e il
Srednia i tylna, odpowiadajaca obcasowi
cze$¢ wglebienia, moze posiada¢ niezna-
czne wyciecie g dla uskutecznienia wigk-
szego ci$nienia na krawedzi podeszwy t. i.
w miejscach podlegajacych sklejaniu, ani-
7eli w $redniej i tylnej czesci, ktore podle-
gaja tylko umiarkowanemu prasowaniu.

Sztywna forma naciskowa a posiad:
pod przednia czescia dwie podpierajacc
nézki h, mogace sie poruszaé obok Zeber-
ka i stolu naciskowego f i umozliwiajace
ustawianie formy naciskowej w podiuz-
nym kierunku, jednakze w polaczeniu ze
$ruba naciskowa s, ktorej ostrze zachodzi
we wglebienia z na dolnym boku formy
zaciskowej, zezwalajace jednoczeSnie na
ustawienie formy tej z roznem nachyle-
niem. Wtasciwe nachylenie jest wazne dli.
dobrego odprasowania w przegubie.

7 fig. 5, przedstawiajacej nacisk pode-
szwy przez prawidlo na forme naciskowa.
jest widoczna inna forma wykonania, przy
ktorej moze by¢ zmieniane nachyleni:
przedniej i tylnej czesci @' i ¢® formy na- -
ciskowej, a jednocze$nie kat, tworzony .
przez przednia cze$é podeszwy z przegu-



bem. Nastawialno$¢ te otrzymuje sie z jed-
nej strony przez $rube zaciskowa s oraz
przez nastawialng w drugim koficu formy
do prasowania S$rube s', z drugiej za$
strony przez przegubowe polaczenie przed-
niej czesci z tylna, w przyblizeniu, w $rod-
ku formy naciskowej. Ruchliwos$é¢ oby-
dwoch czedci a' i a* zostaje umozliwiona
iq okoliczno$cia, ze forma jest poprzecznie
przecieta w $rodku podporowych nézek
h, a polaczenie czesSci zostaje zabezpieczo-
ne przez przerzucona przez szczeline pla-
ska sprezyne m. Przegubowe polaczenie
zezwala na wyzsze lub nizsze ustawienie
przedniego i tylnego konca przy pomocy
$rub s* wzglednie s, przyczem czesci te
kolysza sie okolo punktu oparcia nbzek h.
Forma naciskowa w tem wykonaniu moz-
na tez sporzadzaé w duzych iloéciach o-
buwie tej samej formy i wielko$ci, po wia-
$ciwem ustaleniu nachylenia oddzielnych
czedci, jednakze forma ta posiada jeszcze
te zalete, ze przy malych odchyleniach,
nastawianie uzupelniajace moze mieé miej-
sce nawet po naci$nieciu obrabianej sztu-

ki na forme naciskowa. Mozliwa dzieki te-
mu zmiana rozkladu ci$nienia czyni w nie-
ktérych wypadkach zbyteczne wglebienie
g pierwszej formy wykonania.

Zastrzezenia patentowe.

1. Podpora naciskowa’ dla wyrobu obu-
wia zapomoca doklejania podeszwy do
wierzchniej czeéci, tem znamienna, ze po-
miedzy podeszwa i forma naciskowa po-
siada wkladke z warstwy umiarkowanie
podatnego materjatu, jak filc, guma i t. p.
i ulozonej na niej bardziej sztywnej i twar-
dej warstwy, np. z plyty skoérzanej, przy-
czem obie te warstwy sa wszedzie jedna- .
kowej grubosci.

2. Podpora naciskowa podiug zastrz. 1.
tem znamienna, ze $rednia i polozona pcd
obcasem cze$¢ dna wyzlobienia jest nieco
zaglebiona w pewnej odleglos$ci .od jego
krawedzi w stosunku do dnd tego zagle-
bienia w celu otrzymania w tych miei-
scach (g) mniejszego ci$nienia, niz w miej-
scach zewnetrznych.

Atlas-Werke, Pdhler & Co.
Zastepca: M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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