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frézky pridavnou vertikalni hlavou

U8elem zatizeni je automaticky vy-
Yadit horizontdlni vieteno horizontalni
frézky, dostane-1i se do funkce pridavna
vertikélni hlava, a tak zabranit nepriz-
nivym ndsledkim, tj. energetickym ztratanm,
vzniku tepla, hluku, opotfebeni, atp.,
které by vznikly zbytednym otalenim to-
hoto horizontalniho vietena.

Zarizeni sestéva z tyle opatiené dora-
zem, suvné uloZené ve vieteniku frézky.
fast této tyde, opatiend plochou pro
styk s pridavnou vertikalni hlavou, je
vytladovéna z vieteniku pritladnou pru-
Zinou. Tato tyE je ddle opatrena presou-
vadem ovlédajicim ozubené kolo na vystup-
nim h¥ideli, které zabird s ozubenym ko-
lem na horizontalnim viPetenu, piidemZ
konec vystupniho hiidele Je opatfen spoj-
kou, kterad pfi nasazeni pridavné verti-
kélni hlavy zabirad se spojkou ndhonového
h¥idele této hlavy. Vyfazeni horizontadl-
niho vietena je docileno zatladenim 3asti
presuvné tyle vné& vieteniku p¥i nasazeri
piidavné vertikalni hlavy.
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Vyndlez re31 automatické vyPazeni horizontdlniho vFetena
horizontdlni frézky, nasadi-li se na frézku pfidavnd vertikdl-
ni hlava.

U n&kterych zndmych PeSeni se pri nasazeni ptidavné ver-
tikdlni hlavy na horizontdlni frézku vyrazuje horizontdlni
vieteno z funkce réznymi plesouvadi nebo spojkami, nejlastéji
ovlddanymi ruln&. Tento zplsob vyPazeni vretena je nevyhodny,
nebot obsluhujici pracovnik m&Ze pii nasazeni pridavné verti-
kélni hlavy na frézku opomenout vyradit uvedené horizontdlni
vieteno z funkce, coZ mé za ndsledek vy33{ energetické ztraty,
zvy8eni hluku, vznik tepla, teplotni deformace a zvySené opo-
treben{ prisludnych ozubenych kol a loZisek.

Vy8e uvedené nedostatky odstraﬁuje reSeni, Jjehoz podsta=-
tou je, Ze presuvnd ty¢ suvné uloZend ve vieteniku je opatre-
na dorazem a pPesouvadem ozubeného kola a je na ni nasunuté
ptitladnd pruZina opfend o vietenik, prifemZ konec pfesuvné
tyde vn& vreteniku je opatfen dosedaci plochou pro styk s do-
sedaci plochou pPidavné vertikdlni hlavy.Mezi pFesuvnou tyci
a horizontdlnim vretenem frézky je uloZen vystupni hridel
s piesuvnym ozubenym kolem, pPilemZ konec tohoto vystupniho
h¥idele je opatfen spojkou pro zdbér se spojkou néhonového
h¥idele pridavné vertikdlni hlavy.

Vyhoda konstrukce podle vyndlezu spolivd v tom, Ze nasa-
zenim pPidavné vertikélni hlavy na horizontdlni frézku se sa-
modinnd vy¥adi z funkce horizontdlni vreteno frézky. A opaclné
sejmutim pfidavné vertikdlni hlavy se toto vreteno do funkce
samo&innd zaradi.
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Pr{klad zaPi{zenl podle vyndlezu Jje zndzorn&n na p¥ipo-
jeném vykresu, kde obr. 1 je celkovy pohled na horizontdlni
frézku s vertikdln{ hlavou v nepracovni poloze, obr., 2 je po-
hled na tutéZ horizontdlni frézku s vertikdlni hlavou v pra-
covni poloze a na obr. 3 je zndzorn&n mechanigmus vlastniho
zar{zeni,

Zatizeni podle vyndlezu sestdévéd z presuvné tyle 11 s do=-
razem 111 uloZené suvn& proti tlaku pruZiny 114 v t&lese vie-
teniku 21. PPesuvné ty& 11 nese presouvaé 113 presuvného ozu-
beného kola 124 uloZeného na vystupnim hifideli 121. Presuvné
ozubené kolo 124 slouZi pro oblasny zédb&r s ozubenym kolem J31
upevnéném na horizontdlnim v¥eten& 13, H¥{del 421 tvoi{ vystup
z prevodovky 12 a jeho konec je opat¥en spojkou 122 pro obdas-
ny zédb&r se spojkou 341 néhonu 34 vertikdlni hlavy 30.

Funkce: Pokud chareskter frézarskych praci vyZaduje obrdb&ni
horizontdlnim vietenem 13, Jje vertikdlni hlava 30, kterad je
stdle zavé&Zena na otolném rameni 22, umisté&na v nepracovni po-
loze I. V tomto p¥ipadé tlad{ pruZina 114 presuvnou ty& 11 ve
sm&ru A, ¢imZ jsou ozubend kola 124 a lﬁl v zdbéru, a fréz-

ka 20 miZe pracovat s horizontdlnim v¥etenem 13. Pokud je vSak
nutno frézovat pomoci vertikdlni hlavy 30, pracovnik otolenim
otodného ramene 22 kolem &epu 221 premisti vertikdélni hlavu 30
do pracovni polohy II a pomoci vysuvné &désti 222 otoéného ra-
mene 22 nasadi a dotladfi uvedenou vertikdlni hlavu 30 ve smé&-
ru B. Dotladenim vertikdlni hlavy 30 k &elu 211 vreteniku 21
dosedne plocha 321 zdkladny 32 vertikdlni hlavy 30 na funk&ni
plochu 112 presuvné tyle 11 a tuto zatlalf{ dovnit?¥ vreteni-

ku 21, &IfmZ je pFesuvné ozubené kolo 124 vysunuto ze zabéru

s ozubenym kolem 131 na horizontdlnim vietenu 13, a toto hori-
zontédlni vieteno 13 je vyrazeno z funkce. Nasazenim a upevné-
nim vertikdlnf hlavy 30 na vretenik 21 frézky 20 zapadne spoj-
~ka 122 na vystupnim h¥ideli 121 do z4b&ru se spojkou 341 ného-
nu 34 vertikdlni hlavy 30, pF*idemZ p¥iruba 123 a hlava hori-
zontdlniho vietena 13 zapadnou do odpovidajicfho vybrén{ v zé--
kladn& 32 vertikdlni hlavy 30. Timto nasazenim vertikdélni hla-
vy 30 Jje frézka pripravena k vertikdélnimu obrébéni,
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Zarizeni pro vyrazeni horizontdlniho vrfetena horizontdlni
frézky pridavnou vertikslni{ hlavou upevnénou ramenem k viete-
niku, vyznalené tim, Ze ve vIreteniku /21/ Jje suvnd uloZens
pfesuvnd ty& /11/ opatiensd dorazem /111/ a presouvadem /113/
ozubeného kola /124/ uloZeného suvné na vystupnim h¥f{deli /121/
prevodovky /12/, piidemZ na Jjeden konec p¥esuvné ty&e /11/ je
nasunuta pritladénd pruZina /114/ opfend o vretenik /21/ a dru-
hy konec presuvné tyde /11/ vydnivajici vn& vieteniku /21/ je
opat¥en dosedaci plochou /112/, a konec vystupniho h¥{idele
/121/ je opatfen spojkou /122/ pro zdbér se spojkou /341/ né-
honového htidele /34/ pridavné vertikslni hlavy /30/.

1 vykres
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