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Urzadzenie odlewnicze do wyrobu platerowanych blokéw lub piyt,
zwlaszcza ze stopéw aluminiowych
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Znane sa sposoby wyrabiania blokow
aluminiowych, polegajace na odlewaniu
tych stopéw jako rdzenia miedzy plytami
okladzinowymi. Te ptyly okladzinowe sg
umieszczane w kokili lub tez same tworza
kckile. Ptyty okladzinowe, umieszczane w
kokilach, sa przytrzymywane w ich po-
tozeniu przy sciankack kokili za pomoca
narzadow ssawczych albo tez dociskane do
tych scianek za pomocag walcéw docisko-
wych.

Okazato sie, ze przy takich sposobach
platerowania nie zawsze i nie we wszyst-
kich miejscach odlewanego bloku osiaga sie
zadane dobre potaczenie ze soba odlewa-
nego metalu i blach okladzinowych. Naste-
puje to zwlaszcza woéwezas, gdy blachy

oktadzinowe posiadaja grubosé wynoszaca
ckoto 5% lub wigcej srednicy odlewanego
bloku lub plyty, stosuje sie za$ kokile
o sciankach grubych aibo tez kokile chto-
dzong woda.

Obecnie stwierdzono, ze osiaga sie lep-
sze polaczenie blach oktadzinowych z od-
lewanym metalem, gdy stosuje sie te bla-
chy lub plyty uprzednio ogrzane.

Zatem do wyrobu platerowanych blo-
kéow, ptyt, drazkéw lub innych ksziattowek,
zwlaszcza ze stopow aluminiowych, przez
odlewanie tworzywa rdzeniowego miedzy
plytami okladzinowymi stosuje sie wedtug
wynalazku kokile, zaopatrzona w grzejnik
stuzacy do ogrzewania plyt okladzinowych
i umieszczony nad poziomem odlewanego



metalu. Przy bezposrednim ogrzewaniu
tych ptyt za pomoca gazu mozna z dobrym
skutkiem stosowaé gaz grzejny, ktéry jed-
noczeénie stuzy jako gaz ochronny,

Przy odlewaniu blokéw o okreslonej
dtugosci, np. w kokilach posiadajacych
boczny otwor podluzny, stuzacy do dopro-
wadzania odlewanego metalu, plyty okta-
dzinowe, uprzednio umieszczone wewnatrz
kokili, ogrzewa sie za pomoca grzejnika
umieszczonego w kokili przesuwnie, ktéry
jest przesuwany ku goérze odpowiednio do
wznoszenia si¢ poziomu odlewanego me-
talu. Grzejnik moze stanowié¢ rura do do-
prowadzania gazu ochronnego, wprowa-
dzana z gory do kokili i zaopatrzona na
dolnym koricu w palnik z otworami wylo-
towymi.

Takze przy odlewaniu w sposéb ciagly
blokéw o mnieokreslonej dtugosci w koki-
lach odlewniczych mozna stosowaé podob-
ny grzejnik, umieszczony wewnatrz kokili.
W tym przypadku do ogrzewania plyt
“oktadzinowych, znajdujacych sie nad cze-
$cig kokili chlodzona woda, mozna réw-
niez zastosowaé¢ oddzielne ogrzewanie tej
czesci kokili, zaopatrzonej na dole w bocz-
ny otwor podtuzny do doprowadzania od-
lewanego stopu. Przy takim ogrzewaniu
plyt oktadzinowych sa one ogrzewane bez-
posrednio z zewnatrz. Gaz grzejny, stu-
Zacy jednoczesnie jako gaz ochronny, mo-
ze by¢ doprowadzany do kokili przez bo-
czny otwér sluzacy ‘do doprowadzania cd-
lewanego stopu albo tez przez inny olwér
w $ciance kokili. W tym drugim przypad-
ku mozna w bocznym otworze podtuznym
do doprowadzania odlewanego stopu zalo-
zy¢ dodatkowo przewéd do doprowadzania
dodatkowej ilosci gazu grzejnego wzgied-
nie ochronnego do ogrzewania wnetrza ko-
kili, W takiej kokili odlewniczej wskazane
jest umiesci¢ na czesci kokili, stuzacej do
ogrzewania, trzecig czesé¢ sktadowsa kokili,
sluzaca do prowadzenia plyt okladzino-
wych.

Wreszcie kokila moze byé wykonana
w ten sposob, ze poszczegdlne jej czesci
sktadowe, zwlaszcza gorna lub dolna, al-
bo obydwie moga byé wykonane z ptyt
oktadzinowych.

W innych przypadkach przy odlewaniu
przedmiotéw z innych réznigcych sie mie-
dzy soba tworzyw, mianowicie przy wyro-
bie lozysk sktadajacych sig¢ z kadluba sta-
lowego 1 panewki z brazu, znane jest
uprzednie ogrzewanie tego kadtuba sta-
lowego przed odlewaniem panewki. W tym
przypadku kadtub stalowy trzeba ogrze-
waé¢ mianowicie za pomoca gazu ochron-
nego, gdyz w przeciwnym razie nie osiag-
nie sie wcale polaczenia go z odlewang
panewka brazowa. Wedlug wynalazku ni-
niejszego nie chodzi w ogdle o odlewanie
matych dwumetalowych panewek lozysko-
wych lub powloki w postaci warstwy okta-
dzinowej na kadlubie nosnym z tworzywa -
rdzeniowego, lecz o odlewanie duzych blo-
kow polaczonych z plytami okladzinowymi
z tego samego tworzywa, przy czym mate-
rial stanowiagcy rdzen wyrabianego przed-
miotu jest odlewany na oktadzinach i nie
mozna bylo oczekiwaé, iz urzadzenie wed-
tug wynalazku nadaje si¢ wtasnie do od-
lewania stopow aluminiowych.

Na rysunku uwidoczniony jest przyktad
wykonania urzadzenia odlewniczego wed-
tug wynalazku niniejszego. Fig. 1 przedsta-

ia przekroj podluiny kokili wzdluz linii
I—I na fig. 3, fig. 2 — przekr6j podluzny
kokili wzdtuz linii II—II na fig. 3, a fig. 3
— przekr6j poprzeczny kokili przez $rod-
kowa czesé¢ sktadowa wzdtuz linii I11—I1]
na fig. 1.

Kokila odlewnicza sklada si¢ z trzech
czgsci umieszczonych jedna nad druga, w
ktérych umieszczone sa plyty. oktadzino-
we 1. Goérna czesé skladowa kokili jest
utworzona z dwéch pierscieni zewnetrz-
nych 2 i wewngtrznego 3, miedzy ktérymi
prowadzone sa plyty okladzinowe 1. Pier-
Scienie zewnetrzny 2 i -wewnetrzny 3 sa



sztywno potaczone ze sobg za pomoca
odpowiednich przegréd, przechodzacych
przez boczne szczeliny plyt okladzino-
wych 1. Czesé srodkowa 4 kokili jest za-
opatrzona na bokach podluznych w komo-
ry 5, w ktérych na dole znajduja sig grzej-
niki 6 do ogrzewania ptyt oktadzinowych 1
z zewnatrz. W dolnej czesci scianki cze-
$ci srodkowej 4 kokili znajduje sie otwor
podluzny 7, stuzacy do doprowadzania cd-
lewanego stopu miedzy plyty oktadzino-
we [ za pomocg leju wlewowego 8, siega-
jacego az do ptyty oktadzinowej 1. Nad le-
jem wlewowym 8 znajduje sie rura 9 do
doprowadzania gazu grzejnego, stuzacego
‘do ogrzewania od wewnatrz plyt 1 i wy-
twarzajacego jednoczesnie ochronna gazo-
wg- atmosferg. Pod lejem wiewowym 8
umieszczona jest w znany sposéb tasma 10,
zapobiegajaca podczas odlewania tarciu
opuszczajacego si¢ w dot krzepnacego blo-
ku o nieruchomg $cianke kokili. Na prze-
ciwleglej $cianie kokili, nie przykrytej pty-
tami okladzinowymi 7 nad poziomem roz-
topionego metalu, doprowadzana jest przez
otwér 12 taka sama tasma 13. Z czescia
srodkowg ¢ kokili polaczona jest jej dolna
czesé sktadowa 14, chtodzona najlepiej wo-
da, doprowadzang i odprowadzana przez
rury 15, 16.

Oczywiscie zamiast tasm 10, 13 moga
by¢ zastosowane inne narzady zapobiega-
jace tarciu albo tez mcga one stuzy¢ tyl-
ko do przykrycia bocznych otworéw nie
zamknietych plytami okladzinowymi 1. W

tym przypadku stosowanie dolnej czesci 14

kokili jest w ogéle zbedne.
Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie odlewnicze do wyrobu
platerowanych blokéw lub ptyt, zwlasz-
cza ze stopow aluminiowych, przez odle-
wanie tworzywa rdzeniowego miedzy ply-
tami okladzinow_ymi, znamienne tym, ze
jest zaopalftrzone w miejscu kokili nad po-

ziomem roztopionego odlewanego metalu
w grzejniki (6, 9) do ogrzewania ptyt okla-
dzinowych (1).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, posia-
dajace kokilg z bocznym, ewentualnie przy-
krywanym otworem podituznym do dopro-
wadzania odlewanego stopu, znamienne
tym, ze grzejnik (6), znajdujacy sie nad
poziomem roztopionego odlewanego meta-
lu, jest osadzony :iak, ze moze by¢ nasta-
wiany odpowiednio do zwigkszania sie¢ wy-
sokosci tego poziomu,

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1. w za-
s.osowaniu do odlewania w sposéb ciagly
blokéw o mieograniczonej dlugoéci, zna-
mienne tym, ze czg¢$¢ Srodkowa (4) kokili
jest zaopatrzona w grzejniki oraz posiada
boczny otwér (7) do doprowadzania od-
lewanego stopu.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tym, ze w $rodkowej ogrzewanej
czesei (4) kokili znajduja sig grzejniki, stu-
zace do ogrzewania bezposrednio z 7ew-
ngtrz pltyt okladzinowych (1).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 3—4, zna-
mienne tym, ze boczny otwér (7) do dopro-
wadzania odlewanego stopu jest zaopatrzo-
ny w grzejnik (9), posiadajacy ksztatt ru-
ry, stuzacej do doprowadzania dodatkowe-
go gazu grzejnego, ewentualnie stuzacego
jako gaz ochronny.

6. Urzadzenie wedtug zastrz. 3—5, zna-
mienne tym, ze kokila nad jej ogrzewana
czescig skladowg (4) jest zaopairzona po-
nadto w czesé¢ sktadowa (2), stuzaca do
prowadzenia w gornym koricu kokili plyt
okladzinowych (1). ’

1. Urzadzenie wedlug zastrz. 2—6, zna-
mienne tym, Ze kokila jest utworzona catl-
kowicie lub czesciowo z ptyt oktadzino-
wych. ,
Diirener Metallwerke

Aktiengesellschaft

Zastepca: inz, F. Winnicki
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