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BROSSE POUR INSTALLATION DE LAVAGE AUTOMATIQUE DE VEHICULES.

@ Linvention concerne une brosse pour installation de
lavage automatique de véhicules, qui est caractérisée en ce
gu’elle comprend un premier tube rigide (1) faisant office
d’arbre et sur lequel est emmanché a force un second tube
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La présente invention concerne une brosse pour installation
de lavage automatique de véhicules.

A l'heure actuelle, les brosses des installations de lavage
automatique de véhicules comprennent en général un arbre métallique
sur lequel sont fixées des plaques en matidre souple comportant des
alvéoles dans lesquelles sont retenues des touffes de poils.

Etant donné que ces brosses sont entrainées a des vitesses de
rotation pouvant aller jusqu'a 300t/min et qu'elles peuvent parfois
heurter violemment les carrosseries des véhicules en cours de
lavage, les plaques souples sont fixées fermement sur 1'arbre &
l'aide de rivets ou de vis.

Ce mode de fixation a toutefois 1'inconvénient d'étre long et
colteux et d'augmenter de fagon notable le prix de revient des
brosses.

En outre, quand les plaques doivent étre changées lorsque les
poils sont usés, les opérations de remplacement sont normalement
effectuées par un personnel expérimenté et donc cofiteux. Ces
opérations nécessitent en outre une immobilisation relativement
longue de 1l'installation, ce qui entraine un manque & gagner
important pour l'exploitant.

La présente invention se propose de remédier a ces
inconvénients et, pour ce faire, elle a pour objet une brosse pour
installation de lavage automatique de véhicules, qui est
caractérisée en ce qu'elle comprend un premier tube rigide
faisant office d’arbre et sur lequel est emmanché & force un

second tube souple ou semi-rigide et dans lequel sont fixées

directement des touffes de poils.

La mise en place du second tube sur le premier par emmanchement
est plus facile et plus rapide que celle des plagues souples qui
nécessite la pose d'un nombre important de rivets ou de vis.

Par ailleurs, grice & sa forme tubulaire, le second tube ne
peut se séparer accidentellement du premier sous l'effet de la force
centrifuge, contrairement aux plaques des brosses actuelles.

Le second tube est de préférence en matiére plastique ou

en caoutchouc et peut étre emmanché sur le premier tube grice

a une opération de chauffage préalable.
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Le second tube étant plus facilement déformable sous l'effet de
la chaleur, son emmanchement & chaud sur le premier tube peut étre
réalisé trés rapidement.

Le second tube pourrait toutefois &tre emmanché mécaniquement

sur le premier tube, par exemple A& 1l'aide d'un vérin
hydraulique.
Avantageusement, l’une des extrémités du premier tube

comporte une bride pour sa fixation & un organe d’entrainement
de l’'installation de lavage automatique.
En ménageant des trous ou des taraudages en des emplacements
prédéterminés de la bride, on peut utiliser des moyens de fixation
classiques tels que des vis ou des ensembles boulons-é&crous pour
relier le premier tube & 1'organe d'entrainement.
Selon un mode de réalisation particulier, la bride peut é&tre
associée a un élément intermédiaire d’adaptation permettant de
fixer le premier tube a différents types d'organes
d’entrainement.
Il est bien entendu souhaitable que cet élément intermédiaire
soit pourvu d'un nombre suffisant de trous ou de taraudages pour
qu'il permette la fixation du premier tube a n'importe quel organe
d'entrainement existant.
Un mode d'exécution de la présente invention sera décrit ci-
aprés a titre d'exemple nullement limitatif en référence aux dessins
annexés dans lesquels
- la figure 1 est une vue de face schématique d'une brosse selon
l'invention qui est utilisable dans une installation de lavage
automatique de véhicules ;

- la figure 2 est une vue en coupe axiale partielle et schématique
de cette brosse ;

- la figure 3 est une vue en coupe selon la ligne III-III de la
figure 2 ;

- la figure 4 est une vue en perspective é&clatée montrant un
élément intermédiaire d'adaptation entre les extrémités
correspondantes du tube formant arbre de la brosse et de 1'organe

d'entrainement associé ; et
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- la figure 5 est une vue de face montrant 1'élément intermédiaire
en position d'utilisation.

La brosse que l'on peut voir sur les dessins est utilisable
dans une installation de lavage automatique de véhicules tels que
camions, bus, automobiles, trains, tramways, métros, etc.

Elle comprend un premier tube rigide 1 servant d'arbre et un
second tube souple 2 emmanché & force sur le premier tube 1 et dans
lequel sont fixés directement des touffes de poils 3.

Le premier tube est de préférence réalisé en acier ou en
aluminium, sa longueur pouvant aller par exemple de 1,70 m & 4 m
selon que la brosse est utilisée pour laver une automobile ou un
poids-lourd.

Quant au second tube, il est de préférence 1réalisé en
polyéthyléne. Pour pouvoir facilement 1'emmancher & force sur le
tube 1, il est préférable de le soumettre & une opération de
chauffage préalable, celle-ci le rendant plus facilement déformable.

On précisera, par ailleurs, que le tube 2 porte des touffes de
poils fixées de maniére connue en soi, par exemple par agrafage ou
soudure a ultrasons.

D'une maniére également connue en soi, les poils sont de
préférence constitués de fibres réalisées en matiére plastique
souple, plus particuliérement en polyéthyléne, polypropyléne ou
polyamide.

A son extrémité située cbté commande, le tube 1 comporte une
bride 4 fixée contre une bride 5 solidaire de 1'organe
d'entrainement 6 de l'installation.

Dans 1l'exemple représenté sur la figure 1, les brides 4 et 5
ont les mémes dimensions et sont fixées l'une contre 1'autre par des
moyens de fixation classiques tels que des vis ou des boulons dont
les tiges traversent des percages ou des taraudages ménagés dans les
deux brides.

En revanche, dans l'exemple représenté sur les figures 4 et 5,
la bride 5a qui est solidaire de l'organe d'entrainement 6a est plus
petite que la bride 4.

Pour relier l'arbre 1 a l'organe d'entrainement 6a, un élément

intermédiaire d'adaptation 7 est inséré entre les brides 4 et 5a.
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Comme on peut le voir sur la figure 4, 1'élément d'adaptation 7
comporte deux sé€ries de pergages correspondant respectivement aux
percages de la bride 4 et aux percages de la bride 5a.

Grace a 1'élément d'adaptation 7 et & ses différents pergages,
on peut donc utiliser des moyens de fixation tels que des vis ou des
ensembles boulons-écrous pour relier 1'arbre 1 a 1l'organe
d'entrainement 6a.

Dans le mode de réalisation qui vient d'étre décrit, la liaison
arbre-organe d'entrafnement est assurée par 1'intermédiaire de
brides. Il va de soi cependant que l'on ne sortirait pas du cadre de
la présente invention si 1l'on utilisait d'autres moyens de liaison.
Ainsi, on pourrait par exemple emmancher 1l'arbre 1 directement sur
un tube faisant partie du mécanisme d'entrainement de 1l'installation
de lavage.

Il ressort de ce qui précéde que 1la brosse conforme a

Q

l'invention est facile & réaliser, capable de bien résister
ltaction de la force centrifuge et aux chocs contre les carrosseries
de véhicules, et peu cofiteuse aussi bien & fabriquer qu'a

entretenir.
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REVENDICATIONS

1. Brosse pour installation de lavage automatique de
véhicules, caractérisée en ce qu’elle comprend un premier tube
rigide (1) faisant office d’arbre et sur lequel est emmanché 3
force un second tube (2) souple ou semi-rigide et dans lequel
sont fixées directement des touffes de poils (3).

2. Brosse selon la revendication 1, caractérisée en ce que
le second tube (2) est en matiére plastique ou en caoutchouc.

3. Brosse selon la revendication 1 ou 2, caractérisée en
ce que le second tube (2) est emmanché sur le premier tube (1)
grace a une opération de chauffage préalable.

4. Brosse selon la revendication 1 ou 2, caractérisée en
ce que le second tube (2) est emmanché mécaniquement sur le
premier tube (1).

5. Brosse selon la revendication 4, caractérisée en ce que
le second tube (2) est emmanché sur le premier tube (1) a
l'aide d'un vérin hydraulique.

6. Brosse selon 1'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce que l’une des extrémités du
premier tube (1) comporte une bride (4) pour sa fixation & un
organe d’entrainement (6 ; 6a) de 1’installation de 1lavage
automatique.

7. Brosse selon la revendication 6, caractérisée en ce que
la bride (4) est associée a un élément intermédiaire
d’adaptation (7) permettant de fixer le premier tube (1) a

différents types d'organes d’entrainement (6 ; 6a).
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