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La présente invention concerme un procédé pour pré-
senter & la.canule de remplissage d'une ensacheuse des
sacs munig d'une entrée d& leur partie supérieure, de pré-
férence des sacs & soufflets en paﬁier ou en matidre plas-
tigque et pour tasser le produit déversé dans les sacs en
utilisant deux barres de serrage agissant sur deux faces
opposées des sacs et déplacables dans la zome qui s'étend
entre la canule et le produit emsachég_ainsi'que deux pla-
ques digposées parallédlement aux barres de serrage, gui
saigisgent le sac dang la zone du produit ensaché, dont
celle digposée sur le cdté du sac par lequel celui-ci ar-
rive sous la canule est, de préférenceg conformée en pla-
que d'appui, tandis que 1l'autre est cquormée en plague de
compactage a secousses. '

L'invention comcerne aussi un digpositif pour la
mige en ceuvre de ce procédé.

On comnait déja des dispositifs de ce type pour
présenter & la camule de remplissage d'une ensacheuge des
sacs plats munis d’une entrée & leur partie supérieure,
remplir ces sacs et tasser le produit emsaché. Au poste
de remplissage, le bord de 1l'entrée du sac plein est éti-
ré sur la canule par un dispositif écarteur, 1'air qui se
trouve dans le sac au-dessug du produit ensaché est expul-
sé par des barres de serrage montées 4 pivotement sous la
canule et le bord de 1l'entrée du sac est, sur le parcours
suivi par les sacs pendant leur tramsport, introduit au-
tomatiquement dans une machine & fermer les sacs.

Ces digpositifs sont utilisés ausgi pour des sacs
& soufflets en matidre plastigue, lorsqgue le film dans le-
quel ils sont fabrigués est suffisamment souple pour que
le sac présenté & la canule pﬁisse9 avec un coulisseau,
gtre tiré de l'extérieur sur la barre de serrage gui a pié
voté vers 1l'extérieur, dans une mesure suffisante pour que
le regte du sac, tiré vers le bas par le poids du produit
déversé, premnne sang difficulté la position de remplissage.

Les sacs en papier et les sacs a soufflets fabri-

qués dans des films épais de matiére plastique ne peuvent
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2
&tre remplis de cette maniére et il est nécessaire que
sur leur parcoufs vers la canule, ils ne soient pas simple—
ment tirés sur une barre de serrage,'mais pendent libre-
ment. ' _

L'invention a donc pour objet d'apporter 3 un pro-
cédé et un dispositif du type précité un développement
tel que les sacs, de préférence a soufflets, faits dans
une feuille de papier ou un film de matiére plastique d°'
une forte épaisseur, le cas échéant en combinaison avec
des feuilles métalliques, puissent aussi 8&tre présentés
de facon sfire a la canule d'une ensacheuse et étre ensui-
te remplis, compactéé et fermés. 7

A cet effet, dans le ?rocédé selon l'invention,
la barre de serrage située .sur le cdté par lequel arrive
le sac et la plaque d'appui sont, avant la présentation
du sac a la canule, écartées de la trajectoire de celui-
ci, puis, aprés le passage du dit sac, elles sont rame-
nées dans la zone oui il se trouve et, aprés son remplissa-
ge, les deux barres de serrage, au cours d'un mouvement
de pivotement d'un support commun, expulsent du sac 1'air
qui s'y trouve au-dessus du produit ensaché.

Dans le dispositif pour la mise en oeuvre de ce
procédé, la barre de serrage prévue sur le cdté par lequel
arrive le sac est montée déplagable sur un support parallé-
lement au plan longitudinal médian de la canule et trans-
versalement & son axe longitudinal et le support est monté
A pivotement sur un axe paralléle au plan précité.

Gréce au procédé et au dispositif selon l'invention,
on obtient un libre accés a la canule du sac qui doit &-
tre présenté i celle-ci, de sorte qﬁe ce sac peut &tre
fait d'un matériau rigide. ' ' '

De toute fagon, 1'invention séré*bien comprise a 1°
aide de la description qui suit, en référence au dessin
schématique annexé, représeptant,ré titre d'exemple non
limitatif, une forme d'exécution de ce dispositif:

Fig. 1 est une vue de face, en élévation, du dis-

positif selon 1l'inventiomn;
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Fig. 2 est une vue en plan du dispc;sitif de fig. 1.

La maphinerd'ensachage‘i comporte une canule de rem- .
plissage 2, munie de volets écafteurs-s-l et de michoires 4.
Ces derniéreé, qui immobilisent le bord supérieur du sac
sur la canule, sont a'cti‘onnées au moyen d'un vérin pneuma -~
tique 5. ' '

A la figure 1, les mdchoires 4 sont représentées en
position de repos, de sorte qu'un sac 6 peut &tre amené
suivant le sens de la fléche 7 et présenté & la canule. U=
ne fois le sac en place contre la canule, les michoires
_lg se saississent de son bord supérieur et 1'immobilisent
en face des volets écarteurs 2, Ceux-ci peuvent &tre alors
ouverts pour permettre le remplissage du sac. 7

A la figure 2, la section rectangulaire de la canu-
le 2 est représentée en trait mixte. Le c6té par 1eqﬁel
le sac est amené & la canule est indiqué par la fléche Z.
Sur ce cdté est prévue une barre de serrage 8, qui s'étend
paralldlement au plan longitudinal médian 9 de la canule
2. Cette barre de serrage § est fixée sur un bras coudé
10, monté a une extrémité de deux tiges a1, ﬁui coulissent
chacune dans un manchon 12. Les deux manchons 12 'sont fi-
xés sur un chariot 13, lequel se'déplace éur deux- tigeé de
guidage 14, _1_‘_5_,'qui: s'étendent parallélement & 1la barre de
serrage 8 et au plan médian 9. Le chariot 13 porte aussi -
un vérin 16, qui assure le déplacement de la barre de ser-
rage 8 transversalement 3 son axe longitudinal. L'extrémi-
té libre de la tige de piston 17 de ce vérin est. fixée a
une traverse 18, sur léquelle sont fixées les tiges 11
par leur extrémité éloignée du bras coudé. Le vérin 16 est
de préférence pneumatique. '

Sur le c6té de la canule opposé & celui par lequel
arrive le sac est prévu une autre barre de serrage 19, dé-
plagable-transversalement a son axe longitudinalrsous 1!
action d'un vérin 20. Cette barre de serrage est fixée suxr
un bras coudé 21, monté i une extrémité de deux tiges 22
coulissant chacune dans un manchon 23. A l'extrémité de

ces tiges 22 éloignée du bras 21 est fixée une traverse 2§,
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sur laquelle agit la tige de piston 25 du vérin 20. Celui-
ci et les manchons 23 sont fixés & une traverse _2_6_ confor-

mées en barreau profilé. Les barres de serrage 8 et 19,

leurs moyens de guidage et les vérins qui assurent leur dé-

placement transversal sont placés sur un support gl sy qu'tun
vérin pneurhatique 29 péut faire pivoter autour d'umn axe g.g.

Le support 27 a la forme d'un cadre dont le cété a- _
vant est constitué par la tige de guidage 14. Les cétés la-
téraux 30 et le c8té arridre 31 sont des barres profilées.
Sur les cdtés latéraux 30 est fixée la traverse 26, qui
porte les manchons 23 et le vérin 20. ’

L'axe de pivotément- 28 'de'ce-cadre est constitué
par la tlge de guldage 15, dont les extrem:l.tes sont mon-
tées dans des pal:.ers 32.

Pour 1le deplacement du char:.ot 13, il est prévu un
vérin pneumatique 33. A 1l'aide de ce vérin, la barre de
serrage ﬁ est, aprés le passage du sac amené contre la ca-
hule 2, amenée de la position représentée en trait conti-
nu a la figure 2, i une position ol elle se trouve contre
le dit sac. Dans cette posif.ion de travail, la barre de
serrage 8 ferme 1l'accés a la canule. En méme temps que la
barre 8, une plaque d'appui 34 est amenée dans la zone de
la canule et interdit au sac suivant 1'acéés 3 cette der-
nidre. Cette plaque }_‘_&_ est flxee sur un chariot 35, dépla-
cable a l'a:t.de d'un vérin pneumathue le long de tiges de
guidage 36. La plaque d'appui l_, qui s'étend parallele—
ment au plan 1ongltud1nal médian 9, est placée sur un mon-
tant 37 de l'iafrastructure 38 du convoyeur d'évacuation
39 des sacs pleins. ' '

Sur le c6té onposé a celui ou se trouve la plaque
d‘tappui _B_’g est prévu aussi sur 17'1nfras.tr\tcture du con-
voyeur d'évacuation 39 un montant 40 pour une plaque de
compactage 4 secousses 41. .

On peut voir a la figure 1 que la plaque de compac-
tage et la plaque d'appui soutiennent le sac é ‘dans sa
partie ou se trouve le produit ensaché.

La figure 2 montre que la plague de compactage 41
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s'étend au-deld du poste d'ensachage dans le sens d'éva-
cuation des sacs pleins, matérialisé par la fléche %2. La
position de serrage des barres § et 19 est représentée en
trait mixte & la figure 2. Dans cette position, il se pro-
duit un pivotement autour de 1'axe 28, qui est indiqué &
la figure 1, et au cours duquel 1l'air est expulsé de la
partie du sac située au-dessus du produit ensaché.

Puis les barres de serrage 8 et 19 et la plaque d'
appui 34 sont ramenéec dans les positions représentées en
trait continu a4 la figure 2.

L'écartement du bord supérieur du sac g'effectue a
1l'aide de doigts 43 engagés dans 1l'entrée de ce dernier.
La pospition écartée des doigits %3 est également représen-

tée & la figure 2.
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- REVENDICATIONS -~

1.- Procédé pour présenter a la canule de remplis-
sage d'une ensacheuse des sacs nunis d'une entrée a leur
partie supérieure, de préférence des sacs a soufflets en
papier ou en matiére plastique, et pour tasser le produit
déversé dans les sacs en utilisant deux barres de serrage
agissant sur deux faces opposées des sacs et déplacables
dans la zone qui s'étend entre la canule et le produit en-
saché, ainsi que deux plaques disposées parallélement aux

barres de serrage, qui saisissent le sac dans la zone du

produit ensaché, et dont celle disposée du c8té du sac

par lequel celui-ci arrive sous la canule est, de préfé-
rence, conformée en plaque d'appui, tandis qué'l'autre est
conformée en plaque de compactage a secousses, caractérisé
en ce que la barre de serrage (8) située sur le cété (fle-
che 7) par lequel arrive le sac (6) et la plaque d'appui
(34) sont, avant la présentation du sac a la canule (2),é-
cartées de la trajectoire de celui-ci, puis, aprés le pas-
sage du dit sac, elles sont ramenées dahs la zone ou il se
trouve et, aprés son remplissage, les deux barres de ser-
rage (8, 19), au cours d'un mouvement de pivotement d‘un
support commun (27), expulsent du sac 1l'air qui s'y trouve
au-dessus du produit ensaché.

2. Dispositif pour la mise en oeuvre du pro;ede
selon la revendication 1, caractérisé en ce que la barre
de serrage (8) érévue sur le cdté (fléche 7) par lequel ar-
rive le sac (6) est montée déplagable sur un support (27)
parallélement au plan longitudinal médian (9) de la canule
(2) et transversalement a son propre axe longitudinal et

en ce que le support (27) est monté a pivotement sur un

‘axe (28) paralldle au plan (9) précité.

3.~ Disppsitif'selbn la revendication 2, caracté-
risé en ce que le support (27) est conformé en cadre, dont
le cb6té avant est une tige de guidage (14) et dont le coté
arriére et les c8tés latéraux sont constitués par des bar-
res profilées, et en ce que l'axe de pivotement (28) de ce

support est constitué par une deuxiéme tige de guidage (15
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un chariot (13) portant la barre de serrage (8) prévue
sur le cdté par lequel arrive le sac étant monté cdulise
sant sur ces deux tiges de guidage.

4,~ Dispositif selon la revendication 3, caracté-
risé en ce que les moyens derguidage_dé la barre de serra-
ge (8) et un vérin (16) pour son déplacement transversal
sont prévus sur le chariot (13). '

5.- Dispositif selom la revendication 4, caracté-
rigé en ce que les moyens de guidagersont constitués par
deux manchons (12) fixés sur le chariot (13), dans chacun
desquels coulisse une tige (11), 1'extrémité avant des
tiges étant reliée par un bras (10) & la barre de serrage
(8) et leur extrémité arridre é&tant fixée a une traverse
(18), sur laquelle agit la tige de piston (17) du vérin
(16). | }

6.- Dispositif selon l'une qguelcongue des revendi-
cations 2 & 5, caractérisé em ce qu'il est prévu sous le
cadre un vérin pneumatique (33) pour mettre en mouvement
le chariot (13).

7+~ Dispositif selon 1'une guelconque des revendi~
cations 3 4 6, caractérisé en ce que le cadre comporte une
traverse (26) conformée en barre profilée, fixée a ses
cdtés latéraux (30) et disposée entre 1és tiges de guida-
ge, sur laquelle sont fixés les moyens de guidage et le
vérin associés a la seconde barfe de serrage~(19)'pour'le'
déplacement de celle-ci transversalement & son propre axe
longitudinal. ' -

8.- Dispositif selon la revendication 7, caracté-
risé en ce que le cadre peut &tre déplacé par un vérin
pneumatique (29) autour de 1'axe de pivotement (28).

9.~ Dispositif selon 1'une quelconque des revendi-
cations 2 a 8, caractérisé en ce que la plaque d'appui est
montée sur un chariot (35) déplagable le long de tiges de
guidagé (36) au moyen d'un vérin pneumatique.

10.~- Dispositif selon 1l'une guelconque des revendi-

cations 2 &4 9, caractérisé en ce que la plaque de compacta-
ge (41) s'étend au-dela du poste de remplissage dans le
sens d'évacuation des sacs pleins.
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