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Wyroby weglowe stosuje sie jako wykladziny
piecéw oraz innych urzadzenn przemysiowych,
badz tez jako tworzywa konstrukcyjne.

Znany spos6b ich otrzymywania polega na
wypalaniu w wysokich temperaturach w atmo-
sferze ochronnej mieszaniny rozdrobnionego:
termoantracytu lub kokséw réznego pochodze-
nia z lepiszczem np. smolq, pakiem itp.

Otrzymywane w ten sposéb/wyroby odznaczaja
sie stosunkowo niskg wytrzymaloScia mecha-
niczna oraz stosunkowo wysoka porowatcscia.
Zwigzane jest to z duzg niejednorodnoscig wy-
robdw, zlozonych z pierwotnego koksu lub ter-
moantracytu i koksu wtdrnego, powstalego
przy wypalaniu lepiszcza.

Wpynalazek usuwa oméwione wady i umozli-
wia otrzymywanie wyrobéw weglowych o wiek-
szej jednorodnofci, a tym samym wyzszej wy-

*) Wiasciciel patentu o$wiadczyl, ze wspoitwor-
cami wynalazku s3 Roman Pampuch, Waclaw
Szymborski i Zbigniew Wojewoda.

trzymaloéci mechanicznej i nizszej porowatosci,
przy zastosowaniu do tego celu latwo dostep-
nych i tanich surowcow.

Wedlug wynalazku do otrzymywania wyrobéw
weglowych, jako podstawowy surowiec stosuje
sie rozdrcbniony np. ponizej 60p spiekajacy sie
wegiel kamienny np. wegiel orto-koksowy, gazo-
koksowy lub gazowy z ewentualnym dodatkiem
0—3%, siarki elementarnej. Z masy tej prasu-
je sie wyroby pod ciénieniem rzedu 500 kg/cm?
i w‘ypala w atmosferze redukcyjnej bezposrednio
po sprasowaniu. Proces wypalania prowadzi sie
z nastepujaca szybkos$cia wzrostu temperatury:
2 —45°C/minute, najkorzystniej 25°C/minute w
zakresie temperatur od 20 do 320°C, 05 —
3°C/minute, najkorzystniej 1°C/minute w zakre-
sie temperatur od 320 do 530°C i wreszcie 2 -—
45°C/minute, najkorzystniej 25°C/minute w za-
kresie temperatur od 530 do 2000°C. W korico-
wej temperaturze wyroby przetrzymuje si¢ przez
2 godziny. Chlodzenie wyrobéw prowadzi si¢
réwniez w atmosferze redukcyjnej. Po wyjeciu



z pieca’ wyroby ‘nadajg- sie bezposrednio-do uzy-
cia, badz tez mogq by¢ dodatkowo szlifowane.
Sposobem wedlug wynalazku dzieki zastoso-
waniu jednorodnego surowca oraz odpowiednie-
go sposobu wypalania otrzymuje si¢ wyroby- o
wysokiej wytrzymgloécl mechanicznej i nizszej
porowato$ci. Dla przykladu zestawione sg poni-
zej niektére wlaéciwosci wyrobéw - weglowych,
otrzymanych dotychczasowym sposobem oraz
sposobem wedlug wynalazku.

Wytrzyma-
toé¢. na | .Porowa- . |Zawarto$¢
$eiskanie to§é °/e | popiolu %
i kG/cm?
| __ _
dotychcza- .
sowy spos6b| do 600 18 - 25- do 10
sposéb  we-
dlug  wyna- N o
lazku. .©- [1800. - 2000, 12 - 14 | do 10

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b otrzymywania wyrobéw weglowych,

znamienny tym, Ze jako surowiec

stosuje

si¢ spiekajacy sie¢ wegiel kamienny np. orto-
koksowy, gazowo-koksowy lub gazowy,
przy czym wegiel rozdrabnia sie do ziarmi-
stosci ponizej 60 mikronéw i ewentualnie
miesza z 0 — 3 9 siarki elementarnej po
czym mieszanine te wypala sie w atmosfe-
rze redukcyjnej bezposrednio po sprasowa-
niu. ~

. SposOb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, zZe

proces wypalania prowadzi sie z nastepuja-
cymi szybko$ciami wzrostu temperatury:

od 20 — 320°C.z szybkoscig
2 — 45°C/minute

od 320 — 530°C ’

0,5 — 3°C/minute

od 530 — 2000°C »
2 — 45°C/minute
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