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Dotychczasowy Sposéb rozktadu siarczanu
wapniowego w celu uzyskania gazéw, zawiera-
jacych dwutlenek siarki, polega na prazeniu
w piecach obrotowych typu cementowego zmie-
lonej mieszaniny siarczanu wapniowego i koksu
z dodatkiem lub bez dodatku pewnej ilofci
skladnik6w o charakterze przewazinie gliniastym,
zawierajgcych wolne lub zwigzane tlenki krze-
mu, glinu, Zelaza i inne, Najkorzystniej skiad
catej mieszaniny dobiera sie tak, azeby wypra-
sony material pozbawiony siarki odpowiadal
skladem klinkierowi portlandzkiemu i mégt po
zmieleniu sluzyé jako cement. Przygotowanie
maczki surowej do wypalania odbywa si¢ droga
mielenia mieszaniny w mlynach, najcze$ciej ru-
rowych, az do rozdrobnienia w przyblizeniu od-
powiadajacego przemialowi maczki surowej,
stosowanej w przemy$le cementu portlandzkiego.
W trakcie mielenia mieszaniny skladniki jej

ulegaja rozdrobnieniu w réinym stopniu, przy |

czym koks jako sktadnik wybitnie trudno sie

*) Wlasciciel patentu ofwiadezyl, ze wspéltwércami
wynalazku sg Stefan Weychert i Jadwiga Leyko.

mielgcy pozostaje w postaci ziarn grubszych w
poréwnaniu z innymi skladnikami mieszanki.

Utrzymanie w dotychczasowej metodzie regu-
larnego ruchu .pieca obrotowego i uzyskanie
klinkieru nie zawierajgcego wcale lub tylko
niewielkie iloSci siarczanéw i siarczkéw napo-
tyka na bardzo duze trudnoici, wywolane sil-
nym nadtapianiem si¢ materialu w strefie spie-
kania pieca obrotowego, czesto prowadzgcym
do powstawania piericieni i zaklejania sie pie-
ca. Jak sie okazuje, przyczyna tych zakléceri
jest to, ze proces rozkladu siarczanu wapnio-
wego wedlug dotychczasowej metody odbywa
sie w duzej czefci dopiero w strefie wysokich
temperatur pieca obrotowego, w ktérej jednak
dochodzaca tam mieszanina o znacznej jeszcze
zawartoéci siarczanu wapniowego, dzialajacego
jak topnik, latwo ulega stopieniu.

Wedlug wynalazku proces redukeji i rozkla-
du siarczanu wapniowego prowadzi si¢ w stre--
fie nizszych temperatur pieca obrotowego przed
dojéciem materialu do strefy spiekania, dzieki
czemu unika sie dostawania sie do strefy wy-



sokich temperatur latwo topliwej mieszaniny.
zawierajacej jeszcze duzZe iloSei siarczanu wap-
niowego. Cel ten wedlug wynalazku osigga przez
zastosowanie czynnika redukujgcego w postaci
szczeg6blnie aktywnej, o wiekszym stopniu roz-
drobnienia niz normalnie stosowany, na przy-
klad bardzo drobno mielonego koksu lub innego
materalu weglowego o $redniej gruboéci ziarn
mniejszej niz Srednia grubo$é ziarn pozostalych
skladnikéw lub o takim rozdrobnieniu, ageby
pozostalos¢ na sicie nr 100 wynosila nie wigcej
niz 1%, dzieki temu reakcje redukcji, a nastep-
nie rozkladu siarczanu wapniowego przebiegajg
szybciej i mogg byé w przewazajgcej mierze
ukonczone ‘w temperaturze ponizej 11000, a wiec
przed dojSciem materialu do strefy spiekania
pieca obrotowego. ’

W celu unikniecia kosztownego nadmiernego
rozdrabniania innych skladnikéw wypalanej
mieszaniny najwlaSciwiej jest mle¢ koks do-
kladnie osobno i dopiero tak przygotowany do-
dawaé do 'pozostatych skladnikéw mieszaniny,
najkorzystniej przed ‘ich ljgcznym zmieleniem,

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b proWadzenia rozkladu siarczanu wap-
niowego w piecu obrotowym w celu uzys-
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kania gazéw zawierajgcych dwutlenek siarki
oraz klinkieru cementowego lub bez jedno-
czesnego wytwarzania klinkieru cemento-
wego, znamienny tym, zZe rozkiad siarczanu
wapniowego przeprowadza sie w tempera-
turach nizszych niz normalnie w obecnosci
czynnika redukujacego w maczce surowej
w postaci szczegélnie aktywnej, o stopniu
rozdrobnienia wiekszym niz normalnie sto-
sowany. :

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
jako czynnik redukujacy stosuje sie¢ koks
lub inny material weglowy o $redniej gru-
boSci ziarn mniejszej niz $rednia grubosé
ziarn pozostalych skladnikéw lub o takim
rozdrobieniu, azeby pozostalo§¢ na sicie
nr 100 wynosila nie wiecej niz 1%.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze koks lub inny materiat weglowy miele
sie dokladnie osobno i dopiero tak przygo-
towany dodaje sie do innych skladnikéw
przed lub po ich zmieleniu.
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