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MINISTERE DES AFFAIRES £CONOMIQUES
Mlis en ltecture lo:

16 -10- {984

Le Hinistre des Affaires Economiquss,
Vu la loi du 24 mai 1854 sur les brevets d’invention ;

Vi la Convention d'Union pour la Protection de la Propriété Industrielle ;

- . A

Vu le .procés-verbal dressé le 271 a0uG PR 2

1)
1
\

aw Service de la Proprié%té Industrielle ;

ARRETE :

Articte 1. — Il est délivré 2 1 Sté dite : A/S SELVAAGBYGG
Holmenveien 19, Oslo, 3 (Norvége)

repr. par le Bureau Gevers B.A. & Bruxelles,

un brevet dinvention pour: Procédé de préparation d'une construction

4 base de pierres en béton

qu'elle déclare avoir fait 1l'objet de demandes de brevet
déposées en Norvige le 21 aofit 1980, n° 80.2490 et le

20 mai 1981 n° 81.1715

Article 2. — Ce brevet lui est déliwé sans examen préalable, d ses risques el
périls, sans garantie soit de la réalité, de la nouveauté ou du mérite de invention, soil
de T'exactitude de la description, et sans préjudice’ du droit des tiers.
Au présent arrété demeurera joint un des doubles de la spécification de T'invention
(mémoire descriptif et éventuellement dessins) signés par lintéres<é et déposés a I'appui
de sa demande de brevel.
Bruxelles, le 15 septembre 19 8l.

PAR DELEGATION SPECIALE :
Le Directeur
P

L. SALPETEUR



MEMOIRE DESCRIPTIF

dséposé A l'appui d'une demande de
BREVET D' INVENTION
. au.nom de :
2/S SELVARGBYGG

pour:
vprocédé de préparation d'une construction 2 base de pierres

en béton"

priorité de deux demandes de brevet en Norvége déposées le

21 aoQt 1980, sous le n® 80.2490 et le 20 mai 1981, sous le

n° 81.1715 .
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La présente invention est relative 2 un procédé de

préparaticn d'une construction a partir de pierres en béton.

I1 est d&ja connu de recouvrir des routes avec des

picrres durcies en béton cu de couler des surfaces de roulement

a partir de béton frais qui est fini ou usiné & la suite de

1°opération de coulée., Le premier procédé demande un travail
intensif et chaque pierre doit &tre stabilisée dans du sable ou
une autre matidre de finition. Le deuxidme procédé souldve des
probléEes en ce qui concerne le positicnnement des joints et i¢
procédé de finition et il est soumis 2 des conditions de durcisse-
ment arbitfaires, qui sont fonctidn dﬁ climaf;et 2 des rraguelu-
res aléatoires.

il est =n outre connu Ge réaliser des paroiez de sup-
port ou d'autres magonneries , par exemple dos fondations , a
partir de blocs,et de renforcer ceux-ci individuellement. Cela
demande partiellemént du temps et cela requiert qu'on.mélaﬁge du
béton lorsque les blocs sont disposés.De plus, la solution con-
nue demande gu'un grand nombre de blocs doivent &trc transportés
préalablement au site de construction et que 13 ils soient trai-
tés manuellement.

La présente invention a pour but de remédier & ces
désavantages d'une manidre simple et bon marché, pendant 1'éta-
lement , d'utiliser des pierres en béton non durcies ou molles
qui , aprés l'étalement , se mettent en forme completement sui-
vant leur support et les pierres adjacentes , sans adaptation
particuliéce on utilisation de matiére de jointoiement .

on réalise cela suivant 1’invention par- le fait

que Au bévon frais ou du béton . malaxé -A sec et ensuite

additionné 'd*eau ou de vapeur , est agencé dans des sacs ou
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des tnbes en feniile de metiére plastimue , perier ou analogue |,
que lea zacs sont ensuite agencés dans une disposition mutuelie
requise , dans au moins un plan, et gue la partie exposée de 1a’
feuille est supprimée sous l'action par exemple é‘une chaleur,
d'uneradiation , de produits chimiques ou analogues, aprés gque
le béton a2 durci .

D'autres détails et particularités de 1'invention
ressortirort de 1la description donnée ci-aprés, & titre non.limi—
tatif et avec référence aux degsing annewésg,

Ia figure 1 représente un exemple de réalisation
d'un saiz 3 base d'une feuille , qui est rempli de bétoen.

La figure 2 raprésente une vue en coupe transversale
& travers le sac suivant la figure 1.

La figure 3 représente des sacs remplis de béton et
étalés en appareil , par exemple sous la forme d'une surface de
roulement.

La figure 4 représente une vue en coupe transversale
3 travers ies sacs remplis de béton , la partie exposée des sacs

étant enlevée,

La figure 5 représente le sac utilisé pour réaliser

une paroi de support.

La figure 6 représente le sac utilisé pour réaliser

une magonnerie verticale conventionnelle.

- -

Les sacs 2 ou tubes rémplis de‘béﬁon,peuvent 8tre 3s
dimensions variées et ils peuvent 8tre étalés dans presque n'im-
porte quel appareil, par exemple comme des pavés de rue , ainsi

qu'il est reprégenté par les sacg 3 & 7 sux 1z Iigure 3, Surface,

épaisseur et forme dépendent de la forme du gac et du degré de




:émmlissage.

Le sac 2 protége le béton frais vis-3-vis du climat
et contre le sol de support ou les masses de pierres 8. Le 3ac
empéche donc le béton de sécher et d'etre emporté par lavage,
respectivement pendant la période de durcissement. La capaewité
d'adaptation aux courbes , coins et artes est maximum . parce
que la fermeture finale du sac , si on le souhaite , peut &tre
eiiectuee 1érsqu'il est formé et mis en place. rar ailleurs, le
sac peut prendre forme et il est flexible de telle maniére que
les irréqularités peuvent aisément &tre ajustées.

Sur la figure 5 est représentée une utilisation de
1'invention ol les sacs 2 ont été disposés sous la forme d'une
paroi de support contre'par exemple des masses de terre 1ll. En
vue d'augmenter la résistance de la paroi de support, on pousse
3 travers les sacs une ou plusieurs tiges de renforcement 10 im-
médiatement apras la disposition des sacs. Ainsi, les sacs sont
mutuellement verrouillés et une construction unitaire est obte-
nue. La fiéure 6 illustre la solution de la figure 5 telle qu'u-
tilisée sur une magonnerie droite conventionnelle. En forgant
12z tigas A2 wenfarcoment 10 vaers le bas, A travers la pile de
sacs, tandis que le béton est encore non durci , on obtiat que
I maconnerie soit pourvue de la rigidité requise. Pn~ renforcement
horizontal peut &tre prévu d'une fagon semblable,

Lorsque le béton a durci , la partie superflue , ex-
posée 2' des sacs 2 peut 8tre aisément &liminée de maniére rapi-
de par de la chaleur provenant d‘'un lance-flamme 9 ou &'un dis-

positif analogue. Par ailleurs on peut entrevoir que la feuille

soit éliminée sous 1'action d'une radiation ou par 1°’utilisation

4




de produits chimiques.

11 doit etre entendu que la présente inventicn n’est
en aucune facon limitée aux formes de réalisation Qécrites ci-
dessus et que bien des modifications peuvent y etre apportées
gans sortir du cadre du présent brevet.

REVENDICATIONS

1. Procédé de préparation d'une construction consti-
cals 2= pierres en béton, caractérisé en ce que du béton frais,
ou du béton malaxé A sec et ultérieurement aliméenté en eau ou
en vapeur , est agencé dans des sacs ou tubes en feuille de ma-
tiédre plastique , en papier ou en matiadre analogwe . en ce que
les sacs sont ensuite agencés dans une disposition mutuelle re-
quise dans au moins un plan, et en ce que la partie exposée de
1a feuille est &liminée sous l'action par exemple d'une chaleur,
d'une radiation , de produits chimiques cz analogues . aprés que
le béton a durci.

2. Procédé suivant la revendication 1, caractérisé

en ce qu'un grand nombre de tiges de renforcement sont introdui-
tes dans la construction , les tiges étant foxrcées 2 travers les

gacs de béton avant le durcissement du béton.
3. Procédé de préparation 4'une construction 2 base

de pierres en béton, tel que décrit ci-dessus et/ou tel qu'illha—

tré sur les dessins annexée.

Bruxelles, le 34 M&f/ggﬂ

P.Pon. de A/S SELVAAGBYGG

P.Pon. du Bureau GEVERS, société anonyme
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BRUXELLES, lo.—21 aofit 1981

P. Pon. do __A/S_SELVAAGBYGG
P. Pon. du Bureau GEVE
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A/S SELVAAGBYGG

BRUXELLES, la__21 aoQt 1981
P. Pon. ds _A/S SELVAAGBYGG

P. Pon. duBureau GEVFRS
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