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Wynalazek niniejszy dotyczy urzadze-
nia do wytwarzania pionowych kanaléw w
fadunku paliwa, umieszczonego w koksow-
niczych piecach komorowych, oraz sposobu
wykonywania tych kanatéw.

Stosowano juz do tego celu stemple o
stalej srednicy na calej dtugosci, zaopatrzo-
ne u dolu w ostrze i posiadajace taki ciezar,
2e_wchodzily one do ladunku paliwa pod
dzialaniem wlasnego cigzaru. Dlugosé tych
stempli byla obliczona tak, iz w polozeniu
najnizszym, a wiec po catkowitym przeni-
knieciu do paliwa, wystawaly jeszcze po-
nad pokrywe pieca i byly obstugiwane recz-
nie badZ przez robotnika, stojacego na pu-

tapie pieca, badZ tez za pomoca jakiegokol-
wiek urzadzenia mechanicznego, umieszczo-
nego na wozku, posuwanym wzdluz putapu
pieca. Stemple tego rodzaju opuszczano np.
na linkach lub lasdicuchach, prowadzonych
po krazkach umocowanych na rusztowaniu
na wysokosci kilku metréw. Takie ruchome
rusztowanie bylo w tym przypadku znacz-
nie wyzsze od wozkéw do tadowania wegla
i wskutek tego nie moglo przejezdzaé pod
lejami wiez weglowych, wobec czego takie
urzadzenie do obstugiwania stempli nie mo-
glo by¢ umieszczane na samym wézku do
tadowania wegla.

Celem wynalazku niniejszego jest takie



wykonanie wszqdazenia «do ‘wytwarzania ka-
natéw w ladunku paliwa, aby nie bylo ono
wyzske od lejow : wézkow zaladowanydh.
Uzyskuje si¢ to w ten sposéb, ze :stemple
cylindryczne o s$rednicy odpowiadajacej
$rednicy kanaléw, jakie maja byé wykona-
ne, zaopatrzone u dolu w ostrza sa zawie-
szane w znany sposéb na lancuchachii opu-
szczane do komory pieca po krazkach. ‘W
celu unikniecia uchodzenia lotnych produk-
tow destylacyjnych na zewnatrz przez o-
twory w pulapfe pieca ;podczas wprowadza-
nia stempli, mozna nalozyé na stempel na-
rzad pierscieniowy, ktéry szczelnie przyle-
ga do gornej ramy otwenu w pulapie-pieca
podczas wprowadzania do'komory stempla,
sluzgcego do wytwarzania kanalu. Podczas
wyciaganiai stempla narzad pierscieniowy
zosdtaje pochwycony przez ten stempel i
podniesiony. Tego .rodzaju narzady pier-
$cieniowe, stuzace do uszczelniania piono-
wych kanaléw, moga byé zastosowane réw-
niez wtedy, gdy krétkie stemple metalowe,
stuzace do wytwazzania kanataw,.s3 umo-
cowane na ciefiszych pretach zelaznych,
obstugiwanych recznie.

Szczegoly takiego urzadzenia,.a zwla-
szcza mechanizm, sluzacy do wyciagania
stempli metalowych, stuzgcych -do wytwa-
rzania kanaléw, sg przedstawione na rysun-
ku, przy czym fig. 1 przedstawia pionowy
praekréj baterii piecow w kierunku padtuz-
dym, .a fig. 2 — widok .z gory pulapu pieca
i woazka, taczacego .si¢ .po pulapie i prze-
znaczanego .do obstugiwania stempli.

W komorach piecowych pamigdzy dwie-
ma $ciankami grzejnymi I umieszczone jest
paliwo 2, w ktérym maja byé wykonane
pionowe kanaly 3 do odprowadzania gazow,
wiytwarzajacych si¢ wewnatrz ladunku ko-
mory. W .otworach pulapu pieca umieszczo-
.ne.sa wystajace piericienie metalowe 6, za-
pabiegajace uszkodzeniu muru podczas wy-
iwarzania kanatéw w ladunku. Gérne brze-
gi otworéw 4 zabezpiecza sie ramami.7, w
ktore wlozene sa pokrywy szczelne na:gaz.

Na wézku, poruszajacym si¢ mna kolach 8,
znajduje si¢ urzadzenie do jednoczesnego
wykonywania wszystkich kanaléw w fadun-
ku paliwa kazdej poszczegélnej komory
piecowej. Wiytwarzanie kanatéw uskutecz-

.nia si¢ przez opuszczanie z gory na dot

stempli metalowych 9, zaopatrzonych w o-
strza i zawieszonych na linkach 10. Linki 10
58 mnawiniete na begbnach 71 i biegna po
krazkach 12. Stemple 9 sa prowadzone
przed wejsciem do otworéw 4 pulapu w ru-
rach 13, ktore réwniez sg umieszczone na
wozku. Wszystkie bebny 11 znajduja si¢
na wale 14, przebiegajacym w kierunku
podheinym ikomor, ;przy czym na jednym z
koricow watu znajduje sie koto napedowe
15, ktére moze byé-unieruchomiane za po-
moca, hamulca recznego 16. Na kole nape-
dowym 15 znajduje sie¢ sprezysty zabierak
17, wspoéldziatajacy z kotem zapadkowym
18. Kolo zapadkowe I8 jest osadzone na
‘tym samym wale 19, co i tarcza 20, ktéra
wraz z tarcza 21 stanowi sprzeglo cierne.
Tarcza gprzggtowa 21 . jest wprawiana w
ruch obrotowy za pamocay, kola zé¢batego 23,
ktére za pomoca larficucha 24 jest napedza-
ne kalem zebatym 26, osadzonym na wale

25. Kréthii wal, na ktéorym osadzone sa ko-

‘o 23 i tarcza 21, jest podtrzymywany pre-
tem 31, ktory obejmuje ten wal za pomoca
tulejek, znajdujacych si¢ z obydwoéch stron
tarczy .21. Pret obejmuje przy pomooy tu-
lejki réwniez wal 25 i moze byé¢ dokola nie-
go obracany. Obracanie preta uskutecznia

.si¢ .za pomocy kélka .xecznego .22, osadzo-

nego na wrzecionie .27.

Podczas wykonywania w ladunku kana-
16w sprzeglo cierne, zlozone z tarcz 20.i 21,
pozostaje najpierw rozlaczone. Wal 14 zo-
staje zwolniony ,przez -obluZnienie hamulca
16, a stemple metalowe 9 apuszczaja sig
przez otwory 4 i zaglebiajg w tadunku .we-
gla, az linka 10 odwinie sie catkowicie z
bebnéw .21, ‘Nastgpnie .zostaje wlaczone
sprzeglo.cierne jprzez.obrécenie kéltka recz-
nego 22, .a silnik 30 ;uruchomia koto zapad-
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kowe 18] ktore za pomocy zabieraka: 17
wprawia- w rush cbrotewy: koto: 15 i: tym:
samym: wab 14 Linkt 10 zostwja w ten spo~
s6b nawiniete na begben 11. Gdy  stempie
metalowe' 9 znajda: si¢ w' polodeniu: przed-
stawionym na: rysunkuwy. to wal 14 zostaje
zatreymany  przez uruchomienie hamulca:
reemrago: 16,. a sprzeglo: cierme zostaje: wy-
legczone:.

W' prawej czeéci fig. 11 przedbtawiono:
sztywne umocowanie na prescie stempli-me-
talowyeh, stuigecych do wykonywania kanz--
6w w ladunku; Stempel metalowy 32, kto~
ry-w’ tym: przypadku moge byé kratszy;. jest:
osadzony na dolnym koncw preta 33. Na
precie: tym osmdzony jest nurzaxk: - pierscie-
niowy' 3%. Lktéry przy opuszczaniu preta
opiera si¢ na ramie metalowej: 7 otworw pu-
lapu piecai'w tenr sposéb zamyka: ten otwoér.

Zamykmanie. otworu w pullapie: piera za:
pomoca takiego narzadu pierscieniowago
mozliwe: jest néwmiez w przypadkw udycin
stempli: metalowych;. zawieszomych mw linie
lub: lavicuchu. W' razie zastosowanis linki;
pokrywa, zaopairzomm. wr stodleowy atwar
do przepuszozanix linki;. spoczywar ma: stem-
plu metaldowym, a przy opuszczaniur go - o-
piera sigr na ramie 7,. natomiast podczas
podoiagania.stempla w ghre: peknywa; zosta-
je: podniesiona:. ;

-Dalseg cecha; mmalaz}m« 1:31: to, ze:
przyé;nebmw procesw odgazowywania jesh
tym: wieksze,. im: wigksza- liczha kamatomw
pionowych: znajduje-sie-wr tadunkw peliwa. i
im wigksza jest: ppwierzchnia: obwodowa:
tych: kematow. Wobec: tego nalegy stose-
wat wigksze: Sredmice kanalow: pionowych
onaz mmiejsze odlaglosci tych kanatbw po-
miedzy soba. Obydwa te srodki maja jed-
nak: pewng granice, gdyz kanaly o przelero--
jn: kolowynmx zmniejszaje: pralktycznier bier
rac szerokofé¢ Romory; z: chwilas dojscim
szwu: smotowege: do- scianek kanalow wihar-
Sciwe  adsysanie gazi. od wewngirz ustaje.
Bandzo-mate. odleglosé pemiedry kanatami:
whkiepunl1 podluchgm. komery wymaga:

wresecis wykonhniw tak wiglkiej: ltczby
otwordw 'w pulupie pieca. iz sam: pulap 2ew
sthje zisyt oshabiony i mw hlwdm mahxwy‘
treymatossl

W' celu pm&lhﬁmal okresm odprowar
dzania- gazow destyluey jmychr 2 wingtreen hw-
dunleu kanaly pionowe wydwarzs: sig o
ksmteltcie: wydtuzomym w kierark o podhuds
nym: komory. Deighivtakiemu: ksztattowilba:
natéw okres: czasu; w ktérym: mosliwe: je-
szcze jest odsysanie wewnettzme: . gazdwy.
jest wighszy; anizeli przy stosowaniw kanm-
tow o przekroju kotowym: o tej samnr pm—
wiarachni proekrojw. -

Aby przy: niewielktiejy nawet adloglosos
pomiedzy kanatami w- kiermawhy podiuzmgou
komory; odleglosé pemigdey otworaniv w
pulapie piecowym. nie:byla zbyt:math, moz-
na stosowad stemple, kébmerwekierinaear pods
huzhym komony poviadaja mmiejszy wymisr
anigelt: wymiar kanattw; lrttee naledy wyr
konas; prey czym stemple tovse zappatrzore
w- ostrza, ktore mog: rosszeread: sic we kie-
runku pdhwzorym komony.. Taltie- rozsaerzes
nie ostfza powinno oczywiscie: nastgpié. do-
piero:wtedy, gy ostrze: zostaln jusk pazepu-
szozome przez otwory wo pulagie: mieom. a
stempel: zaglabin si¢. w- wegu. Nastepnie: o+
strze powinne znown: swezad: sig;. §dy-stem:
pel po wykonaniu kanalu ma by¢ wyeihgmier
tyr z omory przes: odwor pulthpur. Soxpégol-

iev proste watkonmnier obtrea: stenvpiaspelegai
nx tym, n ostrze to skimis:sig z umesowa:-
nych zawtasoworirzazqgbiayaaych sity weasjsm:-
nie listewek, . kittire: namiet . proy i rozssersamis
ostrza tworzg catieowkicie zenrhmigis przes
strzeri, dos ktérej: wegieb nie moie przedo-
stag si¢ Adeby wedtug@ wynalazka miniaj-
szego'mozne byleuzyskaé samoezynns: rozs
szerzanie sig i zwgganié ostrza: adpowiednion
do warunkow: pracy, listewki, =z kitGrycio
sidadis sie ostrze stemplay. mogem by & vydeos-
mane tak, iz pod deislaniem: wiasnegowcige
Zanw opadajy. it zblideje sie duw siebie,. jedt
nalege: na: slutek nacisléu, wywieranego, ma
ostza z dotu do: géioy;. nps pezyr zetlinigoim
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si¢ ostrza z powierzchnig ladunku komory,
zostajq rozszerzone. W celu doktadnego za-
pewnienia pionowego wbijania si¢ stempla
w tadunek pieca listwy powinny by¢ zawsze
umieszczone wspélsrodkowo wzgledem
stempla. Mozna to uzyskaé¢ w ten sposéb,
ze przegub, laczacy dolne listwy, zostaje
polaczony z pretem, ktory jest przeprowa-
dzony ponad ostrzami wewnatrz stempla.

Rozchylanie si¢ listw, stanowiacych
ostrze stempla, mozna uzyskaé¢ réwniez w
ten sposob, iz zostaja one rozchylone dzia-
taniem sprezyn, ktére poczynajac od miej-
sca oparcia, zwiazanego z osia stempla,
wysuwaja na zewnatrz listwy, natomiast
przy przeciagganiu ostrza stempla przez
otwor w pulapie pieca zostaja scisniete.

Na fig. 3 — 7 rysunku przedstawiono
urzadzenia do stosowania sposobu we-
dlug wynalazku w poziomych piecach ko-
morowych, przy czym fig. 3 przedstawia
przekréj pionowy w kierunku podluznym
komory piecowej wzdtuz linii I — I na fig.
4, fig. 4 — przekréj pionowy w kierunku
podluznym baterii piecow wzdluz linii
II — II na fig. 3, fig. 5 — czesciowy widok
z gory pulapu pieca oraz przekréj wzdluz
linii IV — IV na {ig. 3, fig. 7T — poziomy
przekroj fadunku komory wzdtuz linii V —
V na fig. 3.

Pozostale figury podaja szczegély wy-
konania stempla wedlug wynalazku do wy-
konywania kanaléw, przy czym fig. 8a
przedstawia pionowy przekréj ostrza stem-
pla odpowiednio do fig. 3 (lecz w wiekszej
podzialce) w stanie zwezonym, fig. 8b —
ten sam przekréj ostrza stempla w stanie
rozszerzonym, fig. 9 — widok ostrza stem-
pla odpowiednio do fig. 8a, patrzac w kie-
runku podtuznym komory, fig. 10 i 11
przedstawiaja poziome przekroje ostrza
stempla, a'mianowicie fig. 10a przedstawia
przekrdj poziomy wzdtuz linii A — A na
fig. 8a, fig. 10b — poziomy przekréj wzdtuz
linii B — B na fig. 8b. Fig. 11a i 11b przed-
~ stawiajg ~ poziome przekroje stempla we-

dtug fig. 9 — odpowiednio wzdluz linii
przecigcia A — A i B — B, fig. 12 — ostrze
w widoku z gory w polozeniu przedstawio-
nym na fig. 8b.

W tadunku paliwa 36 komér piecowych,
otoczonych z obydwéch stron komorami
grzejnymi 35, wykonywa si¢ kanaly piono-
we 37 o przekroju wydtuzonym w kierunku
dlugosci komory pieca. Odprowadzanie ga-
z6w destylacyjnych z gornej przestrzeni
zbiorczej do rury pionowej 39, prowadza-
cej do odbieralnika 38, odbywa sie badz
przez otwor 40 w pulapie pieca, badz tez
przez lezacy w pulapie pieca kanal 41,
ktory jest polaczony z goérna przestrzenia
zbiorcza gazu za pomoca szeregu otworow
42 w pulapie pieca, przy czym otwory te 4
zamkniete pokrywami 43.

Stemple do wykonywania kanaléw pio-
nowych sa wykonane w postaci rur 4. Na
dolnym koricu stempla znajduje si¢ zweze-
nie 46 o przekroju kolowym, ktére jest
otoczone przez pokrywajace si¢ w stanie
zwezonym listwy 47 i 48 o ksztalcie wydtu-
zonego prostokata, przy czym listwy te sa
umocowane za pomocg przegubéw 51 na
dolnym koficu czesci rurowej 44 stempla.
Na dolnych wewnetrznych koricach listw
47 i.-48 umocowane sa za pomoca przegu-
béw 52 dwie dalsze listwy 49 i 50, ktére
posiadaja przekroéj tréjkatny i zbiegaja sie
w dét réwniez prostopadle do podluinego
kierunku komory. Obydw1e listwy 49 i 50
sa przytrzymywane za pomoca sworznia
przegubowego 54, polaczonego sztywno z
pretem 53, prowadzonym za pomoca tlocz-
ka 55 umieszczonego wewnatrz czesci ru-
rowej 44 stempla. Kazda z listw trojkat-
nych posiada na gérnym koricu taki sam
przekréj, co i przeciwlegte listwy prostokat-
ne, tak iz gdy listwa 50 zachodzi na listwe
49, to réwniez i listwa 47 zachodzi na
listwe 48. Zwlaszcza wyrazne jest uksztal-
towanie czterech listw na fig. 10b, na kto-
rej sg one przeciete przez miejsce wzajem-
nego polaczenia przegubowego, ktore jest




jednoczeénie miejscem- najwigkszego roz-
szerzenia’ podluznego ostrza stempla.

Gdy stemple zwisaja swobodnie w dét,
to listwy opadaja jedna na druga, a ostrze
stempla nie ma wigkszego przekroju niz po-
zostala cze$¢ stempla (fig. 8). Przy wprowa-
dzaniu' stempla - do tadunku wegla ostrze
stempla zostaje rozwarte i podczas wtlacza-
nia go do tadunku przyjmuje polozenie we-
dtug fig. 8b. Po wykonaniu kanalu stempel
zostaje wyciagniety, -przy. czym ostrze
-stempla znowu sklada sig, przyjmuje pofo-
Zenie uwidocznione na fig. 8a i moze byé
wyciagniete przez otwér 42 w -pulapie
pieca,

Wynalazek dotyczy poza tym réwniez
urzqdzen, stosowanych do szczelnego na
gaz zamykania pionowych kanatéw w puta-
pie ‘pieca, -stuzacych do wprowadzania
stempli do ladunku komory, a zwlaszcza
urzadzenia, ktére ma na celu jednoczesne
otwieranie zamknie¢ wszystkich otworéw
pieca koksowniczego. Narzady, zamykaja-
ce otwory w pulapie, sa przesuwane w kie-
runku podluznym pieca i umieszczone na
precie przebiegajacym w tym kierunku.
Pret moze byé wpuszczony do putapu pieca
i moze byé przesuwany za pomocs potaczo-
nej z nim dZwigni, przez co narzady zamy-
kajace przyjmuja polozenie otwarcia
wzglednie zamkniecia. Same ' zamkniecia
moga byé wykonane jako plaskie plytki,
ktore przesuwaja si¢ ponad gornymi kra-
wedziami kanaléw. Aby zapewnié szczelne
przyleganie plytek do obrzezy otworow,
plytki te sa zaopatrzone w powierzchnie u-
kosne, ktorymi zachodza pod kciuki przy-
trzymujace, znajdujace si¢ z boku przykry-
tych otworéw kanatowych i osadzone ewen-
tualnie na sprezynach.

Narzady do umocowywania ptytek za-
mykajgcych moga nie byé jednak umoco-
wane na stale na pulapie pieca, lecz moga
byé umieszczone na wozku, toczacym sig po
pulapie pieca; w tym przypadku mogg one
byé réwniez osadzone na precie, przesu-

wanym w kierunku podluznym komeory pie-

cowej. Zamiast plytek zamkniecia otwordow
moga stanowié kule, przetaczane w kierun-
ku podtuznym pieca w rowku z poloZenia
otwarcia otworé6w w polozenie ich zamknig-
cia i odwrotnie. Kule sa przy tym poruszane
za pomoca zderzakow um1eszczony1:h na
precie.

Na rysunku fig. 13 — 16 przedstawqu
zasuwki w postaci plytek, ktére sa utucho~
miane za pomoca preta wpuszczonega- do
pulapu pieca, a fig. 17 — 20 przedstawiaja
zamkniecie kulowe, uruchomiane za pomoca
preta umieszczonego na wozku. Fig. 13
przedstawia pionowy przekréj podluiny
gérnej czeéci komory piecowej w plasz-
czyznie- srodkowej, fig. 14 — widok z gory
pulapu pieca z urzadzeniem wedtug fig. 13,
fig. 15— pionowy przekr6j podluiny - ba-
terii piecow wzdtuz linii III — III na fig;
13, fig. 16 — szczegét zamknigcia wedlug
fig. 13 w zwigkszonej podzialce, fig. 17 —
przekréj pionowy gornej czesci komory pie-
cowej w plaszczyznie srodkowej, fig. 18 —
widok z goéry pulapu, fig. 19 — pionowy
przekréj podtuzny baterii piecow wzdluz
linii VII — VII na fig. 17 i fig. 20 — szcze-
gol zamkniecia wedtug fig. 19.

W tadunku paliwa 56 komory koksowni-
czej, umieszczonej pomiedzy $ciankami
grzejnymi 57, wykonane sa przez otwory
58 pulapu pieca 59 kanaly pionowe 60, kto-

re zapewniajg przy$pieszone odprowadza-
nie lotnych produktéw destylacji z wnP,trza
tadunku.

. W przykladzie wedlug fig. 13 — 16:do
zamykania kanatéw 58 z gory sluza zasuw-
ki 61 w ksztalcie plytek, ktére s3 umoco-
wane na umieszczonym w kierunku podfuz-
nym pieca precie 62 i uruchomiane za po-
moca tego preta. Pret jest wpuszczony do
wglebienia w pulapie, biegnacego w kierun-
ku podtuznym pieca, i jest uruchomiany za
pomoca dzwigni 63. Zasuwki 61 sa zaopa~
trzone w pochyle powierzchnie 64, zacho-
dzace pod kciuki 65, osadzone na sprezy-
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nach. Na fig. 14 (czesé gorna) otwory kana-
towe sa odsloniete, a w czesci dolnej —
zamknigte za pomacg zasuw.

W uktadzie wedtug fig. 17 — 20 otwory
58 pulapu pieca sa zamknigte za pomoca
kul 66, osadzonych w wglebieniach 67. Kule
te moga byé przetdczane we wglebieniu 68
w kierunku dtugosci pieca. Na woézku 70,
toczacym si¢ po szynach 72, znajduje sie
pret 71, ktéry jest przesuwany za pomoca
dzwigni 73 w kierunku podluznym pieca i
jest zaopatrzony w zderzaki 69, ktére przy
ruchu w jednym kierunku wyprowadzaja
kule z polozenia zamkniecia w polozenie
otwarcia, natomiast przy ruchu wstecznym
cofaja kule z polozenia otwarcia w poloze-
nie zamkniecia otworéw pulapowych.

Na fig. 20 przedstawiony jest pret, wy-
konany w postaci katownika, ktérego pas
gorny jest prowadzony w rowku.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania kanalow piono-
wych w ladunku piecow koksowniczych za
pomoca stempli metalowych, znamienny
tym, ze kanaly pionowe wykonywa sie o
przekroju wydluzonym w kierunku podtuz-
nym komory pieca i o nieznacznej szeroko-
$ci w stosunku do szerokosci tej komory.

2. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedtug zastrz. 1, skladajace sie z wydra-
zonych stempli metalowych, zaopatrzonych
u dolu w ostrze, znamienne tym, ze wydra-
zony stempel metalowy jest zaopatrzony w
ostrze, skladajace si¢ z zachodzacych na
siebie listw umocowanych zawiasowo,
wskutek czego pod dzialaniem wlasnego
ciezaru listwy te opadaja, a pod cisnieniem,
wywieranym na nie masa tadunku rozcho-
dza sie, przy czym wspéltsrodkowe poloze-

nie listw zapewnia pionowy pret, prowadzo- -

ny wewnatrz wydrazonego stempla metalo-
wego i polaczony z narzadem przegubo-
wym, aczacym ze sobg listwy dolne.

3. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz.

2, znamienna tym, ze stemple s3 zaopatrzo-
ne w sprezyny, ktére po przejsciu stempli
przez otwory pulapowe rozsuwaja listwy,
przy czym przy przechodzeniu stempli
przez te otwory sprezyny sa $ciskane.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 3,
znamienne tym, ze stemple metalowe sa
zwezone réwniez u gory i posiadaja dlugosé
taka, iz nie s3 dluzsze od lejéw zasypo-
wych wézka zatadowczego.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tym, ze stemple metalowe s umo-
cowane na pretach, na ktére nasuniete sa
narzady pierscieniowe, ktére podczas
wprowadzania stempli do komér piecowych
uszczelniaja stemple w otworach pulapu
pieca, przez ktére wprowadza si¢ te stem-
ple.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 11 2,
znamienne tym, ze stemple metalowe sa
zawieszone na wozku zatadowczym piecow
na taficuchach wzglednie linach, przy czym
taficuchy wzglednie liny sa nawiniete na
bebnach, osadzonych na wspélnym wale,
przebiegajacym wzdluz wézka zaladowcze-
go i polaczonym rozlgcznie z mechanizmem
napedowym wozka.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 6,
znamienne tym, ze w celu jednoczesnego
uruchomiania zamknieé otworéw, stuzacych
do wprowadzania do fadunku stempli me-
talowych, jest zaopatrzone w narzady za-
mykajace, przesuwne w kierunku podiuz-
nym pieca, przy czym narzady te s3
umieszczone na ruchomym precie przebie-
gajacym w tym samym kierunku.

8. Urzadzenie wedtug zastrz. 7, zna-
mienne tym, ze pret, na ktérym umieszczo-
ne sa narzady do uruchomiania narzadéw
zamykajacych, jest umieszczony na wézku
zaladowczym, toczacym si¢ po pulapie pie-
ca.

9, Urzadzenie wedlug zastrz. 8, zna-
mienne tym, ze narzady zamykajace sg wy-
konane jako plaskie plytki, ktoérych po-
wierzchnia gorna jest scieta i zachodzi przy




zamykaniu otworéw pod kciuki przytrzy-
mujace, osadzone ewentualnie z zastosowa-
niem posrednich narzadoéw sprezystych.
10. Urzadzenie wedlug zastrz. 7, zna-
mienne tym, Ze narzady, zamykajace otwo-
ry kanaléw, stanowia kule, ktére sg prze-
suwane z polozenia otwarcia otworow
w polozenie ich zamkniecia i odwrotnie
za pomoca zderzakéw, umieszczonych na

wspolnym precie w rowku, przechodzacym
wzdluz pieca.

Dr. C. Otto & Comp.
Ges. mit beschrinkter
Haftung.

Zastepca: I. Myszczynski,

rzecznik patentowy.
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