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Sposéb wyrobu rur dwumetalowych
Patent trwa od dnia 28 marca 1955 r.

Rury stalowe bez szwu, zaopatrzone od we-
wnatrz'w wykladzine miedziang, maja szerckie
zastosowanie w urzadzeniach przemysiu che-
micznego i w energetyce. Posiadajg one duzag
odporno§¢ na niszczace dzialanie zwigzkow
chemicznych oraz dobre przewodnictwo ciepta.
Z tego wzgledu znalazly one zastosowanie przy
wyrobie wymiennikéw ciepla oraz urzadzen do

_wytwarzania i przechowywania zwigzkéw ami-

nowych, a w rafineriach przetworé6w nafto-

wych.

Wynalazek ma na celu zastapleme rur catko-
wicie wykonywanych z mosigdzu, brazéw alu-
miniowych, metalu Muntza, stopu Monela itp.,
rurami dwumetalowymi stalowymi, zaopatrzo-
nymi w wykladzine miedziang.

Rury takie zawierajg mniejszg ilo$¢ deficy-

towego metalu,  jakim jest miedz, w poréwna- -

niu do dotychczas stosowanych rur, natomiast
posmdaja w stosunku do nich znacznie wigk=-

*) Wlascnmel patentu o$wiadczyt,
ku sa inz. Zygmunt Bialkiewicz, inz.

ze¢ twdrcami wynalaze
Jbzetf Fraczek i Ka-
zimierz Wrotny.

szg wytrzymaloéé na ciénienie przy jednoczes-
nie wysokiej odpornos$ci na dzialanie Ewiqzkéw
chemicznych. Ponadto wykazujg one calkowi-
ta pewnos$¢, ze warstwa wykladzinowa miedzi
posiada na calej dlugoéci rury jednakowa gru-'
bosé oraz wolna jest od jakichkolwiek peknigé,
gdyz rury miedziane przed wlozeniem ich do
rur stalowych sg badane na szczelno$é. Do wy-
robu takich rur stosuje sie grubbécienne rury
stalowe bez szwu ze stali weglowej o zawarto-
§ci wegla ponizej 0,2% i rury cienkoscienne
miedziane o zawarto$ci miedzi 99,9%. Rure
stalowg przygotowuje sie uprzednio przez od-
kucie ostrza na jednym jej koncu, wywierce-
nie otworu na cze$ci stozkowej ostrza, wytra-
wienie i oczyszczenie powierzchni wewnetrznej.

Ostrze rur potrzebne
w. szczekach ciggarki, a wywiercony otwor
stozkowy sluzy do odprowadzenia powietrza
podczas wytrawiania oraz do usuniecia zanie-
czyszczen z wnetrza rury. Czyszczenie powierz-
chni wewnetrznej rur odbywa sie na tokarkach
za pomocyg czystych szczotek stalowych i ma na

jest do uchwycenia



celu uzyskanie czystej powierzchni metalowej,
stykajacej si¢ z rurg miedziang. Powierzchnie
zewnetrzng rury miedzianej poddaje sie¢ doklad-
' nemu oczyszczeniu mechanicznemu. Proces la-

czenia rury stalowej z rura miedziang przedsta--

wiono na rysunku, na ktéorym fig. 1 oznacza
przekr6j podluiny rury podczas przeciggania
jej pfzez przeciggadlo, fig. 2 — 3 przedstawiaja
jej przekroje poprzeczne wzdluz linii 4 — A
i B — B na fig. 1.

Rure miedziang 1 o oczyszczonej powierzchni
zewnetrznej osadza sie¢ swobodnie w rurze sta-
lowej 2 przy zachowaniu ostrozno$ci, aby nie
zanieczy$cié oczyszczonych powierzchni. Sred-
nica rury stalowej i $rednica rury miedzianej
muszg byé tak dobrane, aby rura miedziana mo-
gla byé¢ swobodnie i luzno wprowadzona do ru-
ry stalowej (fig. 2).

Po osadzeniu rury miedzianej rure stalowa
powleka sie zewnatrz cienkg warstwa emulsji
i przeciaga na ciagarce lancuchowej na zimno
' przez wiasciwe przeciggadlo 3 w celu nadania
rurze zgdanego wymiaru.

Po przecigganiu nastepuje juz normalne wy-
konczenie rury, polegajace na prostowaniu, ob-
cinaniu koncéw, probie wodnej i kontroli tech-
nicznej.
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Sposobem tym mozna wytwarzaé¢ rury plate-
rowane zewnetrznie a takie obustronnie, za-
rowno rury gruboscienne jak i cienko$cienne
i nietylko ze stali niskoweglowej i miedzi, lecz
rowniez i z innych rodzajow stali i tworzyw
odpornych na dziatanie zwigzkéw chemicznych,
nadajgcych si¢ do walcowania i przeciggania
na zimno.

Zastrzezenie patentowe

~Spos6b wyrobu rur dwumetalowych przez
przecigganie rury stalowej z osadzong w niej
rurg miedziang, znamienny tym, ze lgczone po-
wierzchnie rur stalowej i miedzianej starannie
oczySci sie przez wytrawianie np. 15%-wym
kwasem siarkowym 1i szczotky stalowg w celu
usuniecia zanieczyszczen ttuszczowych i tlen-
kowych, po czym osadza sie rure miedziang (2)
z pewnym luzem w rurze stalowej (1) i 1gczy
si¢ je wzajemnie przez przecigganie na zimno
przez przeciggadlo (3) znanej ciggarki lancu-
chowej.
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