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Sposéb impregnowania tkanin polietylenem
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Przedmiotem wynalazku jest spos6éb trwatego po-
krywania tkanin folig polietylenowa.

Spos6éb ten umozliwia otrzymywanie elastycz-
nego, wodoszczelnego i wodoodpornego materiatu,
ktéry moze mieé zastosowanie zwlaszcza w prze-
myS$le odziezowym, zeglarskim i innych.

Znane s3 metody usztywniania tkanin réznymi
srodkami apretarskimi z roztwor6éw i emulsji, oraz
réznymi tworzywami sztucznymi. Pokrywanie tka-
nin polietylenem napotyka na duze trudno$ci z po-
wodu duzej przyczepnos$ci stopionego polietylenu
do urzadzen przetwoérczych, oraz znieksztalcania
pokrywanych powierzchni w czasie chltodzenia.

Polietylen ze wzgledu na parafinowg budowe
jest bardzo odporny na dziatanie wody i czynnikéw
chemicznych.

Nie zmienia swoich wtasSciwosSci w stosunkowo
szerokich granicach temperatur wiec tkanina po-
kryta tym tworzywem moze tez stuzy¢ jako mate-
rial ochronny dla przedmiot6w narazonych ma dzia-
tanie tych czynnikéw. Probki tkaniny powleczone
polietylenem gotowano w wodzie przez kilka go-
dzin w temp. 100°C i po ochtodzeniu nie stwierdzo-
no u nich zadnej deformacji trwaltej. Probka ta-
kiej tkaniny utrzymywana w wodzie w przeciggu
1 roku wykazala adsorpcje wody zaledwie 0,15%,.

Pokrywanie tkanin folig polietylenowg wg wy-
nalazku polega na jedno lub dwustronnym na-
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tozeniu folii na tkanine i sprasowaniu w podwyz-
szonej temperaturze. Temperatura prasowania win-
na byé mieco wyzsza od goérnej granicy tempera-
tury topnienia polietylenu a chtodzi¢ nalezy pod
ciSnieniem. Dla zabezpieczenia przed przyklejaniem
sie stopionego polietylenu do ptyt metalowych jako
materiat izolacyjny stosuje sie arkusze celofanu.
Celofan nie skleja sie z polietylenem i powoduje
powstawanie na powlekanej tkaninie gtadkich
blyszczacych powierzchni. Arkusze celofanu nie
niszczg sie po ochtodzeniu, bardzo latwo oddziela
sie je od powierzchni powleczonej tkaniny i moga
one byé uzyte kilkakrotnie.

Powlekana folig polietylenowg tkanina ‘moze
by¢ ukiladana warstwowo nawet po kilkadziesigt
warstw i sprasowywana jednorazowo z tym, ze
kazda warstwa musi byé oddzielona od drugiej
arkuszem celofanu. Zwieksza to bardzo wydajno$é¢
procesu.

Przyktad: Na pitycie metalowej o wymiarach
dostosowanych do wymiaréw plyt prasy umiesz-
cza sie naprzemian arkusze celofanu i tkanine
z nalozong folig. Zaleznie od prze$§witu plyt prasy
uklada sie od kilku do kilkudziesieciu warstw.
Z goéry przyciska sig plytg metalowg i tak przy-
gotowany wklad umieszcza sie miedzy plytami
prasy. Prase nagrzewa sie przed tym do tempe-
ratury o kilkana$cie stopni wyzszej od temperatury
topnienia wuzywanego gatunku polietylenu. Po
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umieszczeniu wktadu w prasie podnosi sig cisnie-
nie jednostkowe do ok. 10 kg/cm2 Po osiggnieciu
temperatury nieco wyzszej od temperatury top-
nienia polietylenu podnosi sie cisnienie jednostko-
we do ok. 30 atm i po kilku minutach meozliwie
szybko chiodzi prase do temperatury pokojowej.
W czasie chlodzenia zwieksza sie nieco ci$nienie
prasy. Po ochtodzeniu oddziela sie arkusze
celofanu od warstw zalaminowanej tkaniny. Ar-
kusze celofanu mozna uzywaé¢ powtdrnie.
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Zastrzezenie patentowe

Spos6éb impregnowania tkanin polietylenem
znamienny tym, ze w tkanine wtapia sig folie
polietylenowg pod ci$nieniem i w temperaturze
nieco wyzszej od temperatury topnienia poliety-
lenu stosujgc celofan jako materiat zabezpieczaig-
cy przed przyklejaniem tkaniny do plyty prasy
badz tez tkanin miedzy sobg w przypadku jedno-
czesnego prasowania kilku warstw, po czym po
sprasowaniu calo§é chlodzi sie pod ci$nieniem.

Z.G. ,,Ruch” W-wa, zam. 885-65 naklad 370 egz.
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