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(54) Einrichtung zuin jleichméBigen Beschichten von Oberflachen

(55) Beschichtungseinrichiung, Spritzautomaten, stationar, Verwirbelung, Wirbelkammer, gleichzeitig
Abschirmhaube, zusatzlichbe Luftdiisen, Absaugsinrichtung

(57) Die Erfindung ,Einrichtung zum gleic hmaBigan Beschichten von Oberfliachen” stellt eine Vorrichtung dar, mit der
unter Verwendung von bekannten Spritzapparaten aber entgegen der bisherigen Handhabung mit neuer,
erfindungsgemaRer Anordniung an einer Wirbelkammer gleichmaRige Beschichtungen auf waagerecht liegende
Oberflachen erzielt werden. Die Wirkung beruht auf Verwirbelung der Spritzstrahlen in dieser Wirbelkammer, die
gleichzeitig als Abschirmiaube dient, zusitzliche, die Verwirbelung unterstitzende Luftdiisen aufweist und mit
Abdichtung und Absaugung versehen sowie vertikal bewegbar ist.
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Patentanspriiche:

1. Einrichtung zum gleichméBigen Beschichten von Oberflachen mittels hand- oder automatisch
betatigter Spritzapparate, gekennzeichnet durch eine solche, in Betrieb unbewegliche, Zuerdnung
einer Anzahl von Spritzapparaten (3) zur beschichtenden Fliache (2) auf einer Wirbelkammer (1), da3
in Kombination des direkten Auftreffens der Spritzstrahlen mit ihrer Verwirbelung untersinander in
der entsprechend ausgebildeten Wirbelkammer und anschlieBendem Niederschlag des Nebels der
erforderliche gleichmaRige Auftrag auf die zu beschichtende Flache erzielt wird.

2. Beschichtungseinrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, dai? auBen auf der
Wirbelkammer (1) die Spritzapparate paarweise gegeniiberliegend, neigungsverstellbar in alle
Richtungen montiert sind und (iber geeignete Steuerung einzel-, paar- und/oder gruppenwelse 0]
einschaltbar sind, daR sich durch Bohrungen in der Kammerwand hindurch die Spritzstrahlen im
Inneren der Kammer ungehindert dusch Einbauten, nur durch Wechselwirkung untereinander
verwirbeln und der entstandene Nebel sich frei auf die zu beschichtende Fldche niederschlégt.

3. Beschichtungseinrichtung nach Anspruch 1 und 2, gekennzeichnet dadurch, daB die
Wirbetkammer (1) mit geneigten Flachen (4) von a = B = 10°bis 30° versehen ist, um das Abtropfen
des Nebelniederschlages zu verhindern und ein AbflieRen zu ermdglichen und da3 der Boden von
der zu beschichtenden Flache gebildet wird.

4, Beschichtungseinrichtung nach Anspruch 1 bis 3, gekennzeichnet dadurch, daR der untere Rand
der Seitenwinde der Wirbelkammer (1) kombiniert als Auffangrinne (5) und Abdichtung (6)
ausgebildet und mit mindestens einem Ablauf versehen ist, um somit auch als Abschirmhaube zu
fungierer.

5. Beschichtungseinrichtung nach Anspruch 1 bis 4, gekennzeichnet durch unterhalb der
Spritzar parate auBen an der Wirbelkammer angeordnete, einstellbare punkt-, schlitz- und/oder
ringférrnige Luftdlsen (7), die zu vorprogrammierten Zeitpunkten und Zeitdauern den
Spritzapparaten vor-, zu- und/oder nachgeschaltet werden und durch Wandungsbohrungen
hindurch den luftstrahl auf die Spritzstrahlen lenken und somit die Verwirbelung férdern oder auch
bei vorgelagartem Einschalten die zu beschichtende Oberflache sauber blasen.

6. Beschichtungseinrichtung nach Anspruch 1 bis 5, gekennzeichnet dadurch, dal3 die
funktionskombinierte Wirbelkammer/Abschirmhaube mit einer Absaugeinrichtung (8) versehen
und in einem Gestell (10) vertikal mittels bekannter Antriebe (9) bewegbar ist.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Beschichtungseinrichtung, wie sie zum Lackieren, Auftragen von Korrosionsschutzfilmen, von
Trennmittelschichten usw. allgemein zum Auftragen von fliissigen Medien auf hauptsachlich waagerecht lisgende Flichen
mittels Spritzapparaten benutzt werden kann.

Charakteristik der bekannten L6sungen

Bisher werden beim Auftragen von fliissigen Medien auf Oberflichen mittels Spritzapparaten entweder diese bewegt, 2.B.
Handspritzpistolen, Spritzautomaten an programmierten Gelenkarmrobotern, die Spritzautomaten an Vertikal- oder
Horizontalspritzmaschinen, oder aber das Werkstiick wird an stationdren Spritzapparaten vorbei bewegt. Der Schichtauftrag
erfolgt immer streifenweise, wobei es vom handwerklichen Kénnen abhangt, einen gleichméBigen Auftrag zu erzielen.
Problemzonen sind auch bei programmierten Robotern die sich iiberlappenden Abschnitte, v :il dort doppelter Schichtauftrag
erfolgt. In bezug auf die Arbeitsumfeldbelastung werden bei allen Varianten die Arbeiten in aufwendigen Spritzkabinen
durchgefiihrt, deren GréBe in ungiinstigem Verhiltnis zum Werkstiick steht. Fir eine spezielle Beschichtungsaufgabe, dem
Trennmittelauftrag auf vorzugsweise Stahlformen, wird in der DD PS 227890 vorgeschlagen, iiber dem zu beschichtenden
Objekt eine nach unten gedifnete Haube anzuordnen, da@ sich im Innern der Haube Diisen und Elektroden zur elektrostatischen
Aufladung befinden und daB die Haube fiir jeden Auftragsvorgang auf die Form absetzbarist. Diese Vorrichtung ist nachteilig fir
alle Medien, mit denen man nicht den entsprechenden spezifischen Widerstand einstellen kann.

Weiter ist die Anordnung der Spritzdiisen und Elektroden im Inneren der Haube nachteilig, weil sie sich mit dem zu
verarbeitenden Madien benetzen und zum Tropfen neigen, was wiederum fiir die behandelten Fldchen nachteilig ist. Viele
Oberflichenformen (Ecken und Kanten) bilden unglinstige Potentiale, die einen gleichméBigen Auftrag verhindarn,
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Ziel der Erfindung

Ziel ist es, eine geeignete Vorrichtung zu finden, die bei weiterer Verringerung der Gesundheitsgefihrdung und
Umweltbelastung gestattet, optimal gleichméBige und nur notwendig dicke Beschichtungen aufvorrangig waagerecht liegende
Fléchen zu erzeugen, wobei der notwendige Aufwand gegeniiber den bisherigen Einrichtungen gesenkt wird,

Darlegung des Wesens der Erfindung

Mitder Erfindung ist die Aufgabe zu 16s¢ n, eine Varrichtung z2u schaffen, mit deren Hilfe vorrangig waag'erecht liegende Flidchen
gleichméRig beschichtet werden kénren, ohne da Relativbewegung zwischen Spritzapparat und z2u beschichtender Fliche
stattfindet und eine Abgrenzung der Arbeitsumfeldes mit geringstem technischen Aufwand vorhanden ist. Erfindungsgemian
wird die Aufyate folgendermaBen gelsst: Uber der zu beschichtenden Fliiche wird eine Wirbelkammer angeordnet. Auen an
der Wirbelkammer sind Spritzapparate beweglich so montiert, daB sich ihre Strahlen im Innern teilwaise verwirbeln und der
Niederschiag des entstandenen Nebels die gleichméRige Beschichtung erzeugt, Unterstiitzt werden kann dieser Vorgang durch
unterhalb der Spritzapparate befindliche Luftdiisen. Die Wirbelkammer enthaltim Inneren keine Teile, die Tropfenbildung
férdern, sie besitzt geneigte Fiichen, Auffangrinne und Abdichtung in Kombination und dient somit gleichzeitig als
Abschirmhaube. Eine Absaugung mit Filterung ist vorgasehen, wenn in TaktstraRen die Zeitdauer fiir den Nebelniederschlag
begrenzt ist.

Ausfihrungsbaisplel

Die Erfindung soll nachfolgend an einem Beispiel erldutert werden.
Dazu 28igt

Fig.1: schematische Darstellung der Wirbelkammer/Abschirmhaube-Kombination,
Fig.2: Schnitt durch Einrichtung nach Fig. 1.

Die Wirbelkammer (1)ist direkt iiber der zu beschichtenden Fliche (2) abgesetzt. Aufihr sind eine Anzahl von Spritzapparaten (3)
gegeniiberliegend und einsteilbar so angeorcnet, daR sich ihre Strahlen innerhalb der Kammer ganz oder teilweise vor dem
Auftreffen auf der Oberfliache verwirbeln, Die Zuschaltung der Spritzapparate erfolgt einzeln oder paar- bzw. gruppenweise
durch geeignete Steuerung. Im Innern der Wirbelkammerbefinden sich keinerlei Einbauten, sie ist mit geneigten Flichen (4)
versehen, um das AbflieBen des Niederschlages zu begiinstigen. Der untere Rand ist als Rinne (5) ausgebildet, hat einen Ablauf,
AuBerdem ist eine Dichtung (6) integriert, da die Wirbelkammer gleichzeitig als Abschirmhauba fungiert.

Komplettiert wird die Wirbelkammer durch zusétzlich unterhalb der Spritzapparate angeordnete Luftdiisen (7), die in
unterschiedlichster Ausfihrungsform dazd dienen, den Verwirbeleffekt zu vergroBern, mit ihnen kann bei entsprechender
Einschaltweise auch die zu beschichtende Oberfliche durch Abblasen gereinigt werden. Dazu wird auch die
Absaugeinrichtung (8) genutzt, die hauptséchlich zum Absaugen restlicher Beschichtungsmedium-Nebel dient, wenn beim
Einsatz der Beschichtungseinrichtung in TaktstraRen di- iy iederschlagszeitdauer begrenzt ist.

Besonders beim Einsatz in Taktstralen ist es glinstig, das Aufsetzen und Anheben der Wirbelkammer/Abschirmhaube it
einzutakten, herkémmliche Antriebe (9) bewegen diese, in einem Gestell {10) gefiihrt.



. . 2ysatzdruckiufi

o _ Spritzdruck(uft

-------------




	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

