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Schere zum Abléngen eines Materialstranges.

@ Bei einer-Schere zum Ablédngen eines aus einer Richt-

oder Biegemaschine austretenden Teiles eines draht- |
oder bandférmigen Materialstranges (1), die zwei relativ i
zueinander bewegbare, cine gemeinsame Schnittebene (5)
definierendé und auf gegeniiberliegenden Seiten des Mate-

rialstrangweges und dieser Schnittebene angeordneten :
Messerbalken (2, 3) aufweist, ist an einer dem Material- E

strang (1) zugekehrten Fliche eines der Messerbalken ein
Priigestempel (5) angeordnet oder ausgebildet, so dass
gleichzeitig mit dem Schnitt an einem Schnittufer des 3 |
Materialstranges jeweils eine Kennzeichnung eingeprigt :

werden kann.
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1. Schere zum Ablidngen eines aus einer Richt- oder Bie-
gemaschine austretenden Teiles eines draht- oder bandfér-
migen Materialstranges, mit zwei relativ zueinander beweg-
baren, eine gemeinsame Schnittebene definierenden und auf
gegeniiberliegenden Seiten des Materialstrangweges und die-
ser Schnittebene angeordneten Messerbalken, dadurch ge-
kennzeichnet, dass an einer dem Materialstrang (1) zuge-
kehrten Fliche eines der Messerbalken (2; 3) ein Prigestem-
pel (5) angeordnet oder ausgebildet ist.

2. Schere nach Anspruch 1, mit einem beim Schnittvor-
gang feststehendem Messerbalken, dadurch gekennzeichnet,
dass die dem Materialstrang (1) zugekehrte Stirnfliche eines
liber die Schnittebene auskragenden Teiles (4) des bewegba-
ren Messerbalkens (2) als Priagestempel (5) ausgebildet ist,
wobei der Abstand der Stirnfldche (7) des bewegbaren Mes-
serbalkens (2) von dem Préigestempel (5) kleiner als der Ar-
beitshub des bewegbaren Messerbalkens (2) ist.

3. Schere nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass die als Pragestempel (5) ausgebildete Fliche mit der von
den beiden Messerbalken (2, 3) definierten Schnittebene (S-
S) einen stupfen Winkel einschliesst.

4. Schere nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeich-
net, dass der Pragestempel (5) an einem austauschbaren Teil
(9) des tiber die Schnittebene auskragenden Teiles (4) des be-
wegbaren Messerbalkens (2) angeordnet ist.

BESCHREIBUNG

Die Erfindung betrifft eine Schere zum Ablingen eines
aus einer Richt- oder Biegemaschine austretenden Teiles ei-
nes draht- oder bandférmigen Materialstranges, mit zwei re-
lativ zueinander bewegbaren, eine gemeinsame Schnittebene
definierenden und auf gegeniiberliegenden Seiten des Mate-
rialstranges und dieser Schnittebene angeordneten Messer-
balken.

Eine Schere dieser Gattung, bei welcher nur ein Messer-
balken bewegbar ist, ist beispielsweise in der AT-PS 314.319
beschrieben. Die bekannte Schere dient dazu, ein fertig ge-
bogenes Erzeugnis von einem einer Biegemaschine zugefiihr-
ten Materialstrang abzutrennen.

Bei einer weiteren bekannten gattungsgleichen Schere
werden beide Messerbalken gemeinsam und gegensinnig in
der Schnittebene bewegt. Eine derartige Schere ist in der AT-
PS 323.522 beschrieben.

In letzter Zeit wird nun immer héufiger gefordert, dass
am fertig gebogenen Erzeugnis, beispielsweise einem Beweh-
rungsbiigel fiir Stahlbetontriger, kenntlich sein solle, von
welchem Unternehmen das Material gebogen wurde. Auch
die Angabe anderer Daten kann an dem Erzeugnis er-
wiinscht sein.

Aufgabe der Erfindung ist es deshalb, eine Schere der
einleitend angegebenen Gattung so auszubilden, dass in ei-
nem einzigen Arbeitsgang zugleich mit dem Schnitt in das
Draht- oder Bandmaterial ein Kennzeichen des Herstellers
oder andere Daten eingepréigt werden kénnen.

Diese Aufgabe ist bei einer Schere nach der Erfindung
dadurch geldst, dass an einer dem Materialstrang zugekehr-
ten Fldche eines der Messerbalken ein Prigestempel ange-
ordnet oder ausgebildet ist.

Auf diese Weise wird erreicht, dass durch die beiden rela-
tiv zueinander bewegten Messerbalken jeweils gleichzeitig
mit dem Schnitt eine Prigung nahe einem Schnittufer am
Materialstrang erfolgt, sodass jeder vom Materialstrang ab-
geldngte Teil ein Pragung und damit die gewiinschte Kenn-
zeichnung aufweist.
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Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung
ist die dem draht- oder bandf6rmigen Material zugekehrte
Stirnfldche eines iiber die Schnittebene auskragenden Teiles
des bewegbaren Messerbalkens als Pragestempel ausgebil-
det, wobei der Abstant der Stirnfldche des bewegbaren Mes-
serbalkens von dem Prégestempel kleiner als der Arbeitshub
des bewegbaren Messerbalken ist. '

Bei dieser Ausbildungsform der Schere wird das eine
Ende des Materialstranges nach erfolgtem Schnitt zwischen
der dem Materialstrang zugekehrten Stirnfliche des festste-
henden Messerbalkens und dem iiber die Schnittebene aus-
kragenden Pragestempel des bewegbaren Messerbalkens mit
Klemmschluss erfasst, wobei der Druck, wenn erforderlich,
noch iiber die Schnittkraft hinaus gesteigert werden kann, so
dass besonders deutliche und klare Pragungen méglich sind.
Vorzugsweise wird bei dieser Ausgestaltung der Erfindung
der obere und auf der Seite des abzutrennenden Strangab-
schnittes liegende Messerbalken beweglich ausgebildet und
mit dem iiber die Schnittebene auskragenden Prigestempel
versehen, weil dann einerseits der abgetrennte Materialab-
schnitt unbehindert frei herunterfallen kann und anderseits
das vordere Ende des der Schere zulaufenden Materialstran-
ges beim Schnitt nicht aus der Vorschubbahn ausgelenkt
werden muss, was zu unerwiinschten Verformungen fiihren
konnte.

Anhand von in den Zeichnungen dargestellten Ausfiih-
rungsbeispielen wird die Erfindung nun niher beschrieben.

In den Zeichnungen zeigen:

die Fig. 1 und 2 eine Schere nach der Erfindung in sche-
matischem Schnitt am Beginn der Schnittbewegung bzw.
nach Durchtrennen des Materialstranges,

die Fig. 3 und 4 eine Schere gemdss der bevorzugten Aus-
fiihrungsform der Erfindung, und zwar Fig. 3 bei Schnittbe-
ginn und Fig. 4 nach Durchtrennen des Materialstranges,
und

Fig. 5 perspektivisch einen Strangabschnitt mit einge-
pragter-Markierung zeigen.

Gemiiss den Fig. 1 und 2 sind auf gegeniiberliegenden
Seiten des Materialstranges 1, im Ausfithrungsbeispiel eines
Drahtes, zwei Messerbalken 2 und 3 angeordnet, welche eine
Schnittebene S-S festlegen. Im allgemeinen Fall sind die bei-
den Messerbalken 2 und 3 im Sinne der Doppelpfeile P rela-
tiv zueinander bewegbar.

Auf der dem Materialstrang 1 zugekehrten Stirnfldche 6
des Messerblakens 3 ist ein Prigestempel 5 angeordnet. Zu-
folge der beim Schnitt auf den Materialstrang ausgeiibten
Schnittkraft wird der Prigestempel in den auf ihm ruhenden
Materialstrang hineingepresst und hinterlésst seinen Ab-
druck auf dem dem Schnittufer benachbarten Materialstrang-
ende.

Bei der in den Fig. 4 und 5 gezeigten bevorzugten Aus-
fithrungsform der Erfindung kragt ein Teil 4 des oberen
Messerbalkens 2 iiber die Schnittebene S-S und iiber den un-
teren Messerbalken 3 aus und die dem Materialstrang 1 zu-
gekehrte Stirnfliche dieses auskragenden Teiles des Messer-
balkens ist als Pragestempel 5 ausgebildet. Der Abstand der
als Prigestempel 5 ausgebildeten Fliche von der Stirnfliche
7 des zugeordneten Messerbalkens 2 ist kleiner als der Ar-
beitshub des bewegbaren Messerbalkens 2. Durch diese Aus-
bildung wird sichergestellt, dass der Pragestempel 5, sobald
der bewegbare Messerbalken 2 sich in der tiefsten Stellung
seiner Arbeitsbewegung ndhert, in das vordere Ende des der
Schere zulaufenden Materialstranges das gewiinschte Kenn-
zeichen tief und deutlich einprégt. Fig. 5 zeigt einen Strang-
abschnitt mit eingepragter Markierung 8.

Vorzugsweise steht die als Priagestempel 5 ausgebildete
Fliche nicht senkrecht zur Schnittebene S-S, sondern



schliesst mit dieser von den beiden Messerbalken 2, 3 defi-
nierten Ebene einen stumpfen Winkel ein.

Schliesslich ist es zweckmdssig, den Prigestempel 5 an ei-
nem Teil 9 anzuordnen, der im bewegbaren Messerbalken 2
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auswechselbar festgehalten ist, so dass, falls die Prigung zu-
folge der Abnutzung undeutlich wird, ein neuer Prigestem-

pel eingesetzt werden kann.
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