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Pneumatische Garnspleissvorrichtung.

@ Die pneumatische Garnspleissvorrichtung enthilt ein Y .
auf einer Konsole (3) aufgebautes Garnspleissglied (2) 5] 3 #

mit einer Garnspleissbohrung (4), die sich zwischen den 27 =l !30

Seitenfldchen (5, 6) quer durch das Garnspleissglied (2) : S M

erstreckt. Das Garnspleissglied (2) enthiilt weiter eine in ° - /'Z_T

die Spleissbohrung (4) einmiindende Strahldiise (8) zum . 2 W s |29

Einleiten von Druckluft in die Spleissbohrung (4). Beid- 12_'1 ! '——“—:fE

seits des Spleissgliedes (2) erstreckt sich je ein Garnand- (W A

riickhebel (9, 10), die beziiglich der Konsole (3) schwenk- -1 2 }&@-«22 3

bar montiert und an ihrem distalen Ende mit einer Abstu- 28~ g »

fung (13, 14) mit zwei Abschnitten versehen sind, von wel- 3
chen sich der eine (15, 16) nichst der beziiglichen Seiten- R — 30
fliche (5, 6) des Spleissgliedes (2), und der andere (17, 18) 35
im Abstand davon befindet. Wenn die Garnandriickhebel
(9, 10) in eine Stellung verschwenkt werden, wo sich die
Abstufung (13, 14) vor der Spleissbohrung (4) befindet, C
wird ein Teil ihrer Querschnittsfliche durch den erstge- @
nannten Abschnitt (15, 16) iiberdeckt. Lo el
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1. Pneumatische Garnspleissvorrichtung, gekennzeichnet
durch eine Konsole (3), ein auf der Konsole (3) aufgebautes
Garnspleissglied (2) mit einem Paar Seitenflichen (5, 6) und
einer von Seitenfliche zu Seitenfliche reichenden Spleissboh-
rung (4), welche eine Luftstrahldiise (8) zum Einleiten von
Druckluft in die Spleissbohrung (4) enthélt; und ein Paar be-
ziiglich der Konsole (3) schwenkbar befestigte Garnandriick-
hebel (9,10) mit einem ersten Abschnitt (15, 16) zur Steuerung
der Menge der aus den seitlichen Enden der Spleissbohrung
(4) abstromenden Luft und einen zweiten Abschnitt (17, 18)
zum Festhalten der in die Spleissbohrung (4) eingelegten
Garnenden im Zusammenwirken mit der Konsole.

2. Garnspleissvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-

2

weise gegen die seitlichen Bohrungséffnungen ab und verhin-
dert die Garnenden, sich wirksam miteinander zu verbinden.
Um diesem Problem zu begegnen, sind bereits Steuerplatten,
in geringem Abstand von den Bohrungséffnungen angeord-
5 net, vorgeschlagen worden. Diese Steuerplatten sind wirk-
sam, um einen unerwiinschten Luftabfluss aus der Spleiss-
bohrung zu vermeiden und diesbeziiglich bereits in den US-
Patenten 4 263 775 und US-Pat. Appl. Serial No. 359 847 be-
schrieben. Indessen wird durch sie die Spleissbohrung teil-

10 weise geschlossen, so dass die Einfiihrung von zur Spleissung
vorbereiteten neuen Garnenden in die Spleissbohrung gestort
wird.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht somit
darin, eine pneumatische Garnspleissvorrichtung vorzuschla-

kennzeichnet, dass jeder Garnandriickhebel (9, 10) an seinem 15 261, bei der ein Paar Garnandriickhebel zum Anpressen der

distalen Ende eine Abstufung (13, 14) mit einem ersten, nahe
an der benachbarten Seitenfldche des Garnspleissgliedes (2)
befindlichen Abschnitt (15, 16) und einem zweiten, im Ab-
stand von der benachbarten Seitenfldche des Garnspleissglie-
des (2) befindlichen Abschnitt (17, 18) enthilt, und dass die
Garnspleissbohrung (4) mit den ersten Abschnitten (15, 16)
partiell verschliessbar ist, wenn die Garnandriickhebel (9, 10)
in eine Stellung gebracht sind, in der die Abstufungen (13, 14)
der Garnspleissbohrung (4) gegeniiberliegen.

zu verbindenden Garnenden an die Offnungsenden der
Spleissbohrung vorhanden sind. Jeder der Garnandriickhebel
solite zu diesem Zweck mit Mitteln zusammenwirken, die ei-
nen iiberméssigen Druckluftabfluss aus der Spleissbohrung

50 verhindern, ohne jedoch das Einbringen neuer Garnenden in

die Spleissbohrung zu stéren.

Die zur Losung dieser Aufgabe erfindungsgemadss vorge-
sehene Garnspleissvorrichtung ist gemdss dem Patentan-
spruch ! gekennzeichnet. Sie besteht demgemdss aus einem

3. Garnspleissvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge- 2 auf einer Konsole aufgebauten Spleissglied mit zwei Seitenfl3-

kennzeichnet, dass der Abstand des abgestuften zweiten Ab-
schnittes (17, 18) von den Seitenflichen des Garnspleissglie-
des (2) auf ein Mass festgelegt ist, bei dem die Garnenden
nicht mehr durch die in die Spleissbohrung (4) strdmende
Druckluft aus einem in die Spleissbohrung einmiindenden
Schlitz (7) herausgeblasen werden.

4. Garnspleissvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Garnandriickhebel (9, 10) so angeord-
net sind, dass der eine Garnandriickhebel die Garnenden so

chen und einer von Seite zu Seite durchgehenden Spleissboh-
rung, in welche eine Luftstrahldiise zur Einleitung eines
Druckluftstrahls in die Spleissbohrung miindet. Ein Paar
Garnandriickhebel sind beziiglich der Konsole schwenkbar

30 gelagert und sind an ihrem distalen Ende abgestuft gestaltet,

und zwar in der Form eines ersten, satt an die Seitenfldche
heranbringbaren Abschnittes und eines zweiten, von der Sei-
tenfldche distanzierten Abschnittes. Damit ist die Spleissboh-
rung durch den ersten Abschnitt teilweise verschliessbar,

lange ergreift und am aufgedreht-werden durch die Druckluft 35 wenn die Garnandriickhebel so verschwenkt werden, dass der

hindert, als der andere Garnandriickhebel die Garnenden nur
festhilt, ohne sie zu ergreifen.

5. Garnspleissvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass auf jeder Offnungsseite der Garnspleiss-

genannte Ansatz vor die Spleissbohrung gelangt.

Wenn die miteinander zu spleissenden Garnenden aufge-
dreht sind und ihre Fasern in sich iiberlappender Anordnung
in die Spleissbohrung eingebracht sind, werden die Fasern

bohmng (4) ausserhalb des Garnandnriickhebels (9’ 10) jewei]s 40 durch die von der Strahldiise in die Spleissbohrung eingelas-

eine Steuerdiise (21, 22), eine Garnfithrung (23, 24), eine
Garnschneideinrichtung (25, 26) und eine Gabelfiihrung (27,
28) angeordnet ist.

6. Garnspleissvorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-

kennzeichnet, dass sich auf jeder Langsseite des Garnspleiss- 45

gliedes (2) je ein Garnfanghebel (30) befindet, von welchen
der eine am obern und der andere am untern Ende einer
schwenkbaren Stiitzwelle (29) angeordnet ist.

7. Garnspleissvorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge-

sene Druckluft miteinander vermengt und gedreht. Der erste
Abschnitt der Garnandriickhebel verhindert den Abfluss zu
grosser Mengen Druckluft aus der Spleissbohrung, indem er
diese teilweise verschliesst.

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist nachstehend
anhand der Zeichnung erldutert. In der Zeichnung zeigt:

Fig. 1 eine Frontansicht einer erfindungsgemiss gestalte-
ten Garnspleissvorrichtung,

Fig. 2 eine vergrosserte Frontansicht des Spleissgliedes der

kennzeichnet, dass auf der Aussenseite jedes Garnfanghebels s Spleissvorrichtung nach Fig. 1,

(30) je eine Klemmeinheit (32, 35) mit jeweils einem Drehhe-
bel (33, 36) und einem Anschlag (34, 37) angeordnet ist.

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine pneumati-
sche Garnspleissvorrichtung.

Bekannte pneumatische Garnspleissvorrichtungen enthal-

ten ein Garnspleissglied mit einer Garnspleissbohrung, die
sich zwischen den Seitenflichen des Spleissgliedes erstreckt.
Die miteinander zu verbindenden Garnenden werden aufge-
dreht und alsdann in die Spleissbohrung eingebracht, in wel-
cher die Garnenden unter Verdoppelung und Drehung unter
der Einwirkung eines in die Spleissbohrung einstromenden
Druckluftstrahls innig miteinander verbunden werden. Die
gegen die Garnenden gerichtete Luftstromung tendiert indes-
sen zur Wirbelbildung in der Spleissbohrung und fliesst teil-
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Fig. 3 eine Grundrissdarstellung der Garnspleissvorrich-
tung, und

Fig. 4 eine teilweise geschnittene Grundrissdarstellung des
Garnspleissgliedes.

In der pneumatischen Garnspleissvorrichtung 1 nach Fig.
1ist ein Garnspleissglied 2 im wesentlichen zentral angeord-
net und auf einer Konsole 3 aufgebaut. Das Garnspleissglied
2 enthilt eine etwa mittig angebrachte Spleissbohrung 4 von
zylindrischer Gestalt, welche sich zwischen den Seitenfldchen
60 5, 6 des Spleissgliedes 2 erstreckt. Wie am besten aus Fig. 4 er-

sichtlich, miindet ein sich ldngs der ganzen Spleissbohrung 4
erstreckender Schlitz 7 tangential in die Spleissbohrung, um
das Einlegen der Garnenden YB und YP in die Spleissboh-
rung 4 zu ermdglichen. Das Garnspleissglied 2 enthalt weiter
65 eine Luftstrahldiise 8, die in die Spleissbohrung 4 einmiindet.
Den Seitenflichen 5, 6 gegeniiberliegend ist ein Paar Garn-
andriickhebel 9, 10 angeordnet, die die Offnungsenden der
Garnspleissbohrung 4 iiberdecken. Die Garnandriickhebel 9,



10 sind auf einen Dreharm 12 montiert, welcher schwenkbar
auf einem Drehzapfen 11 sitzt. Wenn der Dreharm 12 eine
Winkelbewegung ausfiihrt, klemmen die Garnandriickhebel
9, 10 mit ihren distalen Enden das Garn zusammen mit der
Konsole 3 in der Garnspleissbohrung 4 fest. Die distalen En-
den der Garnandriickhebel 9, 10 sind mit Abstufungen 13, 14
versehen, welche den Seitenfldchen 5, 6 des Spleissgliedes 2
nahe liegende Abschnitte 15, 16 und entfernt liegende Ab-
schnitte 17, 18 begrenzen. Wenn die Garnandriickhebel 9, 10
das Garn erfassen und verschwenkt werden, kommen die Ab-
stufungen 13, 14 iiber die Offnungsenden der Spleissbohrung
4 zu liegen, um letztere zu schliessen.

Die Abschnitte 15, 16 der Abstufungen 13, 14 dienen zum
Positionieren eines Garnendes YP der Wickelseite und eines
Garnendes YB der Spulenseite an einer Stelle im Innern der
Spleissbohrung 4, wo die Garnenden YP und YB sicher mit
dem jeweils andern in einem Anfangszeitpunkt verwickelt
werden, wenn der Luftstrahl iiber die Strahldiise 8 eingeleitet
wird. Die abgestuften Abschnitte 15, 16 dienen auch zur
Steuerung der aus der Spleissbohrung 4 abstromenden Luft-
menge, um zu verhindern, dass die Garnenden YB, YP aus
der Spleissbohrung herausgeblasen werden, und so mit einer
drehenden Luftstromung eine schéne Verbindung herstellen.
Die abgestuften Abschnitte 15, 16 sind gegeniiber den Seiten-
flichen 5, 6 so weit entfernt, dass die Garnenden YP und YB
nicht von der Druckluft iiber den Schlitz 7 herausgeblasen
werden, welche gegen die Seitenwinde der Andriickhebel 9,
10 stosst und somit {iber den Schlitz 7 entweicht. Die Ab-
schnitte 15, 16 steuern somit die {iber den Schlitz 7 abstré-
mende Luftmenge. Die der Luftstrahldiise 8 zugefiihrte Luft
wird von einer (nicht gezeigten) Druckluftquelle angeliefert.

Wie aus Fig. 1 ersichtlich, enthlt die Garnspleissvorrich-
tung 1 auch ein Paar Steuerdiisen 21, 22, ein Paar Garnfiih-
rungen 23, 24, ein Paar Garnschneideinrichtungen 25, 26 und
ein Paar Gabelfiihrungen 27, 28, von welchen jeweils eine da-
von auf einer der Offnungsseiten der Spleissbohrung 4 im
Spleissglied 2 angeordnet ist. Ein Paar Garnfanghebel 30, 30
sitzen am obern und untern Ende einer verschwenkbaren
Stiitzwelle 29. Die Garnfanghebel 30, 30 liegen beidseits des
Spleissgliedes 2. Der eine Garnfanghebel 30 ist mit einem An-
schlag 31 in Eingriff bringbar. Ein Paar Klemmeinheiten 32,
35ist mit Drehhebeln 33, 36 und Anschligen 34, 37 versehen,
um die Garnenden YP und YB festzuhalten.

Die Garnspleissvorrichtung 1 arbeitet wie folgt: wenn ein
Detektor 38 (Fig. 3) feststellt, dass infolge Garnbruchs oder
leerer Spule kein Garn mehr durchlduft, wird eine (nicht ge-
zeigte) Garnantriebstrommel gestoppt, und ein Garnspleiss-
vorgang eingeleitet. Ein Paar ebenfalls nicht gezeigte wickel-
und spulenseitige Saugarme erfassen die Garnenden YP und
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kelseitigen Klemmeinheiten 32, 35 beschnitten, wie aus Fig. 1
hervorgeht.

Genauer gesagt, werden die Garnenden YB und YP ge-
schnitten, wenn sie von den Klemmeinheiten 32, 35 festgehal-

s ten werden und die Garnfanghebel 30, 30 im Uhrzeigersinn

um die Stiitzwelle 29 verdreht worden sind. Zu dieser Zeit

sind die Garnandriickhebel 9, 10 im Uhrzeigersinn um einen
Zapfen 11 verschwenkt worden. Die Garnenden YB und YP
werden in die Steuerdiisen 21, 22 eingesaugt, und gleichzeitig

10 oder im wesentlichen gleichzeitig werden die Garnfanghebel

30, 30 vom Garn weg bewegt. Die Garnenden YB und YP
werden nun einem in die Steuerdiisen 21, 22 eingelassenen
Druckluftstrahl ausgesetzt und soweit aufgedreht, als dies fiir
die Herstellung einer Spleissung erforderlich ist.

Nach dem Aufdrehen der Garnenden YB und YP in den
Steuerdiisen 21, 22 wird die Druckluftzufuhr in diese Diisen
unterbrochen. Gleichzeitig oder im wesentlichen gleichzeitig
werden die Garnfanghebel 30, 30 erneut betitigt, um die
Garnenden YB und YP soweit zu fiihren, bis die Garnfanghe-

20 bel an den Anschlag 31 gelangen. Dann werden die Garnan-

driickhebel 9, 10, welche die Garnenden festhalten, betétigt
und in Eingriff mit der Konsole 3 gebracht. Jeweils einer der
Garnandriickhebel 9, 10 ergreift das eine Garnende, um Auf-
drehung daran zu verhindern, wihrend der andere Garnan-

25 driickhebel das andere Garnende der Garnaufdrehbehand-

lung zufiihrt.

Wenn die Garnenden YB und YP in den Steuerdiisen 21
und 22 aufgedreht worden sind, werden sie durch die Garn-
fanghebel 30, 30 und die Garnandriickhebel 9, 10 der Garn-

30 spleissbohrung 4 zugefiihrt und darin in iiberlappende Stel-

lung gebracht, um anschliessend miteinander verbunden zu
werden.

Beim Herausziehen der Garnenden YB und YP aus den
Steuerdiisen 21, 22 durch Drehen der Garnfanghebel 30, 30

35 sind die Garnenden durch die Abstufungen 13 und 14 der

Garnandriickhebel 9, 10 gefiihrt. Ihre Positionierung an der
Innenwand der Spleissbohrung 4 erfolgt durch Seitenkanten
der Abstufungen 13, 14 und an den Abschnitten 15, 16. Dabei
werden die Garnenden YB und YP so in die Spleissbohrung 4

40 eingesetzt, dass deren miteinander zu verbindende Abschnitte

sich in iiberlappender Stellung befinden.

Wenn sich nun die Garnenden so in der Spleissbohrung 4
befinden, werden sie unter Einwirkung eines Druckluftstrahls

45 aus der Strahldiise 8 miteinander verbunden. Dabei werden

Fasern der Garnenden durch die aus der Strahldiise 8 austre-
tende Druckluft miteinander verwickelt und dann gedreht,
wobei auch die Fasern an den beiden Endbereichen der
Spleissstelle in die Drehung einbezogen werden. Weil die

YB, und fiihren diese zur Garnspleissvorrichtung 1. Genauer ¢ Steuerdiisen keinen Saugeffekt mehr auf die Garnenden aus-

gesagt, wird das wickelseitige Garnende YP durch den wickel-

seitigen Saugarm erfasst, welcher das Garnende ldngs eines
gekriimmten Pfades an eine Stelle ausserhalb der Spleissvor-

richtung 1 fithrt und dort stehen bleibt. Nun wird der Drehhe-

bel 33 betitigt, um das Garnende zwischen demselben und
dem Anschlag 34 festzuhalten. Anschliessend wird das Garn
YP durch den Detektor 38 abgetastet. Hierauf wird auch das
Garnende YP durch den spulenseitigen Saugarm erfasst und
an eine Stelle ausserhalb der Garnspleissvorrichtung 1 ge-

fiihrt. Das Garnende YB wird dann zwischen dem Drehhebel 60

36 und dem Anschlag 37 festgeklemmt.

Nachdem die Saugarme ihre Bewegungen ausgefiihrt ha-
ben, werden die Garnfanghebel 30, 30 um die Stiitzwelle 29
verschwenkt, um die Garnenden YB und YP in Fithrungs-
schlitze 40, 41 in den Gabelfithrungen 27, 28, und dann iiber
den Schlitz 7 in die Garnspleissvorrichtung 4 einzusetzen.

Alsdann werden die Garnenden durch die Schneideinrich-

tungen 25, 26 an Stellen im Abstand von den spulen- und wik-

iiben, werden die Garnenden so fiir die Spleissung ineinander

verwickelt, dass keine Fasern mehr davon abstehen und dem

Garndurchlauf kein unerwiinschter Widerstand erwéchst.
Der Abfluss der Luft aus den Offnungsenden der Spleiss-

s5 bohrung 4 wird durch die néichst der Bohrungsoffnungen ge-

legenen gestuften Abschnitte 15, 16 der Garnandriickhebel 9,
10 beeinflusst, so dass die Fasern der zu spleissenden Garnen-

den vermehrt der Druckluft in der Spleissbohrung ausgesetzt

sind.
Nach Abschluss des Spleissvorganges werden die Garn-

fanghebel 30, 30 und die Garnandriickhebel 9, 10 von den
Garnenden weggefiihrt, welche dann durch den Schlitz 7im
Garnspleissglied abgezogen werden. Hierauf wird der Garn-
umwickelvorgang wieder aufgenommen.

65 Mit der erfindungsgemissen Vorrichtung kénnen die
Garnenden mit einem Luftstrom aus der Strahldiise im In-
nern einer Spleissbohrung ineinander verankert und gedreht
werden, wobei die Garnenden in der Spleissbohrung mittel-



658 446 4

abgestufter Andriickhebel zwangsgefiihrt sind und unter
grosster Schonung der Fasern miteinander verbunden wer-
den. Die Abstufungen der Garnandriickhebel enthalten Ab-
schnitte, die satt an den Seitenfléichen des Garnspleissgliedes
anliegen und solche, die im Abstand der Seitenflichen liegen.

Daraus resultiert eine Struktur, mittels welcher die Menge der
aus dem Schlitz der Spleissbohrung abfliessenden Luft so ge-
steuert werden kann, dass keine Gefahr besteht, dass die

Garnenden durch den Luftstrom aus der Spleissbohrung her-
5 ausgeblasen werden.
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