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ZpGsob vyroby absorpéniho vrstvendho vyrobku

(57) Reeni se t7kd krycihn zrdavoi-
nického obvazu, chirurgického tamponu
nebo savé podloZky, sestavualclbo 2 né-
kolika vrstev netkand textilie, Vyrobek
tvori kontektni vrstva, kterd se prikld-

dé na rdnu, déle alespon jedna savi

vrstva s obsahem hydrogelu a Vﬂcjul kry-
"1 vrstva., Podstate resen1 spodivd v tom,
Ze reversibilni gpojeni konta?tn; vegt-
vy a kryci vrstvy s dalS8i alespon Jjednou
vldknitou vrstvou se provede aktivaci
hydrowelu kapalnym mediem, naprlklad vo—
dou, s naslednym tepelnym a tlakovym
zpracovanlm vrgstev vyrobku. Alespon
savd vrsiva nebo saveé vrstvy ee rost¥ik~
nou nebo ponozl do kapalnﬂhﬂ M 11a o]
teploté 10 a% 50 OC. V pfipadd, ie se
provadl postiik, je kapalné medlum roz~
ptyleno ve vaduchu o tlaku 3 aZ 7 Mra.
Jednotlive vratvy vyrobku se pak spoju~
31 p¥i teplotd 170 aZ 230 °U hwvnnlm,
pri kterédm prochdzeji mezerou nanrlklad
zi vdleci kalandru o velikosti 1,5 a3

4 mm.
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- Vynédlez se tyké zplsobu vyrcby absorpénfiho vrstveného
v¥robku, zejména kryciho obvazu, chirurgického tamponu i
savé podloZky, sestdvaji{cfho z inertnftho propustného mate-
riélu, tvo¥fciho kontaktni vrstvu a dal3fich vléknitych
vrstev, obsahujfcich hydrogel se zvy3enou nasdkavosti te=-
kutin. Kontaktni vrstvou se vyrcbek pFiklédé na porandné
misto. Savé vrstvy jsou pfekryty vnédjsf kryci vrstvou.

V nejjednodus33i podob& obsahuje vyrobek kontaktni vrst-
vu, pfedevdim z pojeného netkaného textilu s obsahem alespon
30 % syntetickych vléken, zejména polyestercvych nebo poly=-
amidovych, ddle savou vrstvu predevidim z viskozovych vléken,
pojenych hydrokoloidnim pojivem a z vn&j3{ strany Jje krpt
¥{dkou textilif{, napi¥. gdzou, popFfipad® textilif o shodném
sloZen{ jako kontaktni vratva.

V nejsloZit&jdim provedeni sestdvd vyrobek z kontaktni
vrstvy, nékolika vrstev savych s obsahem hydrogelu, se z&-
dr¥né vrstvy ze syntetickych vldken s pFfipadnym obsahem
hydrogelu nebo z vodonepropustné folie a krye{ textilie,
-V alternativnim provedeni miZe byt mezi jednotlivé vrstvy,
zejména vSak mezi savou a zédrZnou vrstvu obsahujici{ hydro-
gel, vloZeno rouno s obsahem celuldzovych vléken nebo vrat-
va obvazové vaty.
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Jako hydrogelkoloidni materidl je chédpdna lédtka, schop-
né absorbovat kapaliny a podr¥fet je i pfi vzniku slabého
sméatnéni{. Jako hydrogel je pouZit zejména modifikovany
Skrob, predevdim chemicky, a to hlavn& oxidovany Skrob bram-
borovy textilni.

Progresivné vyrdbéné obvazy se v soudasnosti sklédajf
z kontaktni vratvy, kters pfiléhéd na rénu, savé vrstvy, kte-
rd pohlcuje sekrety z rény, z4driné vrstvy, kterd brédn{ pro-
sakovén{ sekretd na rubovou stranu obvazu a z rubové vrstvy,
kterd obvaz kryje. Rubové vrstva miZe byt pokradovénim kone-
taktn{ vrstvy. Obvazy majf podobu ploch¥ch podudiek, kde kraje
jsou spojeny slisovdnim za p¥ipadného pouZiti tavnyeh lepidel.

Je znémé Fedenf podle &s. A O 183 511, kde nepRilnavy
vrstveny obvag se vyznaduje tim, Ze nassdklivé vrstva je po=
jend vldknitd vrstva s proménnou specifickou hmotnosti v pF{fe-
ném *ezue. Pojend vliéknita vrstva Je vytvoiena ze smési celu-
10zovy¥ch a termoplastickych vldken a je propojena termicky.
Podstataou nevyhodou tohoto Fedeni je nutnost pouZit vléken
s vysokou teplotou téni, napi. PAD, PES. V p¥ipadé pouZiti
vldken s nfizkou teplotou téni, napf. PE-CE, POP dochizi p¥i
radiadni sterilizaeci k jejich degradaci a vyrobek nesplnuje
podminky zdravotni nezdvadnosti.

Podle &s, A O 211 994 je znéméd vrstvend textilis, vy-
znadnéd t{m, Ze netkand kontakinf vrstva je vpichovand tex-
tilie a je alespon na &4sti svych okrajd svaPena s kraji
syntetické zddriné vrstvy.

P*i zpisobu vyroby kontaktni vrstvy vpichovdnim exis-
tuje redlné nebezped{ zlomeni vpichovaci jehly a uviznutl
tohoto dlomku ve vpichované textilii. Je evidentni riziko
komplikac{ v 1é%b& v p¥{padé, Ze do rdny vnikne cizorodé
t&8leso. ¥ pPfipadé svafen{ kontaktn{ vrstvy se zédrinou vrst-
vou se jednd& o trvalé spojeni, které nelze poru3it bez posko-

zen{ satur, vzniklych na hojic{i se rdng.
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Podls &s. A O 186 607 je zndmd vrstvend textilie, vyzna=-
Zujief se tim, %e sestévd z pdérovité kalandrované pojené ne=-
tkané textilnf vrstvy, na niZ spodivéd jednou svou stranou ne-
tkand sava vrstva, opatiend na své druhé strané prodysnou
hydrofdbni zédrinou vrstvou z netkaného pojeného textilu,
obsahujic{ alespon jeden druh hydrofébnich vléken a sestdva-
jiei z vldkenné pavuliny, jeji%Z vlédkna jsou pojena kapidkami

- pojiva. Pojivem jsou mindny syntetické latexy a disperze

plastickych polymerd. Vicevrstvd textilie se miZe ddle vyzna-
Sovat tim, %e vSechny vrstvy jsou spolu spojeny vpichovdnim
pomoci 5 a¥ 30 vpichd na cm~ . Vrstvy mohou byt na sobé& jen
poloZené nebo propojené bodové nebo alespon na ¥4sti povrchd
spojené mechanicky.

Vyrobek podle uvedeného autorského osvédieni mé vSechny
nevyhody jako vyrobek v pfedchézejicim pfipadé. Navic pouZivéd
jako pojivo syntetické ldtky, které jsou ve vétding pfipadd
zdravotné zé4vadné a moji vysokou cenu.

PP¥edmstem vyndlezu podle &3, A 0 219 124 je absorpdni
vyrobex, z jedné nebo vice vrstev obsahujicich hydrogel,
vykazujici zvySenou nasdkavost tekutin, vyznaleny tim, Ze
alespon vétdina vldken jedné vldkenné vrstvy je piinejmendim
na ddati jejich povrchu, zejména v misté vzédjemného dotyku
pfek¥{¥enych vldken, potaZena povlakem hydrogelu, kterym Jje
modifikovany 3krob. V nejjednodusdim provedeni sestédvd vyro-
bek pouze ze savé vrstvy a v nejsloZit&jsim proveden{ sestévd
z kontaktn{ vrstvy, na ni%¥ jsou v tomto sledu poloZeny roz-
véd&ci vrstva, savd vrstva, zddrZnéd vrstva a rubovd vrstva,

Vyrobek podle pfedmétného autorského osvédieni miZe mit
napf. toto sloZeni. Savou vrstvu tvo¥*{ 3 x rouno ze 100 %
VsSs, 3,9 dtex, 60 mm, hmotnost 100 g/mz. Z&drZnou vrstvu pak
1 x rouno ze 100 % PESs, 1,7 dtex, 38 mm, 100 g/m?. Obalovou

‘kontaktn{ a rubovou vrstvu tvof{ termicky pojeny netkany

textil ze 100 % PESs, 4,4 dtex, 38 mm, 50 g/m°. Pokud se bude
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uvafovat toto sloieni vfrobku, to je kxontakini vrstva z rou-
ma termicky pojeného, ddle savé wvrstva z roun obvazoveé vaty,
zddrZnd vrstva ze gyntetickych vldken a rubova vrstva, vy-
chdzi jeho vjyslednd plosnad hmotnost cca 500 g/mz, z toho
na vrstva obsahujici hydrogel mipadé cca 400 g/mz, coZ
pfedstavuje asi 80 %.

Jako pojivo savé a zédriné vrstvy je pouZit 3krob tex~
tilni, modifikovany, oxidovany., Obalové vrstvy jsou spcjo-
vany dovéZenym tavaym lepidlem Lunatack P 15 na kratdich
8strandch a ploutvovym spojem v horni Zésti., Vnit¥nf savé
vrstvy jsou se zadrZnou vrstvou nepropojeny, zlstavaji vol-
nd pohyblivé. PFi poufiti na rdnu je nutno pifi vyméné obva-
zu cely poldtafek odstranit, &imZ dochdzf k naruSenf{ povre
chu 1lé%ené tkdné a lé&ba se prodluiuje.

Podstatnou nevyhodou uvedenych Pedeni je zplsob, jakym
Jjsou spojovény Jjednotlivé vrstvy obvazu. Vét3inou je toto
spojani provedeno tak, Ze pfi vyméné obvazu je nutno jej
odstranit celf. Tim je neustdle mechanicky drsZdén povreh
rdny a je zpomalovian postup 1é&by.

Propustny pol8tdPek podle DE 0S 2 104 696 je vyroben
z netkaného vlédknitého pruhu, jenoZ vldkna jsou spojena
lepem, vytvafejicim s vodou diaperzi, Poldtéfek Jje uloZen
v obalu, ktery pfekryvd jeho boky, které Jjsou slepeny dis-
perznim lepidlam. Jedna strana obalu miZe byt opatiena le-
pivymi pruhy.

Podle DE OS 2 547 650 je nejméné jedna vrstvend tkanina
vrstveného vyrobku z jedné neho obou siran povlelena nasdka-
vym derivdtem uhlovodanu. X jedné strané vyrobku je pfiloie-
na folie odpuzujfci t&lni tekutiny. Nasskavy derivét uhlovo-
danu tvor{ modifikovany celuldzovy éter. Tento vyrobek slou-
2{ jako zdravotnicky polS8téfek nebo 2o lze pouiit pro zhoto-
veni vioZek do posteli. Vrstvend tkanina miZe byt kombinové-
na s bynidinouo.




-5 =
264 590
Patentovy 3pis AT 370 991 obsahuje popis absorpéniho
tlakuvzdorného pol3tafku s obsahem aydrokoloidnich materié-
1t ve vléknité vrstvéd. Pol3téfek je zhutnén 2 zpevnén a
celkovd tloud¥ka &inf{ 3 a¥ 7 mm. Hydrokoloidni materisl

tvof{ modifikovany polysacharid.

Vynédlez si klade za ukol odstranit nedostatky stéava-
Jicich provedeni té&cato vyrobkd a vytvorii obvaz vyrobns
jednoduchy s rychlou a jednoduchou manipulaci{ a piedevdim
s pFfispévkem ke zmirnédni lédebnych problémi a ke zkraco=-

vdni doby 1lé&by.

K tomu sméFuje zplsob vyroby pifedmétného absorpéaiho
vrstveného vyrobku, zejména krycino obvazu, sestdvajiciho
z kontaektni vrstvy, kierd je popPipadd perforovand, alespon
Jjedné savé vrstvy 3 obsahem hydrogelu, pF¥ipadné zédriné
vrstvy 8 pfipadnym obsahem hydrogelu a z vn&jsS{ kryci vrst-
vy, pfidemZ mezi savou a zddrZnou vrstvu respe mezi savou
vrstvu a van&js81 kryci vrstvu miZfe byt vloZena dalsi vrstva
rcuna nebo obvazové vaty. Podstata #eSeni spodiva v tom,
Ye plosSné reversibilni spojeni xontakini vrsivy a kryci
yrstvy s dal3i alespon jednou vldknitou vrstvou se provede
aktivac{ hydrogelu kapalnym médiem s ndslednym tepelnym
a tlakovym zpracovianim nasklddanych vrstev budouciho vyrob-
ku,a to za podminky, Ze kapalné médium vykazuje teplotu
10 az 50 °C a vrstva nebo vrstvy vrstveného vyrobku se
oboustranné post¥iknou nebo ponc#il do kapalného média. Ka-
palnym médiem je pifedevdim voda. V pfipadé, Ze se provadi
oboustranny postfik vrstev, pouZije se kapalného média roz-
ptyleného ve vzduchu o tlaiku 3 aZz 7 Mpa.

Nédsledné se jednotlivé vrstvy budouciho vyrobku vzd-
Jemné spojuj{f pPi teplotd 170 aZ 230 °a lisovianim, pii
kterém prochdzej{ mezerou nastavenou na 1,5 a% 4 mm, nap¥.
prichoden mezi vdlci kalandru.
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Aktivaci hydrogelu se rozuml jeho rozbobtnén{ a Ids-
te&né rozpudténf plsobenim kapaliny nebo péry. P¥i ndsled-
ném pisobeni tepla dochézf k migraci hydrogelu k povrchu
vyrobku a celoplodnému propojeni vrstev vyrobku.

Vyhoda wyndlezu spediva nejen v jednoduché vyrobé
ze snadno destupnych surovin, ale pfedev3im ve zpdsobu
pouditi pFi 1é&b& koZnich satur, sekundirnich plech po
odbéru koZnich transplantatl, pii kryti koZnich trens-
plantdtd 2 ambulantné oSetifenyci: ran a satur.

Vnit¥nl vrstvy obvazu Jjsou diky reversibilitd aspojent
lehce uvolnitelné a jédro obvazu je moZno lehce odstranit,
aniZ by dochédzelo k mechanickému drdZdéni povrechu rény
a jejimu zjit¥cvani.

20d kxontaktni vrsivou probikd rychla spitelizace riny.
Mezi dalail vyholy pat#{ dobrsd propustnost d¢ nasdvaci vrst-
vy. Kontaktni vrstva zajisfuje vyrobku neadhezivnost a brd-
ni meceraci poranéné tkdné. Manipulace 3 obvazem je zcela
hezvolestnd, je dosaZenc imcbilizace okol{ rany a jsou za=
Jidtény optimélni podminky hojenf. Reversibilita spojeni
wrstev obvazu poskyituje moZnost dokonalého cdborného odetfe-
n{, bez naruseni povrchu rény. Vzhledem x dosahovanym hodno=-
tém nasdvaci mohutnosti Jje vyrcbek vhedny i pro silné krva-
civé rany, pro pouZitil pPi operacich apod. Na rozdil od
ostatnlch vyrookd umoinuje obvaz podle vyndlezu vyménu Jjid-
ra bez porudeni vytvéPejleciho se noveho povrchu léfené rény.
S vyhodou je tedy moZno tento obvaz pouZit pifi ambulantni
16&b& povrchovych ran, pifti 1€&b& ran po odbéru koinich
transplantatd a v obdobnych p¥ipadech, kdy dochdz{ k roz-
3éhlej8imu povrchovému poskozeni pokoZky téla. Tento obvaz
Je moZno pouZit jako ndhradu za znémé obvazy se vatieba-
telnou kontaktni vrstvcu.
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Tim, %Ze vrsivy kontaktni a rubovd nejsou spolu v krajich
spojeny, Jje umoZnéno pfi vymén& obvazu ponechat kontaktni
vrstvu na réné a vyménit jen savé jddro vyrobku. Rédna neni
manipulac{ s obvazem jitFfena & dochdzi k urychleni 1é&ebného
procesu. V pfipadé, Ze rubova vrsiva je stejného materidlové-
ho slo¥eni jako kontaktini vrstva, to je z inertniho propust-
ného materidlu, usnadiuje toto sestaveni kryciho obvazu jeho
pouZiti zejména v pFipadd rychlého laického oSetieni, bez ur-
Sovédni strany obvazu, kterd mé p¥ijit na poranéné misto.

Kontaktni vrstva miZe byt té%Z pokryta vrstvou kovu
s baktericidnimi d¢inky, nap¥. st¥ibrem.

V1ékenné vrstvy, obsahujici hydrogelkoloidni materidl,
jsou tvoPeny z roun s neorientovanymi vldkny. Ti{m se doséhne
rovnomérného rozdéleni télnich kapalin a sekretd do celého
obvazu. Inertnim propustnym materidlem, ktery slouZi jako
kontaktni vrstva, miZfe byt netkanéd textilie, tkanina, plete-
nina ¢i pletotkanina s obsahem alespon 30 % syntetickych
vlédken, zejména polyesterovych nebo polyamidovych. V pfipads&
netkané textilie se mliZe jednat o proplet nebo rouno, pojené
chemicky &i termicky, pfi{padnd perforované.

P¥{kladné miZe mit vyrobek podle vyndlezu ndsledujfci
sloZeni. Kontaktni vrstva z termicky pojeného netkaného tex~-
tilu ze 100 % PESs, 4,4 dtex, 38 mm, cca 50 g/mz, savd vrst-
va z alespon jednoho rouna 100 % VSs, 3,9 dtex, 60 mm, cca
100 g/m s Dojeno Skrobem textilnim Specidl., Alternativng
mohou savou vratvu tvorit dvé rouna o vySe uvedeném sloZeni,
me21 kterd je vloZeno vatové rouno ze smési VSs/ba, cca 200
g/m + ZédrZnou vrstvu miZe tvorit rouno ze 100 % PESs, 4,4
dtex, 38 mm, 50 g/m nebo vodonepropustnd folie. Rubové vrste
va je z hydrofilni gdzy, pfipadné tuto vrstvu tvori stejné
textilie jako vrstvu kontaktni,a to i se shodnou plo3nou
hmotnosti. :
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V pfipads, %e kryc{ obvaz bude tvofen pouze termicky po-
jenou kontaktni vrstvou, jednou vrstvou savou 8 obsahem poji=-
va a rubovou vrstvou z gdzy, vychézi celkovéd plod3nd hmotnost
vyrobku na cca 200 g/mz.

V obou uvedenych pripadech tvo?l vlédkennd vrstva s po-
jivem nejvyde 50 % hmotnostniho podilu.

Vyroba probihé vrstvenim polotovari jednotlivych vrstev
a jejich propojovénim iniciaci hydrogelkoloidniho materidlu,
obsaZeného alespon v jedné vrstvé. Cely vrstveny utvar je
naveden do sendvilovaciho stroje s vyh¥ivanymi vdlei, kde
dojde k &dstednému slisovdni vyrobku na tloustku 3 aZ 8 mm
a k odpatfeni dodané kapaliny z vyrobku. P¥i prostupu kapa-
liny k povrchu vyrobku je s kapalinou pievddén i rozpustény
hydrogel, &imZ dojde k celoplodnému propojeni vrstev,

Vytvofeny absorpéni vrstveny vyrobek v podobé pédsu se
nédsledné déli na jednotlivé obvazy rtznych formétd, polo-
~automaticky se bal{ do PE Polie, pPipadn nénosované falie,
papiru &i textilu, pridemZ vyrobek je v obalu neprodysné
zataven. Po sterilizaci ionizadnim zéfenim je obvaz p¥ipra-
ven k pouZiti,

Dalsi vyhody vynédlezu vyplynou z popist p¥ikladd zpl-
sobu vyroby vyrobku a jeho provedeni.

P¥iklad 1

Absorpéni vrstveny vyrobek, zejména kryci obvaz se vy-
réb{ nédsledujicim zplsobem. Kontaktn{ vrstvu tvor{ termicky
pojeny netkany textil ze 100 % PESs, savd vrstva je z visko=
zovych vldken pojenych hydrokoloidem se zvySenou savosti
tekutin a rubovou vratvu tvofi géza dostavy 10/8 podle (SN
80 41 41, prekrytéd termicky pojenym netkanym textilem.
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Savé vrstva je rouno z pneumatického rounotvoiide
o plodné hmotnosti 100 g/m2 a je propojeno oboustrannym
postiikem 5 % vodni suspenzi oxidovaného bramborového Zkro-
bu textilniho tak, aby ve findlnim vyrobku bylo kolem 10 %
sudiny Skrobu. Pifed kompletaci je savé jéddro vlhéeno post¥i-
kem vodou p¥i tlaku vzduchu pfivédéného do injektoru v hod-
noté 6 MPa a teploté vody 15 %¢. Ttm dojde k &dstefnému na~
bobtnéni aZ rozpusténi hydrogelu, obsazeného v savé vrstvé
v misté prekPiZeni vléken. K takto predupravenému jadru se
kompletuje kontaktni a rubova vrstva. KaZdd z téchto vrstev
miZe byt pP¥ipadné taktéZ zavlhdovédna. V alternativnim pii-
padé miZe byt zavlhovédna pouze kontaktni a rubovd vrsiva.
V tom pifipadé vrstvy slouZi jako prenased kapaliny k vrstvé
obsahujici hydrogelkoloidni sloudeniny.

Nédsleduje zpracovéni vrstev mezi vdlei kalandru, pfi-
gemZ vstupni Stérbina je nastavena na 0,8 mm, lisovaci
§térbina mezi vdlci kalandru Jje nastavena na 1,5 mm. X pro-
pojeni vrstev dochazi mezi valei kalandru, které jsou vy-
h¥{vény na 180 a% 215 °c.

Tento vyrobek je vhodny pifedev8im jako rychloobvaz
pro rychlou laickou prvni pomoce Prévé reverzibilita spo-
jeni poskytuje moZnost dokonalého odborného pievazu bez
narudeni{ povrchu rény.

Pi#iklad 2

Absorpéni vrstveny vyrobek se zhotovi ndsledujicim zpl-
sobemn. Vyrobi se rouno podle p¥ikladu 1 a toto savé jédro
se po navlhéeni kompletuje s obou stran s inertnim propust-
nym materidlem. Vznikne vyrobek pouZitelny oboustranng,
vhodny zejména pro pouZiti pii havériich, za ztiZenych pod~-
minek apod., pfi poskytovani prvni pomoci, kdy neskoleny
oSetfovatel miZe obvaz jen automaticky pfiloZit, aniZ by
sledoval, kterd strana obvazu je urdena pro styk s rénou.
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P¥iklad 3
Vyrobek podobny vyrobku podle pfikladu 1, s tim rozdie-
lem, %e savé jddro je tvofeno dvéma vrstvami netkané texti-
lie, mezi které je vloZena vrstva obvazové vaty. Post¥ikem
koloidntho hydrogelu je vlh&ena vrchni vrstva netkané tex-
tilie. Rubové vrstva je smédfena prichodem vodn{ ldzn{ o tep-
loté 25 aZ 30 %c, Védlce kalandru jsou vytdpény na teplotu
210 a% 225 °C, mezera mezi vdlei je nastavena na 1,7 mm.

P¥iklad 4

Absorpéni vrstveny vyrobek je vyroben nésledujicim
zpisobem. Savé vrstva jédra vyrobku je vyrobena jako v pii-
kladé 1. Stejnym zplsobem je vyrobena zddrind vrstva z po-
lyesterovych vlédken o plo3né hmotnosti cca 100 g/mz, pro=
pojend oboustranné postPfikem 5 % vodni suspenzi oxidovaného
bramborového Skrobu textilnfho tak, aby v kone&ném vyrobku
byle kolem 10 % suSiny Skrobu.

Po dokompletovéni vyrobku o kontaktrn{ vrstvu, provede-
nou podle pifikladu 1 a o vné&js{i kryci vrstvu z hydrofilni
gézy, vznikne jednostrann& pouZitelny obvaz, obsahujici kon=-
taktni{, savou, zéddrZnou a rubovou vrstvu, pfilemZ vratvy
jsou propojeny celoplodné pisobenim hydrogelu jako pojiva.

Tento vyrobek Jje vhodny pro pouZiti u silné krvéceji-
cich ran, kdy zddr¥nd vrstva zabranuje prosakovén{ na ru=
bovou stranu obvazu.

P¥iklad 5

Absorpdni vrstveny vyrobek je vyroben tak, Z%e mezi
savou a zédr#nou vrstvu, obsahujfci{ hydrogel, nebo mezi
dvé né&které vrstvy vyrobku s hydrogelem, je vloZeno rouno
s obsahem celulézovych vléken. Vyrobek se dokompletuje
o kontaktni a vn&j31 kryc{ vrstvu a d4le dokoné{ tepelnym
a tlakovym zpracovinim.
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Vznikly vyrobek je objemné&jif, mék&{ a lépe se piizpl=-

sobuje povrchu t&la a diky silnéj3{mu savému jddru se vyzna-
Suje vys3i{ nasdvac{ mohutnosti. Je vhodny zejména k pouZitf
u ran silné krvécejicich &i mokvajicich.

1.

PREDMET VINALEGZU

Zplsob vyroby absorpEnfho vrstveného vyrobku, zejména
kryciho zdravotnického obvazu, chirurgického tamponu
nebo savé podloZfky, sestdvajiciho z kontaktni vrstvy,

. zhotovené pifedevdim z pojeného netkaného textilu s ob-

sahem alespon 30 % syntetickych vléken, napifklad po-
lyesterovych nebo polyamidovych, d4le z alespon jedné
savé vrstvy zejména 2z viskézovjch vléken pojenych hydro-
koloidnim pojivem vykazujicim nasékavost a z vn3js{ kry-
el vrstvy, pfidemZ mezi kryci vrstvu a savou vrstvu je
popPfipadé vloZena zédrZnd vrstva ze syntetickych vldken
s pripadnym obsahem hydrogelu nebo z vodonepropustné
tolie, vyznaleny tim, %e plo8né reversibilni spojent

~ kontaktni vrstvy a kryci vretvy s dal3{ alespon jednou

2.

3.

4o

vléknitou vrstvou se provede aktivac{ hydrogelu kapal=-
nym médiem, napfiklad vodou, s néslednym tepelnym a
tlaekovym zpracovénim vrstev vyrobkue.

Zplsob vyroby podle bodu 1, vyznadeny tim, Ze aktivace
hydrogelu se provede post¥ikem vrstvy nebo vrstev kapal-
nym médiem o teplot& 10 aZ 50 °C, rozptylenym ve vzduchu
o tlaku 3 aZ 7 MPa.

Zplsob vyroby podle bodu 1, vyznaleny tim, Ze aktivace
hydrogelu se provede ponofenim alespon jedné vrstvy
do kapalného média o teplotd 10 a% 50 °cC.

Zpiscb vyroby podle bodd 1 a 2 nebo 3, Vyinaéeny tim,

fe vrstvy vyrobku se spejuji pifi teplotd 170 aj¥ 230 °C
lisovénim, pii kterém prochézejf mezerou, jej{# velikost
se nastavi v rozmez{ 1,5 a% 4 um.
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