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ELJARAS ES BERENDEZES KETTOS LANCOLTESU VARRAT GEPI
VARRASARA

KIVONAT

A talalmany targya eljaras kettds lancoltésli varrat gépi varrasara,
amelynek soran a kett6s lancéltést varrétivel (1) és tlfonallal (3), valamint f6-
szélfogoval (5) és fogdfonallal (8) ellatott ipari varrégéppel hozzuk létre, ami-
koris a tlfonallal (3) a varrandé anyag alsé oldalan lancalakban fektetett fo-
nalhurkokat lezarjuk, ahol az 6ltésképzés folyamata soran a kuléndsen varrat-
iranyhoz (10) képest keresztirdnyban mozgd fészalfogo (5) segitségével a
varrotd (1) hurokemeld helyzetében a tlfonalhurkot felszedjik és a fogéfona-
lat (8) a hurkon atvezetjik, mig a tiifonalhurkot a fészalfogd (5) nyaka mentén
csusztatjuk, amikoris a fogéfonallal (8) és a ttfonalhurokkal fonalharomszéget
feszitunk ki, amelybe a soron kévetkezd tlsullyedés soran a varrétiivel (1)
beszurunk. Hibas 6ltések megakadalyozasa érdekében hajtott segédeszkdz
(11) segitségevel a tifonalhurkot és a fogéfonalat (8) a varrasi sik (4) alatt a
fészalfogd (5) és a varrasi sik (4) kozétti tartomanyban a varrétitél (1) és a
fészalfogotol (5) tavkéznyire egymashoz vezetjik és oly moédon tartuk és
mozgatjuk, hogy a fonalharomszéget a varratiranyban (10) feszitjuk ki, amely
fonalharomszégbe a tlsullyedés soran a varrott (1) beleszdrjuk.

A talalmany targya tovabba berendezés kettés lancéltési varrat gépi

varrasara.
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ELJARAS ES BERENDEZES KETTOS LANCOLTESU VARRAT GEPI
VARRASARA

A taldlmany targya eljaras kettés lancoltés varrat gépi varrasara,
amelynek soran a kettds lancéltést varrétivel és tifonallal, valamint fészalfo-
gbval és fogofonallal ellatott ipari varrégéppel hozzuk létre, amikoris a tlifo-
nallal a varrandé anyag alsé oldalan lancalakban fektetett fonalhurkokat le-
zarjuk, ahol az 6ltésképzés folyamata soran a kulénésen varratiranyhoz ké-
pest keresztiranyban mozgé fészalfogd segitségével a varréti hurokemeld
helyzetében a tufonalhurkot felszedjuk és a fogéfonalat a hurkon atvezetijuk,
mig a tlfonalhurkot a fészalfogé nyaka mentén csusztatjuk, amikoris a fogéfo-
nallal és a tifonalhurokkal fonalhdromszoget feszitlink ki, amelybe a soron
kévetkezo tasullyedés soran a varrétlvel beszdrunk. A taldlmany targya to-
vabba berendezés kettds lancéltésl varrat gépi varrasara, amely hajtomotor-
ral ellatott ipari varrégépet tartalmaz, amelynek felfelé és lefelé mozgathato
varrétije, amelyen a tifonal van vezetve, valamint a varrasi sik alatt elhelyez-
kedd hajtott fészalfogoéja van, amelyen a fogéfonal van vezetve, ahol a kettds
lancéltés képzése oly médon van megvaldsitva, hogy a tlfonal a varrandé
anyag als6 oldalan lancalakban fektetett fonalhurkokat zar le, aholis az 6ltés-
képzési folyamat sorén a f6szalfogd a varréti hurokemelé helyzetében a tiifo-
nalhurkot felszedi és a fogdfonalat a hurkon atvezeti, ahol a fogéfonal és a ti-
fonalhurok segitségével fonalhdromszég van kifeszitve, amely a sillyedé var-
rétl szamara beszurasi tartomanyt képez.

Anyagpalyak vagy kulonallé textildarabok ipari varrasa, kiléndsen
visszahajtasok varrasa soran a megfelel6 varrasi folyamattal egyenes vonal,
kettds lancoltésti varratot hoznak létre. A ketts lancoltés alkalmazéasa tébbek
kdzt azért elényds, mivel alsé orso elrendezésétdl el lehet tekinteni és nincs
szUkség a fogdfonal (alsé fonal) feltekercselésére. A fonalvezetés egyrészt a

varrotl segitségével térténik, amely a tifonalat vezeti és a varrasi sikon (var-
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randd anyag) keresztulszur és a ti visszahuzasa soran a varrasi sik mogott
fonalhurkot képez, ahol masrészt a varrasi sik alatt fészalfogé van elrendez-
ve, amely a fogéfonalat vezeti és a tlfonal fonalhurkan atfGizi. Egyenes var-
ratiranyban térténd varras soran a kettdés lancoltés( varrat kiképzése nem
okoz problémat. Szokasos ipari varrogépeknél a percenkénti 4000 6ltést
meghaladd, vagy akar a 6000 éltést is meghaladé 6ltéssebességeket is elér-
nek. Ennek soran olyan hatas tapasztalhaté, hogy a varratiranyban térténé
varras soran csupan a varrandé anyag tovabbitasa révén a fonalhurokbdl és
a fogdfonalbdl fonalharomszég feszul ki, amelybe az emelkedése soran a
varréti beleszur. Ezéaltal a fonalhurkok lezarasa valésul meg. Amennyiben
azonban a fonalharomszdg nem megfeleléen képzddik vagy nem a helyes po-
zicidba feszul ki, ugy hibas 6ltések johetnek Iétre, amelyek a varrat felbomla-
sahoz vezethetnek. Az ilyen hibas 6itések példaul akkor johetnek létre, ha a
td egymast kdévetd beszurasi helyei nagyon kézel esnek egymashoz, mivel
ekkor a fonalharomszdg felulete nagyon kicsi. Amennyiben a kettés lancolté-
sU varrat egyenes vonalu kiképzésétdl eltéréen egy mas varratalakot, példaul
cikkcakk-varratot, keresztvarratot vagy hasonlét, kivanunk el6allitani, ugy a
hagyomanyos berendezések segitségével nem biztosithatd, hogy a fonalha-
romszoég oly modon feszuljén ki, hogy a varrétli a soron kévetkezé emelkedé-
se soran mindenkor a haromszdég altal kérulvett feluletébe beleszur. Kuléné-
sen problematikus a lezéras a varrat végén, amelynél a varratirannyal szem-
ben varrnak. llyen esetben nem lehetséges, hogy a fonalharomszéget csupan
a varrand6 anyag tovabbitasa (szallitasa) révén feszitsék ki.

A technika allasabol ismertek olyan kisérletek, amelyeknek soran egy
fogoduijjal a fonalakat a varrasi sik alatt megmarkoljak és fonalharomszéget fe-
szitenek ki a varrat lezarasanak biztositasa érdekében. Az ilyen berendezé-
sek azonban nem valtak be, mivel a varratirannyal szemben példaul a varrat
lezérasahoz szikséges kifogastalan varrast automata izemmaédban nem tud-
tak biztositani. A vonatkoz6 komponensek mechanikus stabilitdsa sem volt ki-
elégitd. Ezenkivul a fonalak az ilyen berendezések esetén kulénésen nagy

sebességeknél jelentds szakadasveszélynek vannak kitéve. Ezenkivil az
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ilyen berendezéseknél sok hibas 6éltés fordult eld, kilénésen nagy sebessé-
geknél, ugyhogy az ilyen berendezések hasznalhatatlannak bizonyultak.

Az US A 3 867 891 tébbtls, kettds lancoltési tlizégépet ismertet. En-
nél a gépnél az volt a célkitlizés, hogy olyan gépet hozzanak létre, amellyel
lehetdve valik, hogy a tlizést a szalfogd mozgasiranyara meréleges iranyban,
éspedig mind jobb iranyban, mind bal iranyban végrehajtsak. Ennek elérése
érdekében feszitd ujjal ellatott, széthizo szerkezetet alkalmaznak, amely az
alsé fonalon (fogéfonal) tamad és az alsé fonalat a varrandé kelme vagy ha-
sonl6é anyag egyenes vonall mozgastol eltéré tovabbité mozgasa soran a fo-
géfonalat a varréti titengelyének a fonalfogéval ellentétes oldaliranyaba el-
tereli. Ennél a gépnél a fogéfonalat a széthuz6 szerkezet segitségével oldal-
iranyban eltoljak, hogy a fogéfonalat a tii mégé juttassak. Ez hatranyos, mivel
egyreszt a széthuzo szerkezet csak a fogéfonalat fogja meg, ugyhogy a fogo-
fonal vonatkozasaban jelentds szaltérésveszély all fenn. Ennél a kialakitasnal
kulénésen hatranyos, hogy az 6ltésképzés csak a tovabbitds iranydban és
erre merbleges iranyokban valésithatdé meg, amennyiben az utoljara képzett
6ltéslyuk nem helyezkedik el elébbre, mint az éppen létrehozando.

Ez a kialakitas nem teszi lehetévé az 6ltésképzést, ha példaul varratle-
zaras érdekében a varrasi irdnyt a varratirannyal szemben megforditjak.
Ezenkival egymas mellett nagyon kézel |évé 6ltéseknél nincs lehetdség arra,
hogy a ti altal atfurandd fonalharomszég megfeleléen nagy feltletlre legyen
kifeszitve, ugyhogy az egymashoz kézel l1évé oltések esetén hibas éltések
nem kuszébolhetdk ki.

Ebbdl a problémabdl kiindulva a taldimany révén megoldandé feladat,
hogy a bevezetében megadott olyan eljarast és berendezést hozzunk létre,
amelynek segitségével kettds lancéltési varrat lezarasa egyszer(i médon és
nagy pontossaggal nagy varrasi sebességek mellett is kilénésen akkor bizto-
sithatd, ha a varratirany nem egyenes vonallGan helyezkedik el, és ha a var-
ratlezardshoz a varrasi irdnyt a varratirannyal szemben megforditjuk.

Ennek a feladatnak a megoldasara kettds lancéltési varrat gépi varra-

sara olyan eljarast hoztunk létre, amelynél a talalmany szerint hibas 6ltések
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megakadalyozasa érdekében hajtott segédeszkéz segitségével a tifonalhur-
kot és a fogdfonalat a varrasi sik alatt a f6szalfogd és a varrasi sik kézétti tar-
tomanyban a varrétitél és a fészalfogotél tavkoznyire egymashoz vezetjik és
oly médon tartjuk, valamint oly médon mozgatjuk, hogy a fonalharomszéget a
varratiranyban feszitjik ki, amely fonalharomszégbe a tisullyedés soran a
varrotdt beleszurjuk.

A taldlmany szerinti eljarasméd révén biztositott, hogy a lezarashoz
szlkseges fonalharomszdg, amelybe a varrétl sillyedése soran beleszur,
minden esetben ugy képzddik és ugy van iranyitva, hogy a tG sullyedése so-
ran a fonalharomszég altal kérulvett felUlettartomanyba beleszir. Normal
egyenes vonalu varrat kiképzés esetén a segédeszkéz funkciémentes lehet,
vagy pedig Uzemen kivllre helyezhet6. Amennyiben a létrehozandé 6ltések
egymashoz nagyon kézel helyezkednek el, ugy a fonalharomszég megfelel6-
en nagy feluletire lehet kifeszitve, mivel a fonalharomszog kiképzése nem
fagg attol az uttdl, amelyet a varrandé anyag tesz meg, hanem a fonalharom-
sz0g mérete kizardlag a segédeszkdz mozgasa altal van meghatarozva. Nem
egyenes vonalu varratkiképzés esetén példaul cikkcakk varrat, keresztiranyu
varrat vagy egyéb varratalakok esetén is kifogastalan lezéras biztosithaté, mi-
vel az ilyen varratalakok esetén is a fonalharomszég a segédeszkéz segitsé-
gével megfeleléen abban a tartomanyban lesz kifeszitve, amelybe a varrét(
slllyedése soran beleszur.

Elonyés, ha a kettds lancoltésli varrat lezarasahoz a varrasi iranyt a
varratirannyal szemben megforditjuk, a varrasi irany megforditasat kévetden
az emelkedben és sullyedéen mozgé varréti 6ltési itemében a varrotd altal a
kelme alatt képzett fonalhurkot a fészalfogdval felvesszik, ezt kévetéen a
hajtott segédeszkéz segitségével a fonalhurkot képezé tifonalat a varrasi sik
alatt a fogofonallal egyGtt a varrot(itdl és a foszalfogétdl tavkéznyire varrat-
iranyban ezek el6tt egyméshoz vezetjuk és ugy tartjuk, valamint az egymas-
hoz vezetett fonalszakaszt a varratiranyban mozgatjuk és a hurkot képezé
tifonalbdl, a fészalfogdval parhuzamosan vezetett fogéfonalszakaszbél és az

egymashoz vezetett szakaszhoz vezet6 fogéfonalszakaszbdl képzett fonalha-
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romszoget kifeszitjuk, amelybe a varrétiivel beleszurunk és ezt kévetdéen az
egymashoz vezetett fonalszakaszt a segédeszkéz altal szabadda tesszuk.

Ezaltal biztositottuk, hogy a varrasi irdnynak a varratirannyal szembeni
megfordulasa esetén példaul a varrat lezarasakor megfelelé6 méret(i fonalha-
romszég legyen kifeszitve, amelybe a lefelé mozgo ti beleszur. Elényds, ha a
segédeszkdzt a varrogéppel vagy a varrotld 6ltési utemével szinkron médon
hajtjuk.

Bizonyos kérilmények kézétt ugy is eljarhatunk, hogy a segédeszkozt
a varrogép segitségével hajtjuk.

A segédeszkdz példaul szijhajtason keresztul a varrégép hajtasaval le-
het sszekapcsolva, ugyhogy a két elem szamara kézdés hajtas alkalmazasa
elegendé.

Elény6s lehet, ha a segédeszkozt kulén hajtas segitségével hajtjuk.

Ebben az esetben eldényés lehet, ha a segédeszkdzt szervohaijtassal
hajtjuk.

Ezenkivlul ebben az esetben ugy jarhatunk el, hogy a kuloén hajtast
csak akkor helyezzik uzembe, amikor a segédeszkdzt mozgatni kell.

Kulén hajtassal megval6sitott hajtas lehetévé teszi, hogy a szokasos
varrégépeket alkalmazzuk és ezeket megfeleléen a talalmany szerinti eljaras-
sal Uzemeltetjik, anélkul, hogy magat a varrégépet at kellene épiteni vagy
meg kellene valtoztatni. Ezenkivul a kalén hajtas, kuléndésen szervohajtasként
alkalmazott kulén hajtas lehetévé teszi, hogy a hajtast pontosan a varratkép-
zés mindenkori sajatossagat figyelembe véve pontosan iranyitsuk, vagy pedig
a hajtast csak akkor helyezzik izembe, ha a segédeszkéz mozgatasara van
szukség.

A talalméany szerinti eljarasnak egy elény6s foganatositasi modja sze-
rint ugy jarhatunk el, hogy a fonalhuroknak a fészalfogé altal torténé felszedé-
sét kdvetben a fonalhurkot a segédeszkdz segitségével a fészalfogora annak
munkairanyaval szemben csusztatjuk fel.

Ezaltal a varrasi biztonsagot még tovabb javitjuk, mivel a fonalhurok-

nak a foszalfogordl valo lecsuszasat megakadalyozzuk és azonkivul a fonal-
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huroknak a fészalfogéra valé racsusztatasaval a létrehozott fonalharomszég
feluletét megnagyobbitjuk.

A taldlmany targya tovabba berendezés kettds lancéltési varrat gépi
varrasara, amely hajtomotorral ellatott ipari varrégépet tartalmaz, amelynek
felfelé és lefelé mozgathatd varrétije, amelyen a tlifonal van vezetve, vala-
mint a varrasi sik alatt elhelyezkedd hajtott fészalfogdja van, amelyen a fogé-
fonal van vezetve, ahol a kettds lancéltés képzése oly médon van megvalosit-
va, hogy a tifonal a varrand6 anyag alsé oldalan lancalakban fektetett fonal-
hurkokat zar le, aholis az 6ltésképzési folyamat soran a fészalfogd a varréti
hurokemeld helyzetében a tlfonalhurkot felszedi és a fogéfonalat a hurkon
atvezeti, ahol a fogofonal és a tifonalhurok segitségével fonalharomszég van
kifeszitve, amely a sullyedd varréti szamara beszurasi tartomanyt képez.

A fentiekben megadott feladat megoldaséra a taldlmany szerinti beren-
dezés ugy van kiképezve, hogy hibas éltések megakadalyozasa érdekében
segédeszkdz van elrendezve, amely a varrasi sik alatt mozgathatéan van el-
rendezve, és amely funkcionalis feluletekkel vagy funkcionalis élekkel van el-
latva, amelyeknek segitségével — a tlifonalbdl a varrasi sik alatt a varréta altal
képzett fonalhuroknak a fészalfogd altal térténé felszedése utan — egy funk-
cionadlis élen a tiifonal és a fogéfonal egy ponton éssze van fogva, amely var-
ratiranyban a varrétinek a soron kévetkezd létrehozandd beszurasi helye
el6tt fekszik, ugyhogy a tifonalnak a fészalfogén Iévéd fonalhurka és a fogofo-
nal, valamint a pont (13-ndl) a varréti beleszurasara alkalmas fonalharom-
sz6g van kiképezve.

Elény6s tovabbfejlesztett valtozatok az aligénypontokban vannak meg-
adva.

A talalmany szerinti kialakitassal biztositjuk, hogy nem egyenes vonalu
varratképzés esetén vagy a varrétl beszurasi helyei kézétti révid tavkdzok
esetén vagy a varratirannyal szemben térténé varrds példaul varratlezaras
esetén is egyszeru és pontos médon nagy varrasi sebességen is olyan fonal-
haromszég kifeszitése biztosithatd, amelybe a varréti lestllyedése soran be-

le tud szurni, ugyhogy a kettds lancoltésu varrat megfeleld régzitése és meg-
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felel6 varratlezaras is biztosithato.

Ezenkivll a talalmany szerinti eljarasmod, illetve a talalmany szerinti
berendezés kiképzése révén a fonalaknak a segédeszkéz altali kimélé keze-
lése valésul meg, ugyhogy a fonalszakadasnak a veszélye minimalisra csok-
ken. A segédeszkdznek a varrégéphajtassal térténé hajtasoldali csatlakozta-
tasa esetén a komponensek szinkron mozgatasa kényszerlien biztositott,
ugyhogy nagy varratpontossag érhetd el. Kulénésen a tulajdonképpeni var-
ratirdnnyal szemben példaul varratlezarashoz létrehozandd varrat esetén
megfelel6 idében avatkozunk be a varrasi folyamatba, hogy a megfelelé fo-
nalvezetést biztositsuk.

A talalmany szerinti eljarassal és berendezéssel kulonésen azt érjik el,
hogy a segédeszkéz segitségével torténé beavatkozas kézvetlenil a fonalhu-
roknak a f6szalfogd altal térténd megfogasakor kezdédik és csak a fonalhu-
roknak egy meghatarozott idépontban térténé szabadda tételekor végzédik,
ha a kettds lancoltés régzitése (lezarasa) befejezédétt. Egy teljes mértékben
befejezett kettdslancéltés-képezést nézve a megfogott fonalhurok az éltés-
képzeés teljes idétartamanak tébb mint 90 %-aban a fészalfogon helyezkedik
el. Ezen id6 alatt a fonalhurok meghatarozott idépontokban pontosan elére
meghatarozott helyzeteket foglal el, hogy a fonalharomszéget helyesen kife-
szitse és megfeleld rogzitést biztositson, anélkul, hogy hibas éltések valdsul-
nanak meg, amelyek a varrat felbomlasahoz vezethetnének. Azaltal, hogy a
segédeszkoz tébb funkciondlis felllettel, illetve funkcionalis éllel rendelkezik,
a segédeszkéz mozgasfolyamataval valé egyuttmiikédés lehetévé teszi, hogy
a fonalhurkot meghatarozott, a varrasi folyamat szempontjabél dénté szerepet
jatszo iddbeli és térbeli helyzetekbe hozzuk, illetve a fonalharomszéget meg-
feleléen méretezzuk és helyileg pontosan pozicionaljuk.

Ezaltal kulénésen biztositva van, hogy gyors Utemi 6énmikédd Gzem
soran mind egyenes vonall varratképzés, mind az egyenes vonaltél eltérd
varratképzés esetén, mind a varratirannyal szemben térténd varrasiirany-
megfordulas esetén is megfelel6 kettds lancoltési varratot hozzunk létre.

Az igénypontokban megadott funkcionalis él tetszéleges mddon lehet
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kiképezve. igy példaul egy alakos szerkezeti elem hajlitasaval kiképezhetd. A
funkcionalis €l tovabba sima rad vagy hasonld elem éltal képezhetd ki, amely
horonnyal (bemetszéssel) vagy hasonldval van ellatva. A funkcié szempontja-
bdl csupan az lényeges, hogy a funkcios él a tlfonalat és a fogdfonalat egy
pontban ésszefogja, ugyhogy a segédeszkéz mozgasa révén a megfeleld fo-
nalharomszég legyen kifeszithet6.

A taldimanyt az alabbiakban az abrak segitségével részletesebben is
ismertetjik, ahol a rajzon az

1. dbran a taldimany szempontjabdl lényeges elemek vazlato-

san, elélnézetben, és a

2.és3 abran a lényeges elemek kulénb6zd mikédési helyzetek-

ben, felulnézetben lathatdk.

A rajz abrain csupan a taldimany vonatkozasaban lényeges elemek
szerepelnek. A kettds lancoltésii varratot el6allitd ipari varrogép lényeges
elemei: 1 varrétl, amely a tihegyen felsé fonalat képezé 3 tiifonal atvezeté-
sére alkalmas 2 tlinyilassal van ellatva, valamint varrasi 4 sik alatt elhelyez-
kedd, az 1 varrétiivel szinkron médon hajtott 5 fészélfogd, amelynek munka-
iranyat 6 nyillal jeléltuk. Az 1 varréti 7 nyil irdnyaban mozgasokat hajt végre.
Az 5 foszalfogd 8 fogofonalat vezet, amely az 5 fészalfogé 9 nyilasan Iép ki. A
jobb attekinthetéség érdekében a rajzon a varrasi 4 sikban elhelyezendd kel-
me felfektetésére szolgalo tllemezt vagy hasonlét nem szerepeltettiink. Ugy-
szintén nem abrazoltunk egy adott esetben alkalmazott kelmeszoritét, amely
a kelmét a varrasi 4 sikban a tlilemezhez vagy egy szintén nem &abrazolt,
adott esetben alkalmazott kelmetovabbitéhoz szoritja.

Mig az 1. &bran az abra nézetiranya az ésszevarrandd, a 4 sikban lévé
kelme szallitasi iranyaval parhuzamosan van iranyitva, a 2. és 3. abran ez a
nézetirany a varrasi 4 sikra merélegesen van iranyitva, éspedig a varrasi 4
sik alatt nézve.

A varrandd aru normalis szallitasi irdnya nyillal jelélt normalis 10 var-
ratiranynak felel meg, mig az ellentétes irany a varrasi irdnnyal szembeni

iranyvaltasnak felel meg. A varrasi iranyt jelsl6 10 varratirannyal szembeni
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varras soran a kettds lancoltési varrat képzésében 11 segédeszkoéz miikodik
kozre (a mikodési modjat az aldbbiakban még részletesebben ismertetijiik),
amely a 10 varratiranyban térténd varras soran hatastalan lehet, amennyiben
kizar6lag a varrandd anyag mozgasaval az alabbiakban még ismertetésre
keruld fonalharomszéget hozunk létre.

A 2. eés 3. abran a 8 fogéfonal és a 3 tifonal fonalhurka altal képzett
fonalharomszdg lathaté, amelybe az 1 varrétl a folyamatos 3 tlfonallal szur
be. A 10 varratiranyban térténé varras soran ez a fonalharomszég 6nmukodé-
en kizarolag a kelmetovabbitas altal jon létre, ugyhogy a sullyedd 1 varréti-
nek a létrehozott fonalharomszdg éaltal kérilvett tartomanyba valé beszurasa
kényszerlien helyesen torténik. A 10 varratiranytol valé eltérések esetén, ki-
I6ndsen a 10 varratirdnnyal szemben torténd varras esetén a 11 segédeszkoz
arrél gondoskodik, hogy a fonalharomszég ugy alakuljon ki, hogy az altala
korulvett tartomanyt az 1 varréti lefelé torténé mozgésa soran eltalalja. A 11
segedeszkézt kilénb6zd helyzetekben, éspedig I-IV munkahelyzetekben mu-
tattuk be, ahol a 11 segédeszkéz a kéralaktol eltérd ivelt, énmagaban zart
mozgast hajt végre az | munkahelyzetbdl kiindulva a Il munkahelyzeten ke-
resztll a lll munkahelyzetbe, majd a IV munkahelyzetbe és ezt kévetden visz-
sza az | munkahelyzetbe.

A 10 varratiranytdl eltéré iranyba térténé varras esetén, kilénésen a
10 varratirannyal szemben térténd varras esetén az 5 fészalfogd a 3 tiifonal-
nak az 1 varrotl altal képzett fonalhurkat veszi fel, amit kiilénésen az 1. éb-
ran mutattunk be. Az 5 fészalfogé ebben az esetben a 10 varratiranyra meré-
leges, 6 nyillal jelélt irAanyba mozog. Ebben a helyzetben a 11 segédeszkéz
az | munkahelyzetbdl a Il munkahelyzetbe mozog (ahogy az 1. és 2. abrabdl
kitlnik), ami altal az elsé 12 funkcionalis felulettel, példaul egy szegélyéllel a
hurkot kepez6 tiifonalat felszedjiuk és az 5 fészalfogéra annak munkairanyat
jelold 6 nyillal szemben ratoljuk és tartjuk, hogy az 5 fészalfogérdl valéd lecsu-
szast megakadalyozzuk és kielégitéen nagy fonalharomszéget hozzunk létre.
Ez a 11 segédeszkdznek az 5 fészalfogd munkairanyat jeldlé 6 nyillal szem-

ben t6rténd, viszonylag gyors az | munkahelyzetbél a Il munkahelyzetbe valé
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mozgatasaval térténik.

A 3 tifonalnak és a 8 fogéfonalnak a fonalharomszég képzéséhez tor-
ténd elbkészitése érdekében a 11 segédeszkézt ekkor a Il munkahelyzetbdl a
Il munkahelyzetbe helyezzuk at, addig, amig a 3 tlfonal és a 8 fogéfonal a
11 segédeszkéz élét, példaul 13 saroktartomanyt vagy lekerekitett saroktarto-
manyt, el nem éri, ott a 3 tifonalat és a 8 fogofonalat megtartjuk. lly médon az
5 fészalfogon tartott tifonalhurok, a szabad 8 fogéfonal és az 5 fészalfogd ko-
z6tti tartomanyban fonalharomszoget feszittink ki, amelybe az 1 varrétd lefelé
torténd mozgasa soran beleszdr. A 3 tlifonalat és a 8 fogéfonalat addig vezet-
juk a 13 saroktartomanyon, mig az 1 varrétd biztosan be nem szurt a fonalha-
romszdégbe.

A masodik 14 funkcionalis felllet, példaul szegélyél révén a fonalak
egymashoz vezetési tartomanyat az 5 fészalfogérol levezetjik, ahol a fonal-
haromszég a haromszdg feluletének csokkenése mellett még addig marad
nyitva, mig a 3 tlfonal soron kovetkezd hurokképzése meg nem kezdédik. A
14 funkcionalis felllet gyors kimozditasaval a lezart 6ltés az 5 fészalfogorél le
tud csuszni és a varrasi folyamat anal6g médon el6Irél megkezdédhet. Ezt a
3. abran IV munkahelyzet segitségével szemléltettik, amely IV munkahelyzet-
bél kiindulva a 11 segédeszk6z ismét | munkahelyzetbe keril.

Az 5 foszalfogb ennek soran a 6 nyillal jel6lt munkairannyal szemben
ismét kiindulasi helyzetbe kertl vissza. A bemutatott kiviteli példa esetén a 11
segédeszkézt L alaki sz6g képezi. A szdrak keresztmetszete elénydsen kér
alaku, hogy a fonalak sérilléseit megakadalyozzuk. A 11 segédeszkéz alakja
nem feltétlendl L alaku, hanem tetsz6leges alakok alkalmazhaték, amennyi-
ben a megfelelé funkcionalis feltletek és funkcionalis élek megmaradnak. A
11 segeédeszkdéz mukddtetése kulénalld hajtason keresztul torténhet. A ma-
kodtetés excenteres hajtason keresztil is térténhet, ahol az excenteres kiala-
kitassal a 11 segédeszkoz lelassitott és felgyorsitott mozgatasa egyszer(i mo-
don megvalésithato. Természetesen lehetéség van arra is, hogy a segédesz-
kézt a varrégép hajtasaval kényszerkapcsolatba hozzuk, hogy egyuttfutast

(szinkron mukodés) biztositsunk.
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SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljaras kettds lancoltési varrat gépi varrasara, amelynek soran a
kettds lancoltést varrétivel (1) és tifonallal (3), valamint fészalfogéval (5) és
fogdfonallal (8) ellatott ipari varrégéppel hozzuk Iétre, amikoris a tifonallal (3)
a varrando anyag als6 oldalan lancalakban fektetett fonalhurkokat lezarjuk,
ahol az 6ltésképzés folyamata soran a kilénésen varratiranyhoz (10) képest
keresztiranyban mozgé foszalfogé (5) segitségével a varréti (1) hurokemeld
helyzetében a tdfonalhurkot felszedjuk és a fogéfonalat (8) a hurkon atvezet-
juk, mig a tlfonalhurkot a fészalfogé (5) nyaka mentén csusztatjuk, amikoris a
fogdfonallal (8) és a tlfonalhurokkal fonalharomszéget feszitunk ki, amelybe
a soron kévetkezd tlsullyedés soran a varrétiivel (1) beszdrunk, azzal jel-
lemezve, hogy hibas 6ltések megakadalyozasa érdekében hajtott segédesz-
koz (11) segitségével a tlfonalhurkot és a fogdfonalat (8) a varrasi sik (4)
alatt a foszalfogo (5) és a varrasi sik (4) kozotti tartomanyban a varrétitsl (1)
és a foszalfogotol (5) tavkdznyire egymashoz vezetjik és oly médon tartjuk,
valamint oly moédon mozgatjuk, hogy a fonalharomszéget a varratiranyban
(10) feszitjuk ki, amely fonalharomszégbe a tlistllyedés soran a varrétit (1)
beleszurjuk.

2. Az 1. igénypont szerinti eljaréds, azzal jellemezve, hogy a ket-
t6s lancéltést varrat lezarasahoz a varrasi iranyt a varratirannyal (10) szem-
ben megforditjuk, a varrasi irdny megforditasat kovetéen az emelkedden és
sullyedéen mozgo varrétii (1) 6ltési Gtemében a varréti (1) altal a kelme alatt
képzett fonalhurkot a fészalfogoval (5) felvesszilk, ezt kévetden a haijtott se-
gédeszkéz (11) segitségével a fonalhurkot képezé tiifonalat (3) a varrasi sik
(4) alatt a fogofonallal (5) egyutt a varrotitél (1) és a fészalfogotdl (5) tavkoz-
nyire varratiranyban (10) ezek el6tt egymashoz vezetjiuk és ugy tartjuk, vala-
mint az egymashoz vezetett fonalszakaszt a varratiranyban (10) mozgatjuk és
a hurkot kepez6 tdfonalbdl, a fészalfogdval parhuzamosan vezetett fogéfonal-
szakaszbdl és az egyméashoz vezetett szakaszhoz vezetd fogéfonalszakasz-

bdl kepzett fonalharomszdéget kifeszitjuk, amelybe a varrétivel (1) beleszu-
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runk és ezt kbvetden az egymashoz vezetett fonalszakaszt a segédeszkéz
(11) altal szabadda tesszuk.

3. Az 1.vagy 2. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy
a segédeszkozt (11) a varrégéppel vagy a varréti (1) éltési Utemével szink-
ron modon hajtjuk.

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti eljards, azzal jellemez-
ve, hogy a segedeszkozt (11) a varrogép segitségével hajtjuk.

5. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemez-
ve, hogy a segédeszkozt (11) kuldn hajtas segitségével hajtjuk.

6. Az 5. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a se-
gédeszkdzt (11) szervohaijtas segitségével hajtjuk.

7. Az 5. vagy 6. igénypont szerinti eljarés, azzal jellemezve, hogy
a kulon hajtast csak akkor mikodtetjik, ha a segédeszkézt (11) mozgatni kell.

8. Az 1-7.igénypontok barmelyike szerinti eljards, azzal jellemez-
ve, hogy a fonalhuroknak a fészalfogo (5) altal térténd felszedését kévetden
a fonalhurkot a segédeszkoz (11) segitségével a fészalfogéra (5) annak mun-
kairanyaval szemben csusztatjuk fel.

9. Berendezés kettds lancoltésl varrat gépi varrasara, amely hajto-
motorral ellatott ipari varrégépet tartaimaz, amelynek felfelé és lefelé mozgat-
haté varrétije (1), amelyen a tifonal (3) van vezetve, valamint a varrasi sik
(4) alatt elhelyezkedd haijtott fészalfogdja (5) van, amelyen a fogéfonal (8) van
vezetve, ahol a kettds lancéltés képzése oly médon van megvaldsitva, hogy a
tGfonal (3) a varrandé anyag alsé oldalan lancalakban fektetett fonalhurkokat
zar le, aholis az 6ltésképzési folyamat soran a fészalfogé (5) a varrétd (1) hu-
rokemel6 helyzetében a tlifonalhurkot felszedi és a fogéfonalat (8) a hurkon
atvezeti, ahol a fogdfonal (8) és a tiifonalhurok segitségével fonalharomszég
van kifeszitve, amely a sullyedd varrétii (1) szamara beszurasi tartomanyt ké-
pez, azzal jellemezve, hogy hibas 6itések megakadalyozasa érdekében
segédeszkéz (11) van elrendezve, amely a varrasi sik (4) alatt mozgathatéan

van elrendezve, és amely funkcionalis felUletekkel vagy funkcionalis élekkel
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van ellatva, amelyeknek segitségével — a tlfonalbdl (3) a varrasi sik alatt a
varrétd (1) altal képzett fonalhuroknak a fészalfogé (5) altal térténd felszedé-
se utan — egy funkcionalis élen (13) a tlfonal (3) és a fogéfonal (8) egy pon-
ton 6ssze van fogva, amely varratiranyban (10) a varrétiinek (1) a soron ké-
vetkez0 létrehozand6 beszurasi helye elétt fekszik, ugyhogy a tiifonalnak (3)
a foszalfogon (5) Iévd fonalhurka és a fogéfonal (8), valamint a pont (13-nal)
a varrotl (1) beleszurasara alkalmas fonalharomszég van kiképezve.

10. A 9. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy a
segédeszkéz (11) allvanyhoz régzitetten van befogva.

11. A 9. vagy 10. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve,
hogy a segédeszkéz (11) a varrégéppel vagy a varrétl (1) éltési utemével
szinkron médon van hajtva.

12. A 9-11. igénypontok barmelyike szerinti berendezés, azzal
jellemezve, hogy a segédeszkdz (11) a varrasi sikra (4) fuggélegesen ira-
nyitott tengely kérul a varrasi sikkal (4) parhuzamosan mozgathatéan van el-
rendezve.

13. A 9-12. igénypontok barmelyike szerinti berendezés, azzal
jellemezve, hogy a segédeszkoz (11) excenteres hajtason keresztil moz-
gathatdan van elrendezve.

14. A 9-13. igénypontok barmelyike szerinti berendezés, azzal
jellemezve, hogy a segédeszkdz (11) a varrégép hajtémotorjahoz van csa-
tolva és altala hajtva mozgathatéan van elrendezve.

15. A 9-13. igénypontok barmelyike szerinti berendezés, azzal
jellemezve, hogy a segédeszkéz (11) kilon hajtassal van hajtva.

16. A 15. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy
a segédeszkoz (11) szervohajtassal van hajtva.

17. A 9-16. igénypontok barmelyike szerinti berendezés, azzal
jellemezve, hogy a segédeszkéz (11) egy elsé funkcionadlis felllettel (12)
vagy egy els6 funkcionalis bordaval van ellatva, amelynek segitségével a t(i-

fonal (3) és a tifonal (3) altal képzett, a foszalfogdn (5) Iévé fonalhurok a fé-
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szalfogon (5) van megfogva és lecsuszas ellen van régzitve.

18. A 9-17. igénypontok barmelyike szerinti berendezés, azzal
jellemezve, hogy a tlifonal (3) és a fogéfonal (8) egy, varratiranyban (10) a
varrétd (1) mozgastengelye el6tt fekvd ponton 6ssze van fogva.

19. A 9-18. igénypontok barmelyike szerinti berendezés, azzal
jellemezve, hogy a segédeszkdzon (11) masodik funkcionalis felllet (14)
vagy masodik funkcionalis borda van elrendezve, amely azon funkcionalis él-
hez (11) csatlakozik, amelyen az egymashoz vezetett tifonal (3) és fogéfonal
(8) oltésképzés befejezéséig van vezetve.

20. A 9-19. igénypontok barmelyike szerinti berendezés, azzal
jellemezve, hogy a masodik funkcionalis fellilet (14) az egymashoz vezetett
tifonalat (3) és fogdfonalat (8) oltésképzés befejezése utan szabadda tevd
felulet.

21. A 9-20. igénypontok barmelyike szerinti berendezés, azzal
jellemezve, hogy a segédeszkéz (11) lényegében két, egy sikban és a var-
rasi sikkal (4) parhuzamosan elhelyezkedd szarral van ellatva, amelyek az el-
s6 és a masodik funkcionalis fellletet (12, 14) képezik, és amelyek maguk

kézt a funkcionalis élt (13) képzd saroktartomanyt bezaréan helyezkednek el.

A me/ghatalmazott
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