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Wynalazek dotyczy wytwarzania elek-
trycznych materiatéw izolacyjnych z mate-
rialéw wildéknistych takich, jak papier lub
tkaniny z jedwabiu, jedwabiu sztucznego i
wlékna roélinnego przez nasycanie ich sty-
renem.

Otrzymane materialy nadaja si¢ zwla-
szcza jako dielektryki do wytwarzania
kondensatorow, kabli i zlaczy kablowych.

Wedtug wynalazku material wléknisty,
np. papier, nasyca sie styrenem lub mie-
szaning styrenows tak, aby wszystkie po-
ry i wglebienia byly wypelnione, po czym
przeprowadza -si¢ polimeryzacje styrenu.
Mieszanina styrenowa poza styrenem po-
winna zawieraé¢ dodatek srodkéow zmiek-

czajacych, np. dwufenylu. Polimeryzowanie
powinno byé uskuteczniane w naczyniu za-
mknigtym, najlepiej w kapieli cieklego sty-
renu lub mieszaniny styrenowej. Po wywo-
taniu polimeryzacji nalezy usungé nadmiar
polistyrenu z powierzchni materialu w ce-
lu odzyskania wléknistej budowy po-
wierzchni. Odpowiednimi materialami do
usuwania nadmiaru polistyrenu sa roztwo-
ry polistyrenu w styrenie cieklym, dwufe-
nylu chlorowanym lub benzenie. '

Przy wytwarzaniu materiatu izolacyjne-
go wedlug wynalazku w postaci zwinietej
rolki zachodzi trudno$é, ze zwoje nieraz
sklejaja sie ze sobg tworzac mase twarda;
nie nadajaca si¢ do przewijania. Wady tej



unilca 'éie wedlug wynalazku dzieki zasto-
sowaniu mieszaniny styrenu i srodka upla-
styczniajacego (np 60% |styrenu, 40%' dwu-
fenylu lub jego pochodnych], Po spolime-
ryzowaniu materialu w naczyniu zamknie-
tym rozwija si¢ go. Gdy mieszanina poli-
meryzowana jest miekka, badZ w tempera-
turze polimeryzacji, badz w temperaturze
nieco wyzszej usuwa si¢ nadmiar styrenu
z powierzchni oraz prasuje i przewija ma-
terial, najlepiej przy uzyciu odpowiednie-
go smaru, dzigki czemu material mode byé
latwo rozwijany przy uzytkowaniu go. Ce-
luloze papieru lub wiékna roétinnego moi-
na uprzednio estryfikowaé, mp. ezesciewo
acetylowaé, aby zmniejszyé higroskopij-
no$§é. Gdy polimeryzacja jest uskutecznia-
na przez ogrzewanie stopniowe do tempe-
ratury 120°C, wéwczas styren uplastycz-
niony staje si¢ dostatecznie miekki i lepki
w temperaturze 120°C, co umozliwia roz-
wijanie rolki. Przy rozwijaniu tasma lub
arkusz moga byé wygladzane przez prze-
puszczanie pomiedzy walcami (ewentualnie
podgrzewanymi). Tasme jeszcze lepka moz-
na nawijaé bezposrednio na przedmiocie,
ktéry ma by¢ izolowany. Jezeli jednak jest
rzecza pozadana magazynowanie jej, wow-
czas taéma ta powinna byé ochlodzona i
przeciagnieta przez odpowiednig kapiel w
celu usumiecia nadmiaru styrenu i przywré-
eenia wldknistej budowy materiatu. Odpo-
wiednimi $rodkami do usuwamia nadmiaru
styrenu sa styren (ciekly), dwufenyl chlo-
rewany, benzen lub reztwory polistyrenu.
Wybér smaru, uzywanego do ufatwiania
praewtjania, zalezy od tego, do jakiego ce-
ht przezmaczona jest tasma lub arkusz. Po
przepuszczenin fasmy lub arkusza przez
smar tasma ta moie byé znéw zwinieta w
rolke. Dzigki temu zabiegowi tasme moina
latwo rozwijaé i zwijaé.

Material izotacyjny wedlug wynalazku
moze by¢ uzyty do wytwarzania kondensa-
toréw: i w tym przypadku po spolimeryze-
waniv styrenu, gdy jest en jeszcze goracy

i lepki, na papier lub tkaning mozna nato-

_zy¢ foli¢ metalowa przed przepuszczeniem

materialu przez walce wygladzajace.

Przy wytwarzaniu izolacji w postaci ar-
kuszy lub plyt moga byé pominigte srodki
uplastyczniajace.

Temperatura mieknienia czystego sty-
renu po polimeryzacji wynosi okoto 100°C.
W celu uzyskania wlasciwej podatnosci
produktu nalezy temperature doprowadzié
do 130 — 140°. Dodanie $rodkéw upla-
styczniajacych powoduje cbniienie tempe-
ratury miegknienia.

Papier lub tkanipa, nasycone polimerem
styrenu wedlug wynalazku niniejszego, mo-
ga byé zastosowane w kablowych mufach
zlaczowych lub koricowych wedlug paten-
tow brytyjskich nr 429611 oraz 449 868, w
ktérych stosowano material, zastepujacy
papier i impregnowany styrenem, ktéry byt

polimeryzowany na miejscu, gdzie instalo-

wano mufe. Poniewaz material wedlug wy-
nalazku posiada wigksza wytrzymalo§é na
przebicie elektryczne, niz zwykla tasma lub
tkanina impregnowana olejem, wigc moze
byé poza tym zastosowany mp. w mufach

" zlaczowych zwyklych typéw, napelnionych

olejem, lub do izolacji cewek uzwojenio-
wych w transformatorach napelnionych o-
lejem. Material wedlug wynalazku nie
przepuszcza oleju. Gdy material jest pod-
grzewany w czasie izolowania nim danege
przyrzadu lub pééniej, mozna uczynmié go
lepkim i zdolnym: do przylegania. Jezeli za-
tem material zostanie ulozony ma zaklad-
ke, woéwczas uzyskuje sie powloke nieprze-
puszczalna.

Materiat izolacyjny wedlug wynalazku
moze byé zastosowany do wytwarzania ne
plaszczu otowianym lkabla powloki, unie-
mozliwiajacej przedostawanie sie wilgoei
lub cieczy zracych, zamiast powlok z pa-
pieru lub tkaniny bituminizowanych ewen-
tualnie zamiast powlok z materiatow gu-
mowych samowulkanizujacych sie.

Innym zastosowaniem materiatu wediug
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. niniejszego wynalazku jest izolowanie ka-

bli niskiego napigcia w podobny sposéb, w .

jaki izolowanie odbywa sie przy uzyciu po-
kostowanych tasm muslinowych.

W papierowej izolacji arkuszowej, im-
pregnowanej ciecza (ktéra ewentualnie zo-
stala nastepnie zestalona badZ przez chlo-
dzenie, badz przez polimeryzacje), istnieje
zazwyczaj warstwa czynnika impregnujace-
go miedzy kolejnymi warstwami papieru.
Zwickszenie stalej dielektrycznej takiej
warstwy, byloby bardzo pozadane. Jezeli
jednak papier lub tkanina maja stosunko-
wo mala stala dielektryczng i sa impregno-
wane polistyrenem, to elektryczna wytrzy-
malo$é izolacji papierowej mna przebicie
zwicksza sie znacznie. Do impregnowania

moze by¢ réwniez uiyta mieszanina styre-

nu, spolimeryzowana na miejscu zastoso-
wania, A

W przypadku kondensatoréw duza sta-
la dielektryczna posiada szczegélne zna-
czenie, gdyz pozadana pojemno§é konden-
satora mozna otrzymaé przy znacznie
mniejszych wymiarach. W tym przypadku
stata dielektryczna papieru lub tkaniny,
impregnowanych spolimeryzowanym wstep-
nie styrenem, mozna zwigkszyé przez do-
danie do styrenu sktadnikéw o wielkiej sta-
tej dielektrycznej.

Odpowiednim materiatem, ktéry mozna
zmieszaé¢ z mieszaning impregnacyjna w
celu zwiekszenia stalej dielektrycznej, jest
nitrobenzen.

Przy wytwarzaniu materialu izolacyjne-
go wedtug wynalazku z papieru lub tkani-
ny usuwa si¢ najpierw powietrze przez wy-
tworzenie prézni, a nastepnie nasyca sie te
materialy styrenem cieklym. Poniewaz sty-
ren posiada wysokie ci$nienie pary, przeto
po wstepnym suszeniu i uwolnieniu od po-
wietrza papier lub tkanineg przepuszcza sie
do kapieli impregnacyjnej przez atmosfere
pary styrenowej. Nastepuje przy tym im-
pregnowanie para, dzieki czemu pory ma-
teriatu zostana zapelnione styrenem. Dzie-

ki matej lepkosci styrenu cieklego impre-
gnacja bedzie odbywala si¢ bardzo szybko

‘nawet w niskich temperaturach,

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania elektrycznego
materialu izolacyjnego, zawierajacego ja-
ko podstawe material wléknisty, np. pa-
pier, znamienny tym, ze material wi6knisty
impregnuje si¢ styrenem lub mieszaming
styrenowa az do calkowitego wypelnienia
wszystkich por i szczelin, po czym poddaje
sie stopniowemu ogrzewaniu w zamknietym
naczyniu w celu przeprowadzenia styrenu
w polistyren bez strat styrenu wskutek u-
latniania sie.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze do impregnacji stosuje si¢ mie-
szanine styrenu i $rodka uplastyczniajace-
go, np. dwufenylu lub jego pochodnych.

3. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamien-
ny tym, Ze stosuje si¢ mieszanine zawiera-
jaca 60% styrenu i 40% dwufenylu chlo-
rowanego.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tym, ze polimeryzacje¢ uskutecznia
si¢ w kapieli styrenu cieklego lub miesza-
niny styrenowej.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tym, ze po polimeryzacji material
impregnowany przepuszcza si¢ przez ka-
piel usuwajaca nadmiar styrenu, np. roz-
twér polistyrenu, styren ciekly, dwufenyl
chlorowany lub benzen.

6. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tym, ze przed zwinigciem w rolke
material walcuje sie.

7. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 6, zna-
mienny tym, Ze do mieszaniny impregnu-
jacej dodaje sie skladnikéw o duzej stalej
dielektrycznej, np. nitrobenzenu.

International Standard
Electric Corporation.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Boguslawskiego i Ski. Warszawa.
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