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Urzadzenie w prasach tasmowych do odcinania pasm gliny.

Zgloszono 14 stycznia 1935 r,
Udzielono 20 lipca 1937 r.

Wynalazek niniejszy dotyczy samo-
czynnego urzadzenia w prasach tasmo-
wych do odcinania pasm gliny, zwlaszcza
urzadzenia z wieloma drutami tnacymi.

W takich urzadzeniach druty tnace mu-
sza byé zatrzymywane po cigciu tak dlugo,
az odciete czesci, to znaczy odcigte cegly,
zostang usunigte. Dopiero wtedy druty
tnace moga byé podniesione z powrotem do
gory w ich polozenie poczatkowe. Wynala-
zek niniejszy zapobiega temu niepozada-
nemu zatrzymywaniu drutéw tnacych urza-
dzen, w ktorych wozek tnacy diwiga wigk-
sza, liczbe drutéw tnacych i jest przesuwa-
ny z szybkoscia odpowiednia do szybkosci
pasma gliny. Zatrzymywaniu temu zapobie-
ga si¢ wedlug wynalazku w ten sposéb, ze
w celu powrotnego prowadzenia drutéw

tnacych przez szpary ciecia zaréwno podlo-
Ze czesci odcietych pasma, jak i druty tna-
ce zostaja przesuniete za pomoca urzadzen
rozrzadcezych ku koricowi tasmy, przy czym
wielko$é przesuwu wzrasta stopniowo w
kierunku ruchu tasmy.

Na rysunku przedstawiony jest przy-
klad wykonania wynalazku. Fig. 1 przed-
stawia widok z boku urzadzenia do odci-
nania pasm, zaopatrzonego w cztery druty
tnace, fig. 2 — widok z gory, fig. 3 — wi-
dok z przodu, fig. 4 przedstawia w zwigk-
szonej wzgledem fig. 1 — 3 podzialce na-
rzad rozrzadczy drutu tnacego, fig. 5 —
widok z boku tego narzadu, fig. 6 — 7
przedstawiaja przekroje wzdtuz linii X —
X trzymaka drutéw tnacych, przy czym fig.
6 przedstawia postaé wykonania uwidocz-
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niony na fig. 4 linia pelns, a fig. 7 — postaé

wykonama Zaznaczono linia przerywana,

t (gb!kpr;eds‘bﬂma W, perspektyme urza- -

pellpierajace iwrozrzadcze plyt nos-
ych, fig. 9 — przekroj wzdtuz linii Z — Z
szczegotow wedtug fig. 1, fig. 10 przedsta-
wia cze¢$¢ urzadzenia wedtug fig. 1 w przy-
padku zastosowania pigciu drutéw tnacych,
a fig. 11 — uwidocznia poszczegélne prze-
biegi robocze podczas peInego obrotu watu
roboczego.

Ramy boczne 11 2 s3 pola‘czone preta-
mi poprzecznymi 3. U gory ram bocznych
utworzone sa tory, po ktérych moze sie po-
ruszaé¢ woézek tnacy 4 na krazkach 5. Pod
wozkiem tnacym £ przechodza dwie po-
przeczki 7, do ktérych koncéw przymoco-
wane s§ za pomoca nasrubkéw drazki pro-
wadnicze 6. Drazki prowadnicze 6 sa ze-
§rubowane na swych gornych koricach z
ramg 7a. Po obu stronach pasma 9 $lizgaja
si¢ na parach drazkéw prowadniczych 6
belki 8 za pomocs edpewiednich tulei pro-
wadniczych 8a. Migdzy obiema tymi bel-
kami napigte sq druty tnace, dzielace pas-
mo gliny na poszczegélne cegly. Przy ru-
chu tnacym belki te zostaja przesuniete do
gory i na dét po drazkach prowadniczych.
Druty tnace s3 przymocowane do belek 8 za
pomoca specjalnych trzymakoéw, uwidocz-
nionych na fig. 4 — 7. Trzymaki te sa utwo-
rzone z czeSci sworzniowych 10, przecho-
dzacych przez belke 8. Na jednym koricu
tej czesci sworzniowej znajduje sie katow-
nik 11 z kétkiem napinajacym 12 do przy-
mocowywania i naciagania drutéw tnacych
i tworzy wraz ze specjalnie kgtowo uksztal-
iowanym ptrzedluzeniem 13 oporek, usku-
teczniajgcy obracanie trzymakéw. Drugi
koniec czesci sworzniowej 10 przechodzi we
wlasciwy trzymak 14 o ksztalcie litery U.
Przy kazdej belce 8 przewidziane sa czte-
ry takie trzymaki. Druty tnace 15 biegna
ku wolnym koricom 14' ramienia treymaka
141 przechodza przez wyzlobienia korica 74'

tego ramienia mimosrodowo wzgledem osi
czg$ci sworzniowej 10. W ten sposéb w ra-
zie przekrgcenia trzymaka drut wykonywa
ruch obrotowy i jego polozenie wzgledem
pierwotnej plaszczyzny cigcia moze byé
zmieniane. Mimosrodowo$é przy zewnetrz-
nych trzymakach 14a i 14d jest wigksza,
niz przy wewnatrz lezacych trzymakach
14b i 14c. Na fig. 4 uwidoczniono linig, pet-
ng postaé wykonania trzymakow 14b i 14c
oraz linig przerywana — postaé wykonania
trzymakow I4a i 14d.

Oporki katowe 13 przy trzymakach 14a

i 14b sa zwrécone na lewo, a przy trzy-

makach 14c i 14d — na prawo. Tym opor-
kom katowym podporzadkowane sa kabla-
ki rozrzadzajace z drutéw z trzonami 16.
Trzony przynalezne do gérnych kabltakow
sa zamocowane w ramie 7a, a przynalezne
do dolnych kablakéw — w poprzeczkach
7b. Korice 17 kabtakéw dziataja jako czesci
rozrzadzajace wzgledem trzymakéw dru-
tow, to jest wzgledem ich oporkéw kato-
wych 13. Pasmu wzglednie gotowym ceglom
podporzadkowany jest szereg plyt nosnyck
18 — 22. Plyty nosne 20 i 22 sa polaczone
nieruchomo z woézkiem tnacym 4; plyty
nosne 18, 19 i 21 moga si¢ poruszaé pod
dziataniem rozrzadu. W tym celu plyta 19
jest przylaczona za pomoca kabtaka nos-
nego 19a do szyny rozrzadczej 23 (fig. 8),
a plyta 21 za pomoca kablaka nosnego
21a — do szyny rozrzadczej 24. Obie szy-
ny rozrzadcze sg utrzymywane w prowad-
nicach 25 o ksztalcie litery U z boku woz-
ka tnacego 4. Szyny rozrzadcze przewidzia-
ne po obu stronach wézka tnacego znajdu-
ja sie na jednym jego koricu pod dziala-
niem sprezyn 26, podczas gdy na drugim
koricu przylegaja do trzpieni rozrzadczych
27, kiére ze swej strony sa podparte na
dwéch wahliwych ptytach rozrzadczych 28.
Obie te ptyty rozrzadcze posiadaja przy
gérnym koricu sworzeri 30, wchodzacy w
wytigcia 29 plyty nosnej 18. Plyta {wzgled-
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nie para plyt) 28 jest uruchomiana walem
31, na ktéorym plyta ta jest umocowana.
Na tym wale osadzone jest ramig 32 dzwi-
¢ni nadajacej walowi ruch wahadlowy. O
rami¢ 32 dZwigni zaczepia drazek 33 pola-
czony z diwignia 34 walu wahliwego 35.
Wal ten przechodzi przez rame i jest na-
pedzany ramieniem 36 dZwigni za pomoca
drazka 37 polaczonego z ramieniem 38
walu roboczego 39. Wal roboczy obraca sie
w kierunku strzalki 52. Na wale 35 osa-
dzone s3 dwa ramiona 40 dZzwigni, z ktérych
kazde jest polaczone za pomoca drazka 41
z obu belkami 8 i porusza je do gory i na
dot. Ramig 34 jest polaczone z watem 35 za
pomoca odpowiedniego polaczenia cierne-
go, skladajacego sie z pierscienia ustalaja-
cego 42 oraz z pierscienia stalego 43, wsku-
tek czego ramig to moze dziala¢ jako dZwi-
gnia pociagajaca (fig. 9). DZiwignia 34 jest
podporzadkowana dwoém stalym oporkom
44 i 45 i moze wykonywaé ruch tylko mie-
dzy tymi stalymi oporkami, przy czym
ruch ten nadany zostaje przez korbe 38
walu 39 za pomoca drazka 37. Przesuwa-
nie wozka tnacego ¢4 uskutecznia si¢ za po-
mocg mimosrodu rozrzadczego 46, osadzo-
nego na wale roboczym 39 i prowadzacego
krazek 47 i dwuramienna dZwigni¢ roz-
rzadcza 48, 49 oraz drazek 50, ktéry za-
czepia o koniec wozka tnacego. O koniec
{en zaczepia takze sprezyna 51, ktéra kaz-
dorazowo dazy do przyciagniecia wézka w
jego polozenie spoczynku oraz powoduje
przyleganie krazka rozrzadczego 47 do mi-
mosrodu rozrzadczego 46.

Pasmo gliny 9, nadchodzace z prasy,
porusza si¢ naprzéd w kierunku strzatki
53. Pasmo to jest prowadzone w znany
sposob tasma przenosnikowa 54, rozrza-
dzajaca za pomoca przekladni linowej 55
sprzgglo cierne 56, napedzane przekladniq
pasowa 57, a mianowicie w ten sposob, ze
wat roboczy jest poruszasy odpowiednio
do szybkosci ruchu tasmy gliny wskutek

dodatkowego - oddzialywania naid przez
sprzzeglo cierne, Rozrzadzane sprzeglo cier-
ne ma wiec daznosé do tego, by szybkasé
obrotowa walu roboczego odpowiadala kair
dorazowej szybkodci pasma gliny. Pasmo
gliny po opuszczeniu tasmy przenoéniko-
wej przechodzi na walec smarowy umie-
szczony na plycie noénej 22 wozka tnacego
4. Nastepnie pasmo przechodzi do urza-
dzenia tnacego, zaznaczonego linia prze-
rywana na fig. 1. Walec smarowy stuty do
zwilzania strony dolnej pasma gliny.,

Sposéb dziatania urzadzenia jest - na-
stepujacy. :
Gdy pasmo gliny przesunelo sig¢ mna-

przod, az do przesuwanej plyty nosnef 18,
to krazek 47 dzwigni rozrzadczej 48, 49
zaczyna si¢ wychylaé ku detowi wskuiek
podnoszenia sie toru 6. Wskutek tego wé-
zek tnacy porusza sig naprzdd w rytmie ru-
chu pasma gliny. Réwnoczeinie belka 8
wraz z drutami tnacymi, napietymi miedzy
trzymakami, porusza sie ku dolowi i wyko-
nywa cztery ciecia tak, iz cztery cegly zo-
stajg oddzielone od pasma. Druby tnace
opuszczaja nastepnie z dolu pasmo i poru-
szaja si¢ dalej ku dolowi.az do delnego po-
lozenia martwego. Oporki katowe 13 trzy-
makéw 14 uderzaja przy tym dalszym ru-
chu na dét o dolne kablaki rozrzadcze 17,
przez co trzymaki katowe zostaja obroeo-
ne; trzymaki sg obracane w rdzny sposob,
Trzymaki 14a, rozrzadzajace drutem w
szparze cigcia miedzy ceglami D i C, zosta-
ja po natrafieniu na ich oporek katowy 13
obrécone tak, ze cze$¢ sworzniowa wyko-
nywa obrot w kierunku wskazowki zegaro-
wej, Wskutek tego wlasciwy trzymak zo-
staje obrécony na lewo.

Ruch drutu tnacego przy trzyma:kn 1417
cdbywa sie w tym samym kierupku, co przy
trzymaku 14a. Jedynie wielkos¢ kata obro-
tu jest mniejsza, wskutek mniejszej mimo-
srodowosci trzymaka.

Przy szparze ciecia nuedvy ceglq B iA,



to jest przy trzymaku I4a, ruch obrotowy
jest inny, poniewaz kat oporka trzymaka
14c jest zwrécony na prawo. Stosownie do
tego przy natrafieniu na oporek 17 kabla-
ka rozrzadczego trzymak 14c wykonywa
ruch obrotowy w kierunku przeciwnym o-
brotowi wskazéwki zegarowej, tak iz sam
drut wykonywa ruch obrotowy na prawo.
Trzymak 14d wykonywa ruch obrotowy w

iym samym kierunku, lecz wigkszy z po-

wodu wigkszej mimosrodowosci.

Wskutek tego druty tnace zostaja po
pierwsze odsunigte od kazdorazowych po-
wierzchni cigcia, a po drugie powigkszony
zostaje ich wzajemny odstep.

Ten opisany powyzej ruch rozrzadczy
otrzymuja druty tnace w ostatnim okresie
ruchu ku dolowi belki 8. Skoro zaczyna sie
ruch do géry belki 8 z dolnego polozenia
martwego, wedlug wynalazku takze i plyty
noéne otrzymuja ruch rozrzadczy, a mia-
nowicie poruszone zostaja réwnocze$nie
plyty nosne 18, 19 i 21, podczas gdy plyty
nos$ne 20 i 22 nie wykonywaja zadnego
przesuwu wzgledem wézka tnacego. Ruch
plyt nosnych zostaje spowodowany dzwi-
gnia 34, a mianowicie dZwignia ta porusza
si¢ podczas ruchu do géry belki 8 ze swego
gornego polozenia koricowego przy oporku
44 ku dolowi, az dojdzie po krotkim czasie
do dolnego oporka 45. Przy dalszym ru-
chu zachodzi tylko $lizganie si¢ dZwigni 34
na wale wahliwym 35. Przy opisanym ru-
chu ku dolowi dzwigni 34 plyta rozrzad-
cza 28 obraca si¢ w polozenie przedsta-
wione na fig. 1. Plyta nosna 18 zostaje
wskutek tego zabrana trzpieniem 30 w wy-
cieciu 29 i porusza si¢ na lewo. Nastepnie
oba drazki rozrzadcze 23, 24 zostaja jed-
nocze$nie poruszone za pomoca trzpienia
rozrzadczego 27, a mianowicie drazek roz-
rzadczy 24 zostaje poruszony na prawo, a
drazek rozrzadczy 23 — na lewo; odpo-
wiednio do tego ptyta noséna 21 wykonywa
ruch na prawo, a ptyta nosna 19 — na le-

wo. Plyta nosna 20, osadzona na stale na
woézku tnacym, nie zmienia swego potoze-
nia, a jedynie zwigkszaja si¢ przestrzenie
wolne miedzy nia a plytami nosnymi 19 i
21. Nastepnie plyta nosna 18 zostaje od-
sunigta. Wskutek tego zwolniona zostaje
droga dla ruchu powrotnego drutéw tna-
cych,

Przed ruchem drutéw tnacych do géry
wozek tnacy otrzymuje na krétki przeciag
czasu przys$pieszenie ruchu wskutek nieco
wigkszej stromosci krzywizny tej czesci
mimos$rodu rozrzadczego 46, tak iz utwo-
rzona zostaje przestrzeri posrednia miedzy
przednim koricem pasma a odcigta, lecz
jeszcze zwarta grupa cegiel. Zanim druty
tnace dojda z dotu do dolnej krawedzi
pasma, to jest do utworzonych tymczasem
szpar, wozek tnacy otrzymuje znowu te sa-
ma szybko$é naprzéd, co pasmo gliny.

Skoro przy ruchu naprzéd druty tnace
Znowu opuszcza pasmo, woézek tnacy za-
czyna powraca¢ w polozenie poczatkowe
pod. dzialaniem sprezyn ciagnacych 51, po+
niewaz krazek rozrzadczy 47 podsunal sié
tymczasem pod opadajaca czesé krzywizny
mimosrodu 46. W tym czasie pasmo poru-
sza si¢ naprzod o dlugosé jednej grupy ce-
giel, a cze$é odcieta zostaje usunieta za
pomoca tasmy z obrebu urzadzenia odcina-
jacego w poblize nie przedstawionego na
rysunku  urzadzenia  odprowadzajace-
go- ’

Tymczasem druty tnace przekroczyly
juz swe najwyzsze polozenie i doszly zno-
wu do goérnej krawedzi pasma, zanim ich
wzajemny odstep zostal znowu doprowa-
dzony do normalnej wielkosci, dzigki na-
trafieniu oporka 13 na gérny kablak roz-
rzadczy 17, to jest zanim odstep ten zostal
zmniejszony do wielkosci odpowiadajacej
grubosci cegly. Bezposrednio potem ptyty
nos$ne 18, 19, 21 powracaja znowu w swe
normalne polozenia wskutek obrotu w pra-

wo walu 35 i ruch do gory drazka 33, tak



iz moze si¢ zaczaé nastepny przebieg odci-
nania cegiel. o ,

W przykladzie wykonania wedlug fig.
10 zastosowana jest nieparzysta liczba dru-
t6w tnacych, a mianowicie pieé drutéow 58,
59, 60, 61, 62, tak ze odcietych zostaje
pieé cegiet E, F, G, H, I. Plyty noéne ce-
giel sa oznaczone liczbami 63 — 66. Srod-
kowy drut tnacy 60 i obie sasiadujace z
nim plyty nosne 64, 65 moga byé przy tym
nieruchome, to jest nie posiadaé rozrzadu
dodatkowego wzgledem wozka inacego.
Poniewaz po obydwdch stronach cegiet F
i G utworzone sg szpary, wigc drut 60,
wchodzacy w szpare cigcia miedzy ceglami
F i G, moze nieco przesunaé cegly na ich
nieruchomych plytach 64 i 65, tak ze moze
on przejéé¢ bez przeszkody ku gorze.

Na wykresie kolejnosci w czasie po-
szczegblnych przebiegéw roboczych (fig.
11) a przedstawia poczatek przebiegu od-
cinania, to jest chwile, w ktérej druty tna-
ce natrafiaja na pasmo; a — b przedstawia
okres czasu cigcia, podczas ktérego wézek
tnacy jest posuwany naprzéd odpowiednio
do kazdorazowej szybkosci pasma gliny:
b — chwile, w ktérej druty tnace opuszcza-
ja pasmo; ¢ — d — okres czasu, w ktérym
dziala rozrzad drutéw i powigkszone zosta-
ja wzajemne odstepy drutéw tnacych;
d — najnizsze polozenie drutéw tnacych,
to jest zmiane kierunku ruchu i poczatek
ruchu powrotnego; d — e — okres czasu,
w ktorym dziata rozrzad plyt nosnych i po-
wigkszaja si¢ odstepy ptyt nosnych, a wraz
z tym i poszczegdlnych cegiel grupy; e —
f — okres czasu, w ktérym woézek tnacy
wyprzedza tasme o okolo 6 mm. w celu wy-
tworzenia odstepu pomigdzy ceglami w
miejscu d; f — g — okres czasu, w ktérym
druty tnace powracaja z powrotem ku go-
rze przez szpary, wytworzone w grupie ce-
giel przez ptyty nosne. Podczas tego okre-
su czasu woézek tnacy posiada te sama
szybkosé, co pasmo gliny. W punkcie g

ruch wsteczny woézka tnacego doprowadza
go w polozenie wyjSciowe. Ruch wsteczny
zostaje zakoriczony w punkcie a. Okres
h — i przedstawia okres czasu, podczas
ktérego druty tnace zostaja doprowadzone
do ich normalnej odleglosci (polozenie cig-
cia). W punkcie i druty osiagaja swe naj-
wyzsze polozenia, podczas gdy wozek tna-
cy znajduje si¢ jeszcze w ruchu powrot-
nym; i — k przedstawia okres czasu, w
ktérym plyty nosne wracaja w swe pier-
wotne polozenie zwarte; w punkcie a za-
czyna sie ruch naprzéd wozka, a’zarazem
wlasciwy przebieg ciecia, podczas gdy dru-
ty osiagnely juz gérna krawedz pasma gli-
ny. g

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie w prasach tasmowych
do odcinania pasm gliny, w ktérych wézek
tnacy o wigkszej liczbie = drutow tnac¢ych
jest poruszany z szybkoscia odpowiednia
do szybkosci pasma gliny, znamienne tym,
ze w celu umozliwienia drutom tnacym po-
wrotu przez szpary cigcia w polozenie wyj-
Sciowe jest zaopatrzone w narzady roz-
rzadcze, ktére powoduja odpowiednie prze-
suniecia wzgledem korica pasma gliny po-
dlozy ksztaltowek odcietych oraz drutéw
tnacych, przy czym szybko$¢ przesuwu
czesci wzrasta stopniowo w kierunku ruchu
pasma.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, ze narzady rozrzadcze drutow
tnacych sg uksztaltowane tak, iz poszcze-
golne druty wykonywaja przesuwy roznej
wielkosci w zaleznoéci od potozenia tych
drutéw wzgledem poszczegolnych czesci
grupy cegiel, odcinanych jednorazowo.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1i2 z
nieparzysta liczba drutéw tnacych, zna-
mienne tym, ze jest zaopatrzone w narzad,
ktéry przytrzymuje kazdorazowo jeden
drut tnacy w jego plaszczyZnie cigcia, przy



czym drut ten nie wykonywa zadnego ru-
chu wzgledem woézka tnacego. ’

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 3,
znamienne tym, Ze rozrzad drutéw tnacych
sktada si¢ z trzymakoéw (14), osadzonych
wahliwie za pomoca tozysk w belkach (8},
przy czym trzymaki te utrzymuja druty
tnace w wyzlobieniach o réznej mimosrodo-
woséci dla poszczegélnych drutéw tnacych,
sa zaopatrzone w urzadzenia, napinajace
druty, np. kotki (12), i dZwigaja oporki ka-
towe (13), ktérym podporzadkowane sa w
gornym i dolnym polozeniu koricowym ru-
chu belki. (8) oporki nieruchome (17),
wskutek czego po przejsciu przez pasmo
oporki te uskuteczniaja przesuniecie w bok
drutéw tnacych (15), a przy koricu ruchu
powrotnedgo doprowadzaja je z powrotem
do stanu nie przesunig¢tego doprowadzajac
zarazem druty tnace z powrotem w ich po-
fozenia ciecia.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 4,

znamienne tym, ze oprocz plyt nosnych,
podtrzymujacych cegly i wykonywajacych
odpowiednie ruchy wzgledem wozka tnace-
go zaleznie od ich polozenia, jest zaopa-
trzone takze w jedna plyte nosna, podtrzy-
mujaca cegly podczas przebiegu cigcia,
lub w wieksza liczbe takich ptyt, nie wyko-
nywajacych zadnego dodatkowego ruchu
rozrzadczego wzgledem wozka tnacego.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 4,
znamienne tym, Ze jest zaopatrzone w szy-
ny {23, 24), na ktoérych umieszczone sa ply-
ty nosne, przy czym plyty te sa uruchomia-
ne waltem (39).

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, zna-
mienne tym, ze jest zaopatrzone w dZwig-
nie (36, 34 i 27), uruchomiane walem (39)
i powodujace przesuniecia plyt noénych.

ErnstFrey.
Zastepca: Inz. M. Brokman,

rzecznik patentowy,




Do opisu patentowego N 25228.
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