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En strimme]l af saamenfejede sen er indrettet til brug i et
hurtigtvirkende ssmdrivningsverktej. Hvert seas (12) skaft
(16) har en cylindrisk del (18), som stadr i forbindelse med
hovedet (14), og en ringbesat del (20), som har en aksial
rekke af ringformede ringe (22) med en udvendig diameter, der
er storre end den cylindriske dels (18) diameter. Sesmene (12)
er sanmenfajet ved hjalp af et par af tapestykker (30, 32),
som hver strekker sig ph tvers af og er fastklabet til hver
sit diamentralt over for hinanden beliggende omride p& den cy-
Jindriske del (18) af hvert ssms (12) skaft (16) ved hjelp af
et klmbemiddellag (34, 36). Hvert tapestykke (30, 32) og det
klebemiddeliag (34, 36), som fastklzber tapestykket (30, 32),
har en kombinret tykkeise, som pi den ene side af soaskafterne
(16) dekker mindre end halvdelen af forskellen imellem ringe-
nes (22) udvendige diameter og diameteren af den cylindriske
del (18), hvorved et sam {12)., som drives fra striamelen ind i
et arbejdsstykke, har tendens til at bzre siddanne dele af ta-
pestykkerne (30, 32) og kxlebemiddellagene (34, 36), som rives
af strimmelen sammen med det drevne sonm (12), med dette ind i

arbejdsstykket.

fortsettes
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Opfindelsen angar en strimmel af sammenfgjede sem til brug i
et pneumatisk drevet, forbrzndingsdrevet eller andet hurtigt-
virkende seomdrivningsverktej, hvor hvert sem har et hoved og
et skaft, og hvor semmene er sammenfejet ved hjzlp af i det
mindste et aflangt element, som strazkker sig pa tvers af sem-

mens skafter og er klzbet fast til et omrdde af hvert sems

skaft.

En sadan strimmel af sammenfojede sem er beskrevet i GB-A-

2.058.004.

En sgddan semstrimmel omfatter en raxkke af sem, som holdes
sammen med en indbyrdes afstand ved hjzlp af en med fordybnin-
ger tildannet trad, som er anbragt under kompression imellem
semskafterne for at opretholde afstanden herimellem. Sgmmene
er fastgjort til denne trad ved hjelp af i det mindste ét
stykke tape med klzbemiddel, som strakker sig pa tvars af
semmenes skafter pad langs af strimmelen. Traden har fordyb-
ninger, som optager hver sit sem, idet fordybningernes dybde
er sdledes afpasset, at semmene ikke strzkker sig lzngere ind
i den pagzldende trdd end kun en del af deres tykkelse er
optaget heri, sa at pad den anden side set traden kun strakker
sig et stykke ind i mellemrummet imellem semmene svarende til
en del af sgmmenes diameter. Fordybningerne kan vere tildannet
ved at presse opvarmede sgm imod traden, idet denne kan vare
tildannet af et varmefglsomt materiale, f.eks. polypropylen.

Opfindelsen angdr en overraskende enkel legsning pa et sarligt
irriterende problem, nemlig svakkelsesproblemet, isar nar det
drejer sig om ringskaftede, gevindskarne, med modhager forsy-

nede og til specielle formal tildannede sem.

Svakkelse forekommer, ndr der indfanges et stykke trdd, papir-
strimmel eller andet sammenfgjningsmateriale under hovedet pa
et sem, der drives fra en stabel af sammenfegjede sem ind i et
arbejdsstykke ved hjzlp af et hurtigtvirkende semdrivende
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verktej .

Ud over at det pagzldende sammenfegjningsstykke er uacceptabelt
set ud fra et =stetisk synspunkt forhindrer det pagzldende
stykke semmet i at blive drevet helt ind i arbejdsstykket og
kan udgere en fare for sikkerheden, hvis det flyver vak fra
arbejdsstykket. Svakkelsesproblemet er varre, ndr det drejer
sig om sem til udvendige beklazdningsmaterialer, tagbeklzdnin-
ger, terre vagge, og andre specielle formal, hvorved segmmene
forbliver synlige.

Mange segm til specielle formdl til brug i hurtigtvirkende som-
drivningsverktejer er ringskaftede, dvs. forsynet med aksiale
rakker af ringformede eller spiralformede ringe pa skafterne,
og har cylindriske dele imellem deres hoveder og disse razkker

af ringe.

Nogle kendte sammenfejningsmetoder er beskrevet i US-patent-
skrift nr. 159.777, som viser ind i hinanden vavede metalliske
trade til sammenfejning af sdl-fastgerelsesorganer af forskel-
lige typer, hvoraf nogle har ringformede ringe pa deres skaf-
ter. Fra US-patentskrift nr. 3.276.576 kendes klzbestrimler
til sammenfejning af almindelige sem med hele hoveder. Fra US-
patentskrift nr. 3.851.759 kendes forsaznkede trade til sammen-
fzjning af sem med D-formede sakaldte klippede hoveder, og fra
US-patentskrift nr. 3.966.042 kendes plastelementer til sam-
menfeojning af sem med D-formede hoveder.

Den foreliggende opfindelse omhandler svakkelsesproblemet i
forbindelse med sem til specielle formal, sdledes som beskre-
vet ovenfor, og tilvejebringer en strimmel af sammenfezjede som
til brug i forbindelse med et pneumatisk drevet, forbrandings-
drevet eller pa anden made hurtigtvirkende seminddrivnings-

varktej.

Strimmelen ifglge opfindelsen er ejendommelig ved de i krav
1’s kendetegnende del angivne trak.
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Hvis spmmene er ringskaftede, har hvert sem et hoved og et
skaft, som er ejendommeligt ved de i krav 2’s kendetegnende

del angivne trzk.

Spmmene er fortrinsvis sammenfejet ved hjzlp af et par stykker
tape og hvert tapestykke strzkker sig pa tvars af semskafter-
nes cylindriske dele og er klabet fast til hver sit af diame-
tralt over for hinanden beliggende omrader pa den cylindriske
del af hvert sems skaft ved hijzlp af et klzbemiddellag, som
befinder sig imellem et sddant tapestykke og semskafterne.

Hvert tapestykke og det klazbemiddellag, der fastklzber tape-
stykket, har en kombineret tykkelse, som pad den ene side af
somskafterne dzkker mindre end halvdelen af forskellen imellem
ringenes udvendige diameter og diameteren af skafternes cylin-
driske dele, hvorved et sem, der drives fra strimmelen ind i
et arbejdsstykke ved hjzlp af semdrivningsverktejet, har ten-
dens til at bare sddanne dele af tapestykkerne og klazbemiddel-

lagene, der rives af strimmelen med det drevne som ind i ar-

bejdsstykket.

Opfindelsen omfatter ogsd en strimmel af sammenfsjede sem,
som er ejendommelig ved de i krav 3’s kendetegnende del an-

givne trazk.

Til forskel fra kendte sammenfzjningsmetoder til ringskaftede
sem har hvert tapestykke og det klabemiddellag, som fastklaber
tapestykket i en strimmel af sammenfgjede sem ifslge foregaen-
de afsnit en kombineret tykkelse, som pd den ene side af sem-
skafterne dzkker mindre end halvdelen af forskellen imellem
ringenes ydre diameter og diameteren af skafternes cylindriske
dele, hvorved et sem, som drives fra strimmelen ind i et ar-
bejdsstykke ved hjalp at semdrivningsvaerktejet, har tendens
til at bazre sadanne dele af tapestykkerne og klabemiddellage-
ne, som rives af strimmelen sammen med det drevne sem, med

dette seom ind i arbejdsstykket.
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Szrligt hensigtsmazssigt kan tapestykkerne, hvad enten der an-
vendes et par af tapestykker eller to par af tapestykker, vare
tilspidset pd en sddan mdde, at de er tykkere nzrmest sgmhove-
derne og tyndere langst vak fra semhovederne.

Hvad enten, der anvendes et par af tapestykker eller to par af
tapestykker, kan hvert tapestykke med fordel vare forsynet med
en razkke langsgdende riller. Sadanne riller tilvejebringer
forbedret holdekapacitet.

Opfindelsen forklares nzrmere nedenfor under henvisning til

tegningen, hvor

fig. 1 viser et antal sammenfojede sem ifelge den foretrukne
udfeorelsesform for opfindelsen, set fra siden,

fig. 2 et tvarsnit af fig. 1, set efter en linie, der er an-

bragt imellem to som,

fig. 3 en samling af sammenfojede sem ifglge en anden udferel-
sesform for opfindelsen, set fra siden,

fig. 4 et tvarsnit af fig. 3, og som er taget efter en linie

imellem to sem,

fig. 5 en del af det i fig. 2 viste sem, set i sterre malfor-
hold med de forskellige deles relative diametre angivet wved
hj=lp af dobbeltpile,

fig. 6 en tilsvarende del af en semstrimmel med relative dia-

metre vist pa analog made, og

fig. 7 et lignende brudstykke, set i sterre malforhold, og som
viser et tvarsnit af et arbejdsstykke bestdende af to dele, og
hvori et sem fra den i fig. 1 viste semstabel er blevet ind-

drevet sammen med dele af det sammenfejede materiale.
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I fig. 1 og 2 er der vist en samling eller stabel 10 af sam-
menfojede sem til brug i et pneumatisk drevet, forbrazndings-
drevet eller pd anden made hurtigtvirkende semdrivningsvaerkto]

(ikke vist), og som udger en foretrukken udferelsesform for

opfindelsen.

Spgmmene 12 er ring-skaftede, idet hvert sem har et hoved 14 og
et skaft 16, som omfatter en cylindrisk del 18, der star i
forbindelse med hovedet 14 og har en given diameter, og en
ringbesat del 20, som stdr i forbindelse med den cylindriske
del 18 sdledes, at den befinder sig i aksial afstand fra ho-
vedet 14 ved hjzlp-af den cylindriske del 18, og har en aksial
rakke af ringformede ringe 22 kse fig. 2) med en ydre diame-
ter, der er storre end den cylindriske dels 18 diameter. Disse
sgm 12 kan vere sem til udvendigt bekladningsmateriale, sem
til tagbelzgninger, termurssem eller sem til andre specielle

formal.

Spmmene 12 er sammenfejet ved hjzlp af et par tapestykker 30,
32, som hver strzkker sig pd tvars af somskafternes 16 cylin-
driske dele og er klazbet fast til hver sit af diametralt over-
for hinanden beliggende omrader p& skaftet 16 pa hvert sem 12.
Tapestykket 30 er klabet fast til den cylindriske ' del 18 af
hvert sems 12 skaft 16 ved hjzlp af et lag 34 af et varmefel-
somt klzbemiddel, som befinder sig imellem tapestykket 30 og
semskafterne 16. Tapestykket 32 er klabet fast til den cylin-
driske del af hvert segms 12 skaft 16 ved hjelp af et lag 36 af
et sadant klzbemiddel, som befinder sig imellem tapestykket 32

og sgmskafterne 16.

Tapestykket 30 og klazbemidddellaget 34 har en samlet tykkelse
som pa den ene side af semskafterne 16 dakker mindre end halv-
delen af forskellen imellem ringenes ydre diameter pa semskaf-
terne 16 og diameteren af de cylindriske dele 18 af semskaf -
terne 16. Tapestykket 32 og klzbemidlet 36 har samme samlede
tykkelse. Med andre ord har tapestykket 30, klzbemiddellaget
34, tapestykket 32 og klazbemiddellaget 36 en samlet tykkelse,
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som pa begge sider af somskafterne 16 dakker mindre end den
totale forskel derimellem. Som vist i fig. 7 har et sem 12,
som drives fra strimmelen 10 ind i et kompositmateriale, dvs.
et arbejdsstykke, der bestar af to dele 38a, 38b, ved hj=lp af
et hurtigtvirkende segmdrivningsvarktej som nevnt ovenfor ten-
dens til at bare sadanne dele af tapestykkerne 30, 32 og kla-
bemiddellagene 34, 36, som rives af strimmelen 10 sammen med
drivsemmet 12, med dette ind i arbejdsstykket 38a, 38b.

Hvert tapestykke 30, 32 er fortrinsvis et polymerisk papirla-
minat med en topbelagning til sgning af glatheden og fasthol-
delsesevnen.

I fig. 6 er der vist forbedrede foranstaltninger, idet der her
er anvendt henvisningstal med mzrke i forhold til tilsvarende
umerkede henvisningstal i fig. 5 for tilsvarende elementer.
Tapestykkerne 30’, 32’ kan vare tilspidset sdledes, at de er
tykkere nzrmere semhovederne 14’ og tyndere i retning langere

vak fra sgmhovederne 14’.

Som vist i fig. 3 og 4 udger en stabel 40 af sammenfojede sem
42 til brug i et hurtigtvirkende semdrivningsverktej, som

nevnt ovenfor, en anden udfgrelsesform for opfindelsen.

Semmene 42 er ring-skaftede, idet hvert sem har et hoved 44 og
et skaft 46, som omfatter en ferste cylindrisk del 48, der
steder op til hovedet 44 og har en given diameter, en fogrste
ringbesat del 50, som stdr i forbindelse med den ferste cylin-
driske del 48 sdledes, at denne befinder sig i aksial afstand
fra hovedet 44 ved hjzlp af den forste cylindriske del 48, og
har en aksial rzkke af ringformede ringe 52 (se fig. 4) med en
ydre diameter, der er storre end den forste cylindriske dels
48 diameter, en anden cylindrisk del 54 (se fig. 4), som star
i forbindelse med den forste ringbesatte del 50 saledes, at
den befinder sig i aksial afstand fra den ferste cylindriske
del 48 ved hjzlp af den forste ringbesatte del 50, og har
samme diameter som den forste cylindriske del 48, og en anden
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ringbesat del 56, som stdr i forbindelse med den anden cylin-
driske del 54 sidledes, at den befinder sig i aksial afstand
fra den ferste ringbesatte del 50 ved hjzlp af den anden cy-
lindriske del 56 og har en aksial rzkke af ringformede ringe
58 (se fig. 4) med samme udvendige diameter som den forste

ringbesatte dels 50 ringe 52.

Semmene er sammenfegjet ved hjzlp af et forste par af tapestyk-
ker 60, 62 og et andet par af tapestykker 64, 66, hvor hvert
tapestykke i det forste par strazkker sig pa tvars af den for-
ste cylindriske del 48 af semskafterne 46 og er klzbet fast
til respektive diametralt over for hinanden beliggende omrader
pd& den forste cylindriske del 49 af semskafterne 46, og hvor
hvert tapestykke i det andet par strakker sig pa tvars af den
anden cylindriske del 54 pd semskafterne 46 og er klzbet fast
til respektive diametralt over for hinanden beliggende omrader
pd den anden cylindriske del 54 af semskafterne 46. Tapestyk-
ket 60 er klzbet fast til den ferste cylindriske del 48 af
skaftet 46 pa hvert sem 42 ved hjzlp af et lag 68 af varmefaol-
somt klazbemiddel, som befinder sig imellem tapestykket 60 og
sgmskafterne 46. Tapestykket 62 er klabet fast til den ferste
cylindriske del 48 af skaftet 46 pa hvert sem 42 ved hjzelp af
et lag 60 af et sddant klzbemiddel, som befinder sig imellem
tapestykket 62 og semskafterne 46. Tapestykket 64 er klazbet
fast til den anden cylindriske del 54 af skaftet 46 af hvert
sem 42 ved hjzlp af et lag 72 af et sddant klzbemiddel, som
befinder sig imellem tapestykket €64 og semskafterne 46. Tape-
stykket 66 er klzbet fast til den anden cylindriske del 54 af
skaftet 46 pd hvert sem 42 ved hjazlp af et lag 74 af et sadant
klzbemiddel, som befinder sig imellem tapestykket 66 og som-
skafterne 46.

Tapestykket 60 og klazbemiddellaget 68 har en samlet tykkelse,
som pd den ene side af semskafterne 46 dzkker mindre end halv-
delen af forskellen imellem den udvendige diameter pad ringene
52 pa semskafterne 46. Tapestykket 62 og klzbemiddellaget 70,
tapestykket 64 og klzbemiddellaget 72 og tapestykket 66 og
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klzbemiddellaget 74 har hver for sig samme samlede tykkelse.
Med andre ord har tapestykket 60, klzbemiddellaget 68, tape-
stykket 62 og klazbemiddellaget 70 en samlet tykkelse, som pa
begge sider af somskafterne 46 dazkker mindre end den totale
forskel derimellem. Ligeledes har tapestykket 74, klzbemiddel-
laget 72, tapestykket 66 og klzbemiddellaget 74 en samlet tyk-
kelse som pd begge sider af semskafterne 46 dazkker mindre end
den totale forskel derimellem. Sdledes har pa samme made som
vist i fig. 7 et sem 42, som drives fra strimmelen 40 ind i et

kompositmateriale (ikke vist) ved hjzlp af et hurtigtvirkende<
semdrivningsvaerktej, som navnt ovenfor, tendens til at bare
gddanne dele af tapestykkerne 60, 72 og klazbemiddellagene 68,
70 og sadanne dele af tapestykkerne 64, 66 og klazbemiddella-
gene 72, 74, som rives af strimmelen 40 sammen med det drevne
som 42, med dette ind i arbejdsstykket eller det péagzldende

kompositmateriale.

Som vist er hvert tapestykke 60, 62 og hvert tapestykke 64, 66
forsynet med en razkke af langsgdende riller til egning af
fastholdelsesevnen. Fortrinsvis er hvert af tapestykkerne 60,
62 og tapestykkerne 64, 66 et polymerisk papirlaminat med en
topbelegning til egning af glatheden og fastholdelsesevnen.

Som en forbedring magen til den, der er vist i fig. 6, kan de
fire tapestykker vare tilspidset sdledes, at de er tykkere
nermest semhovederne og tyndere langere vek fra semhovederne
44 .

Selv om segmmene har hele hoveder som vist pa tegningen, kan de
ogsd vere D-formede sakaldte klippede hoveder (se f.eks. US-
patentskrift nr. 3.851.759 og US-patentskrift nr. 3.966.042).
Sadanne klippede hoveder &bner mulighed for vasentligt redu-
ceret afstand imellem sgmmene samtidig med, at mzngden af sam-
menfeijningsmateriale reduceres tilsvarende, hvorved undgas

yderligere svekkelsesproblemet.

Der kan foretages mange zndringer uden, at man afviger fra op-
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findelsens idé.

Patentkravw.

1. Strimmel (10, 40) af sammenfgjede sem (12, 42), som hver
har et hoved (14, 44) og et skaft (16, 46), hvilke sem (12,
42) er sammenfejet ved hjzlp af i det mindste et aflangt ele-
ment, som strazkker sig pd tvers af semmenes (12, 42) skafter
(16, 46) og er klzbet fast til et omrdade af hvert sems (12,
42) skaft (16, 46), k end et egn e t ved, at madlt pa
tvers af strimmelen (10, 40) steder en relativ tynd del op til
hovedet (14, 44), og ligeledes malt pad tvers af strimmelen
(10, 40) findes en relativ tyk del, som er adskilt fra hovedet
(14, 44) i det mindste ved hjzlp af den relative tynde del, at
det i det mindste ene aflange element er klazbet fast til et
omrdde pa& den relative tynde del af hvert sems (12, 42) skaft
(16, 46), at det aflange element, mdlt pad tvars af strimmelen
(10, 40) har en tykkelse, som pa den ene side af sgmmenes (12,
42) skafter (16, 46) dzkker mindre end halvdelen af forskellen
i tykkelse imellem den relative tynde del og den relative
tykke del af skafterne (16, 46), hvorved et seom (12, 42), som
drives fra strimmelen (10, 40) ind i et arbejdsstykke (38a, b)
har tendens til at bare sddanne dele af det aflange element,
som rives af strimmelen (10, 40) sammen med det drevne seom
(12, 42), med dette ind i arbejdsstykket (38a, D).

2. Strimmel ifelge krav 1, kende tegnet ved, at
hvert skaft (16, 46) omfatter en ferste cylindrisk del, (18,
48), som stdr i forbindelse med hovedet (14, 44) og har en
given diameter, og en ferste ringbesat del (20, 50), som star
i forbindelse med den forste cylindriske del (18, 48) saledes,
at den befinder sig i aksial afstand fra hovedet (14, 44) wved
hjzlp af den forste cylindriske del (18, 48), og som har en
aksial rzkke af ringe (22, 52) med en udvendig diameter, der
er storre end diameteren af den forste cylindriske del (18,
48), at semmene (12, 42) er sammenfejet ved hjalp af et par af
tapestykker (30, 32), hvor hvert tapestykke (30, 32) strakker
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sig pad tvaers af semmenes (12, 42) skafter (16, 46) og er kla-
bet fast til hver sit af diametralt over for hinanden belig-
gende omrader pa den forste cylindriske del (18, 48) af hvert
sgms (12, 42) skaft (16, 46) ved hjzlp af et klazbemiddellag
34, 36), som befinder sig imellem tapestykket (30, 32) og sem-
menes skafter (16, 46).

3. Strimmel ifelge krav 2, k ende t e gnet ved, at
hvert skaft (16, 46) omfatter en anden cylindrisk del (54),
som stdr i forbindelse med den forste ringbesatte del (20,
50), sd at den befinder sig i aksial afstand fra den forste
cylindriske del (18, 48) ved hjzlp af den forste ringbesatte
del (20, 50), og som har samme diameter som den ferste cylin-
driske del (18, 48), og en anden ringbesat del (56), som star
i forbindelse med den anden cylindriske del (54), sa at den
befinder sig aksial afstand fra den forste ringbesatte del
(20, 50) ved hjzlp af den anden cylindriske del (56), og som
har en aksial razkke af ringe med samme udvendige diameter som
ringene (22, 52) pa den ferste ringbesatte del (20, 50), at
sommene (12, 42) er sammenfgjet ved hjzlp af et ferste par atf
tapestykker (60, 62) og et andet par af tapestykker (64, 66),
hvor hvert tapestykke i dét forste par af tapestykker (60, 62)
strakker sig pd tvers af den ferste cylindriske del af sem-
skafterne (16, 46) og er klzbet fast til hvert sit af diame-
tralt over for hinanden beliggende omrdder pa den ferste cy-
lindriske del (18, 48) af hvert semskaft (16, 46) ved hj=zlp af
et klzbemiddellag (68, 70) imellem tapestykket (60, 62) og
sgmskafterne (16, 46), at hvert tapestykke (64, 66) i det
andet par af tapestykker strakker sig pa tvers af den anden
cylindriske del (54) af hvert sems (12, 42) skaft (16, 46) og
er klzbet fast til hver sit af diametralt over for hinanden
beliggende omrader pa den anden cylindriske del (54) af hvert
sgms skaft (16, 46) ved hjalp af et klazbemiddellag (72, 74),
gsom befinder sig imellem dette tapestykke (64) og segmmenes
(12, 42) skafter (16, 46), idet hvert tapestykke og det klzbe-
middellag, som fastklazber tapestykket, har en samlet tykkelse,
som pd den ene side af spmmenes skafter dzkker mindre end



10

15

DK 169486 B1

11

halvdelen af forskellen imellem ringenes udvendige diameter og
diameteren af skafternes cylindriske dele, hvorved et sgm, som
drives fra stimmelen ind i et arbejdsstykke har tendens til at
bare sddanne dele af tapestykkerne og klzbemiddellagene, som
rives af strimmelen sammen med det drevne sgm, med dette ind 1

arbejdsstykket.

4, Strimmel ifglge krav 2 eller 3, k end e t egnet
ved, at tapestykkerne (30, 32; 60, 62, 64, 66) er saledes til-
spidset, at de er tykkere nazrmest semmenes (12, 42) hoveder
(14, 44) og tyndere langst vak fra semmenes (12, 42) hoveder
(14, 44).

5. Strimmel ifglge ethvert af kravene 1-4, k ende t eg -
n et wved, at hvert tapestykke (30, 32, 60, 62, 64, 66) er

forsynet med en razkke af langsgdende riller (9).
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