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rue du Tissage 37, B-4800 ENSIVAL(BELGIQUE)

regrésenté(e)(s) par : OVERATH Philippe, CABINET BEDE, Place de 1'Alma, 3 - B 1200
BRUXELLES.
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INVENTEUR(S) : Lousberg Pierre, rue Thiniheid 50, B-4801 Stembert (BE)
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DESCRIPTION

Procédé et dispositif pour remplacer les cannelles pleines
par des bitons vides sur une carde de type cardé

La présente invention se rapporte aux machines de cardage
pour la filature de type cardé, en particulier & I'opération d'enroulement
d'un fil boudin sur un baton pour former une cannelle.

Pendant cette opération, le fil boudin passe par un tambour
a cannelles (tambour cylindrique tournant) sur lequel repose et tourne
librement le biaton pendant que le fil boudin s'enroule sur celui-ci.
Lorsque le baton est plein, il constitue une cannelle et il faudra alors la
remplacer par un baton vide, casser ou rompre le fil boudin et
redémarrer l'enroulement du fil boudin sur le nouveau baton.

En réalité, une cannelle est un ensembie de rouleaux (de fil
boudin) juxtaposés sur un baton de cannelles et la machine peut
comporter plusieurs tambours a cannelles de fagon a former
simultanément plusieurs cannelles.

Le remplacement des cannelles pleines par des bitons vides
est une opération qui s'effectue encore manuellement et nécessite l'arrét
de la machine, étant donné que les techniques existantes ne permettent
pas de casser les fils boudin d'une cannelle pleine et de réeamorcer
'enroulement du fil sur un baton vide de fagon automatique et
satisfaisante, surtout sur une machine comportant une série de plusieurs
tambours a cannelles.

La présente invention a pour objet de proposer un procédé
et un dispositif qui permet de réaliser, lors du remplacement d'une
cannelle pleine par un baton vide, la rupture du fil boudin et son

réamorgage automatique sur le baton vide.
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Le procédé selon l'invention comprend les étapes

suivantes:

un baton a cannelles vide est déposé sur le tambour a cannelles a
proximité de la cannelle pleine;
la rotation de la cannelle pleine est bloquée momentanément, tout en
restant en contact avec le tambour a cannelles, pendant que celui-ci
continue sa rotation et que le fil boudin continu a étre délivré;
le fil boudin a enrouler est accroché et entrainé par le baton vide,
provoquant la rupture du fil;
la cannelle pleine est enlevée du tambour.

En pratique, la machine, et en particulier la rotation du

tambour a cannelles, est ralentie avant le remplacement de la cannelle

pleine et la rotation est rétablie a une vitesse normale aprés la rupture

du fil et I'enlevement de la cannelle pleine du tambour.

Le dispositif selon l'invention se caractérise par :
des moyens pour amener un baton a cannelles vide, d'une position
d'attente vers une position en contact avec le tambour a cannelles;
des moyens pour bloquer, momentanément, la rotation de la cannelle
pleine pendant qu'elle reste en contact avec le tambour a cannelles;
des moyens pour déplacer la cannelle pleine vers une position
d'attente avant d'étre évacuée de la machine.

Le remplacement de la cannelle pleine s'opére comme suit :
Pendant que la cannelle est en cours de formation, le baton vide est
amené, de fagon connue, en position d'attente pour le changement
automatique.
Lorsque la cannelle est arrivée a son diamétre maximum, la machine
ralentit pour effectuer le changement automatique.
Le baton vide est déposé sur le tambour a cannelles a proximité et
devant la cannelle quasi-pleine en formation et est mis en rotation
par son contact avec le tambour. A ce moment, le fil boudin
continue 3 s'enrouler sur la cannelle quasi-pleine en passant entre le
tambour a cannelles et le baton vide.
La cannelle pleine est alors bloquée dans sa rotation, tout en restant
en contact avec le tambour a cannelles.
Le fil, toujours entrainé par la rotation du tambour a cannelles, vient
alors buter contre la cannelle arrétée et forme une boucle qui, en
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grandissant, vient se déposer sur le bdton vide. Le baton vide a une
surface accrochante, de maniére a accrocher le fil et a I'entrainer
dans sa rotation.

e La boucle étant ainsi entrainée, le fil commence a s'enrouler sur le
baton vide. La boucle, située entre la cannelle pleine et le baton
vide, comporte deux brins. Le premier brin provient de la carde en
production, est donc en mouvement et peut s'enrouler sur le baton
sans difficulté. Le second brin est relié a la cannelle pleine
immobilisée ; elle ne peut donc s'enrouler librement sur le baton ce
qui provoque la rupture immédiate du fil boudin.

e La cannelle pleine est alors soulevée du tambour a cannelle, enlevée
de la machine et déposée sur un chariot de manutention.

L'invention sera décrite ci-aprés plus en détail a l'aide d'un
exemple de mise en exécution et illustrée par les dessins annexés, qui
représentent:

e les figures 1 a 5: des vues schématiques latérales d'un étage d'une
machine pour l'enroulement de cannelles comportant deux tambours a
cannelles par étage. Ces figures montrent divers phases du procédeé ;

o les figures 3A et 3B: des agrandissements d'une partie de la figure 3.

En se référant a la figure 1, un étage d'une machine dite "a
double attracteur" comporte deux tambours a cannelles. Sur la figure
on distingue chaque fois en double un tambour a cannelles 1, une
cannelle en formation 2, un baton vide 3 dans une position d'attente, un
levier a fourche 4 servant a arréter la rotation de la cannelle et a
I'évacuation de celle-ci.

La figure 1 montre en plus le fil boudin 5 a enrouler sur le
biton, la rampe d'amenée 6 du baton vide 3, ainsi que le levier d'amenée
7 et le levier de basculement 8 dudit baton 3.

Pour la simplifier la lecture, les mémes chiffres de
références sont utilisés pour les mémes éléments sur les différentes
figures.

La figure 1 montre le fil boudin 5 pendant son enroulement
sur la cannelle 2 en cours de formation sur le tambour 1. Par des
moyens connus (ne faisant pas partie de l'invention), un béton a
cannelles vide 3 a été amené dans une position d'attente pour le

changement automatique.
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Au départ du cycle, le baton vide 3 est amené par un
chariot 13, qui se déplace verticalement et qui est muni de leviers 7 (un
levier en prise avec chaque extrémité du baton), de sa position d'attente
(figure 1) vers une position ou il se trouve en contact avec le tambour 1
(figure 2), et dans laquelle il se met a tourner avec le tambour |.

A cette fin, les leviers 7 effectuent un déplacement vertical et
s'articulent autour d'un axe 14 du chariot 13 pour suivre une rampe
d'amenée 6.

Sur la figure 2, on voit que le fil boudin 5, entrainé par le
tambour 1, passe sous le baton 3 et continue a s'enrouler sur la cannelle
2 en cours de formation.

Vers la fin de la formation des cannelles, la vitesse de
rotation du tambour est ralentie et des leviers a fourche 4, en position
de repos sur les figures 1 et 2, se mettent a tourner autour de leur axe
15 de fagon a coopérer avec les bouts d'axe 11 du biton de la cannelle
pleine 2, tel que montré a la figure 3.

Les batons a cannelles vides 3 sont des cylindres
recouverts d'une matiére accrochante ou adhésive, par exemple une
matiére synthétique avec surface rugueuse. Cette surface peut étre
choisie en fonction de la nature des fibres a traiter.

Les bouts d'axe 11 des batons 3 (figure 3A) ont une
section carrée, et les leviers 4 comportent chacun une encoche 12 ayant
la forme de deux faces opposées paralléles qui s'étendent vers
'extérieur sous une forme d'entonnoir 16. Lorsque les leviers 4
rentrent en contact avec les bouts d'axe 11 du béton 3, la rotation de la
cannelle 2 en formation continue jusqu'au moment ou la section carrée
11 du bout de I'axe pénétre entre les faces paralléles des encoches 12
de chaque levier 4. A ce moment, la rotation de la cannelle pleine 2 est
bloquée et elle est immobilisée tout en restant en contact avec le
tambour 1.

La figure 3 montre également que le fil boudin 5 forme une
boucle 9 dés I'arrét de la cannelle 2, cette boucle 9 est formée entre la
cannelle 2 et le baton vide 3 qui continue a tourner sur le tambour 1
(figure 3B).

Cette boucle 9 se développe au fur et a mesure que le fil
boudin 5 est délivré par le point de pingage entre le tambour 1 et le
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biaton vide 3 sans pouvoir étre enroulé sur la cannelle pleine 2

immobilisée.

Lorsque la boucle 9 est assez grande, elle tombe sur le
baton vide 3 dont la surface est accrochante. La boucle 9 est alors
accrochée et entrainée par le baton vide 3 en rotation et le fil boudin $
commence a s'enrouler sur celui-ci.

Le premier brin 9 de la boucle est le fil boudin 5 en
provenance de la carde, fil qui est délivré par la carde avec la méme
vitesse que la vitesse circonférentielle du tambour 1. Ce brin est alors
enroulé normaiement sur le baton 3.

Le second brin 10 de la boucle 9 est la portion de fil 5
comprise entre le biton vide 3 et la cannelle pleine 2. Comme cette
cannelle 2 est immobilisée sur le tambour 1 en rotation, le brin 10 qui
commence a s'enrouler sur le biton 3 est retenu par la canneile 2 et se
tend. Aprés un temps trés court, le fil boudin 5 se casse.

Tous les brins 10 de la machine sont cassés a peu prés en
méme temps, les leviers 4 continuent leur rotation vers le haut,
soulévent la cannelle pleine 2 et I'aménent dans une position d'attente
représentée sur la figure 4.

Un systéme de transport usuel peut alors décrocher la
cannelle 2 des leviers 4 et I'évacuer de la machine, par exemple vers un
chariot de manutention.

Aprés I'enlévement de la cannelle pleine de la machine, la
rotation du tambour a cannelles reprend sa vitesse normale.

Pendant la formation de la cannelle, des opérations annexes
sont exécutées notamment:

o des leviers auxiliaires 8, de basculement des batons vides, poussent
les nouveaux bitons 3, en les faisant rouler sur le tambour 1, jusqu'a
leur position normale de travail qui est celle de la cannelle 2 sur le
figure 1,

e les leviers 7 et 4 reprennent leur position de repos jusqu'au prochain
changement automatique.

Les diverses opérations des leviers 4, 7 et 8 sont
commandées par des moyens électromécaniques et sont du ressort de
I'homme du métier. L'exemple décrit une machine comportant deux
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tambours par étage, mais il est clair que l'invention peut également étre
utilisée dans une machine comportant un seul tambour.
Le changement des cannelles selon l'invention présente
plusieurs avantages évidents:
e la machine n'est pas arrétée, mais seulement momentanément ralentie;
e la durée du changement est nettement plus courte, puisque toutes les
cannelles sont remplacées en méme temps;
e la longueur du fil boudin enroulé sur toutes les cannelles est
exactement la méme, ce qui est aléatoire lorsque les cannelles sont

enlevées une a une.
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REVENDICATIONS

1. Procédé pour remplacer automatiquement les cannelles
pleines (2) par des bitons a cannelles vides (3) sur une machine de
filature de type cardé, comportant au moins un tambour a cannelles (1),
en rotation permanente, sur lequel se repose et s'enroule une cannelle
en formation (2), et au moins un fil (5) a enrouler, qui est délivré par la
carde avec la méme vitesse que la vitesse circonférentielle du tambour
(1), caractérisé en ce que:

e un biton a cannelles vide (3) est déposé sur le tambour a cannelles
(1) a proximité de la cannelle pleine (2);

e la rotation de la cannelle pleine (2) est bloquée momentanément, tout
en restant en contact avec le tambour a cannelles (1) pendant que
celui-ci continue sa rotation et que le fil (5) continu a étre délivré;

e le fil (5) a enrouler est accroché et entrainé par le biton vide (3)
provoquant la rupture du fil (5);

e la cannelle pleine (2) est enlevée du tambour (1).

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce qu'on
ralentit la rotation des tambours a cannelles (1) avant le blocage de la
cannelle pleine (2) et en ce qu'on rétabli la rotation a une vitesse
normale aprés la rupture du fil (5) et l'enlévement de la cannelle pleine
(2) du tambour (1).

3. Dispositif pour remplacer automatiquement une cannelle
pleine (2) par un baton a cannelles vide (3) sur une machine de filature
de type cardé, comportant un tambour a cannelles (1) en rotation
permanent sur lequel se repose et s'enroule une cannelle en formation
approvisionnée par un fil (5) a enrouler qui est délivré par la carde avec
la méme vitesse que la vitesse circonférentielle du tambour (1),
caractérisé par
des moyens (6, 7, 13) pour amener un biton a cannelles vide (3), d'une
position d'attente vers une position en contact avec le tambour a
cannelles (1), des moyens (11, 12) pour bloquer, momentanément, la
rotation de la cannelle pleine (2) pendant qu'elle reste en contact avec
le tambour a cannelles et des moyens (4) pour déplacer la cannelle
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pleine (2) vers une position d'attente avant d'étre évacuée de la
machine.

4. Dispositif suivant la revendication 3, caractérisé en ce
que
le biton a cannelle vide (3) comporte une surface accrochante pour le
fil boudin (5) a enrouler en vue de formation d'une cannelle (2).

5. Dispositif suivant la revendication 3, caractérisé en ce
que
les moyens pour amener un baton vide (3) vers le tambour a cannelles
(1) comportent un levier articulé (7), pouvant étre déplacé
verticalement par un chariot (13), et dont une extrémité coopére avec
une rampe (6) d'amenée vers le tambour a cannelles (1)

6. Dispositif suivant la revendication 3, caractérisé en ce
que
les moyens de blocage de la rotation de la cannelle pleine (2)
comportent des moyens (12) pour bloquer I'axe (11) du biton de la
cannelle pleine (2) dans des leviers a fourche (4) situés aux deux
extrémités de l'axe du baton de la cannelle.

7. Dispositif suivant la revendication 6, caractérisé en ce
que
les leviers a fourche (4) comportent chacun une encoche (12) avec deux
faces opposées paralléles qui s'étendent vers I'extérieur sous forme d'un
entonnoir (16) et en ce que les bouts de I'axe (11) du biton (3) ont une
section carrée.

8. Dispositif suivant la revendication 3, caractérisé en ce
que
les moyens pour déplacer la cannelle pleine (2) sont constitués par des
leviers a fourche (4) coopérant, par une de leurs extrémités, avec les
bouts d'axe (11) du baton (3) de la cannelle pleine (2) et pouvant
pivoter, par l'autre extrémité, autour d'un axe de rotation (15).
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