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(54) Maskine til fremstilling af betonformdele

Opfindelsen angdr en maskine til fremstilling af betonform-

dele og af den i krav 1's indledning angivne art.

Ved de i praksis kendte maskiner af denne art sker indform-
ningen p& drejeborde, fra hvilke formrammerne trinvist transporte-.
res fra en fyldestation for forsatsbeton til en fyldestation for
kernebeton, derefter hen under et fortatningsapparat og i tilslut-
ning hertil til et udstgdningsapparat. S&danne drejeborde er dog
ikke blot konstruktivt meget krzvende, men de har yderligere den u-
lempe, at de kraver betydelig plads og meget store fundamenter.

Den foreliggende opfindelse tager sigte pad at angive en ma-
skine af den navnte art, ved hvilken de ovenfor navnte ulemper er
undgdet, og dette opnds ifglge opfindelsen ved, at maskinen er ud-

formet som angivet i krav 1l's kendetegnende del.

Ved denne udformning undgdr man at anvende drejeborde, og
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‘man far dervedren maskine, som stiller vasentlig mindre krav til

plads.

Samtidig opndr man den vasentlige fordel, at skrastillingen
af formbundene sikrer en fyldningsudligning, der er ngdvendig til
at modvirke fortatningen af karnebetonen ved tilbagefgrsel af sky-
devognen. Yderligere sikres en vandret stilling af formbundene ved
fortetningen af materialet og ved udstgdningen af de fardige form-
dele.

Ved udformning af maskinen som angivet i krav 2 opndr man

en god indstillelighed.

Ved udformning af maskinen som angivet i .krav 3 og eventuelt
i krav 4 opndr man en god og enkel udfgrelse.

Opfindelsen forklares narmere under henvisning til tegnin-

gen, pa hvilken

- fig. 1 wviser et langdesnit gennem en udfgrelsesform for

maskinen til fremstilling af betonformdele,

fig. 2 samme i tvarsnit,

fig. 3 et langdesnit i stgrre mdlestok gennem maskinens
apparat til indformning af det materiale, der skal
forarbejdes, og til udstgdning af de fardige form-
dele fra maskinen i fig. 1 og 2, og

fig. 4 et tversnit af det i fig. 3 viste apparat.

Den i fig. 1 og 2 viste maskine har en rammekonstruktion 1,
i hvilken4der er ophengt et fortatningsapparat 4, der er fastholdt

‘af hydrauliskdpévirkede stempel-cylinder-enheder 2 samt lodrette

fgringer- 3. Fortatningsapparatet 4, der er udformet som en ligelgbs-

lagfortatter, er omgivet af en lydisolering 5 og kan ved pavirkning

-af hydrauliske styremidler 6 sankes ned pd en indretning 7, der fin-

des i den nederste del af rammekonstruktionen 1, pd en sadan made,

-at apparatets slagplader 8 griber ind i en stationar formramme 9 i

denne indretning 7. Opbygningen og funktionen af indretningen 7 er
forklaret i fig. 3 og 4.

I disse figurer er formrammen 9 monteret stationzrt pad et
bord 10. I formrammen indbringes formmateriale, der er sammensat af
en forsatsblanding og en karnebetonblanding, ved hjalp af en skyde-
vogn 11, der kan k¢res frem og tilbage i en med en pil A betegnet
fylderetning. Formrammen 9 er udstyret med formbunde 12, der kan
haves og sankes til forskellige, i fig. 3 viste fyldestillinger, en
i fig. 4 vist fortatningsstilling samt en stilling, der bevirker en
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udskydning af de fardige formdele. Formbundene liggér med deres
undersider pa opreﬁst&ende stempler 13 og 14, af hvilke det stem-
pel 13, der er forrest i fylderetningen A, udgédr fra et styreplan
15, medens det stempel 14, der er bagest i fylderetningen A, udgdr
fra et derover varende andet styreplan 16. Den indbyrdes afstand
af de to styreplaner 15 og 16, der er begranset ved hjzlp af an-
slagsbolte 17, kan indstilles af stempel-cylinder-enheder 18, dexr
forbinder dem, og en falles havning og sankning af styreplanerne
15 og 16, der har lodrette fgringer 19, opnas ved hjzlp af et 1lgf-
teapparat 20, der angriber ved det gverste styreplan 16 og er ud-
formet som en stempel-cylinder-enhed.

Maskinen arbejder pid den méde, at formbundene 12 i formram-
men 9 fgrst sankes til en vandret stilling svarende til tykkelsen
af forsatslaget, hvorefter skydevognen 11 indbringer forsatsbetonen.
I tilslutning hertil saznkes formbundene 12 ved en yderligere beve-

- gelse af lgfteapparatet 20 s& langt under overkanten p8 formrammen

9, at lagtykkelsen af karnebetonen bliver frigivet. Samtidig for-
mindskes ved pévirkning fra stempel-cylinder-enhederne 18 afstanden
mellem de to styreplaner 15 og 16, hvorved formbundene 12 under pa-
virkning af stemplet 14 indtager en stilling, der falder skrat i
fylderetningen A. Nir derefter en karnebetonblanding med skydevog-
nen 11 fgres ind i formrammen 9, fis der pd grund af skridstillingen
af formbundene 12 en fyldningsudligning, der er ngdvendig for at
modvirke den fortztning af karnebetonen, der opstidr ved tilbagekgr-
sel af den tomme skydevogn 1l modsat fylderetningen A og ved vand-
ret liggende formbunde 12 ville medfgre en kileformet udformning af

formdelene 21.

Som fglge af en yderligere fazlles sankning ved hjzlp af 1lgf-
teapparatet 20 og en afstandsforggelse af styrep}anerne 15 og.16
ved hjzlp af stempel-cylinder-enhederne 18 vil formbundene 12 bliwve
aflagt i vandret stilling pd bordet 10, hvorefter fortatningsappa-
ratet 4 kan ggres virksomt. Er denne arbejdsgang endt, og er for-
tetningsapparatet 4 i rammekonstruktionen 1 atter bevaget opefter
ved hjelp af stempel-cylinder-enhederne 2, bliver formbundene 12 af
lgfteapparatet 20 havet op til overkanten pd& formrammen 9. Bort-
transporten af de ferdige formdele 21, der s8ledes er udstgdt af
formrammen 9, kan ske med et sadvanligt, i fig. 1 antydet udskyd-

nings- og afsatningsapparat 22.

Den beskrevne maskine er ikke blot egnet til fremstilling af

betonplader, men kan ved udskiftning af formrammen 9, formbundene
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12 samt slagpladerne 8 i fortatningsapparatet 4 f£. eks. ogsa anven-

. déé til fremstilling af brosten. Skal der fremstilles vaskebeton-

plader, kraves der tillige en papirindlegningsautomat, der skal tre-

~de i funktion fgr fyldningen af formrammen 3 med forsatsbetonblan-

,dingén.

Patentkr a'v

1. Maskine til fremstilling af betonformdele, bestdende af
étrapparat med en formramme til indformning af det materiale, der
skal forarbejdes, og som bestédr af en karnebetonblanding og eventu-
elt en forsatsbetonblanding, og midler til udstgdning af de fardige
formdele af formrammen samt et fortatningsapparat, der pavirker det

" indformede materiale, idet den stationzre formramme (9), der fyldes

med betonblandingerne, som indbringes maskinelt ved hjalp af en sky-

' devogn (11), er udstyret med formbunde (12) , der kan lgftes og san-

kes til forskellige fyldestillinger, en fortetningsstilling og en
stilling, der bevirker en udstgdning af de fardige formdele (21),

;og hvilke formbunde bazres af opretstdende stempler (13, 14), ken-
"detegnet ved, at de stempler (13), der er forrest i fylde-
" retningen (A), og de stempler (14), der er bagest i fylderetningen

(A), stdr siledes i forbindelse med hinanden, at de er bevagelige

til automatisk styrede stillinger, der giver formbundene (12) en i

fylderetningen (A) skrét faldende stilling ved indbringning af kar-

nebetonblandingen og en vandret stilling under fortaztningen og ved

'udst¢dn1ng af formdelene (21).

2. Maskine ifglge krav 1, k en detegnet ved, at
de som'underst¢tn1ng for formbundene (12) tjenende stempler (13,
14) udgar fra to over hinanden anbragte styreplaner (15, 16), hvis
ihdbyrdes“afstand og hvis hgjdestilling er foranderlige vafhangigt

af hinanden, og som har lodrette fgringer (19).

3. Maskine ifplge krav 2, kende tegnet ved, at
de to styreplaner (15, 16) er forbundet ved hjalp af stempel-cylin-
der-enheder (18), der pavirker deres indbyrdes afstand.

4. Maskine ifplge krav 2 eller 3, k endetegnet
ved, at der pa& et af de styreplaner (15, 16), der barer stempler-
ne (13, 14) til bevagelse af formbundene (12), virker mindst &t
lpfteapparat (20), der er udformet som en stempel-cylinder-enhed.

Fremdragne publikationer:

DE patent nr. 595550
DE fremlmggelsesskrifter nr. 1255554, 2156796, 2317378,
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