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Vynidlez se tyké zpiisobu spojovani
pryZovych trnd pFfi vyrobé hadic a zaii-
zen{ k provédéni tohoto zpisobu. Udelem
fedeni je vrdtit do vyrobnfho procesu
nepfipustné kratké pryiové trny tak, aby

mohly déle plnit svoji technologickou . . "'Z vf”“"

~

funkei. fidelu se dosshne tim, Ze trny

se spoji zpisobem, jehoZ podstatou je,
Ze se konce trni zaseknou noZem kruhovéhn
tvaru, odmasti, vloZf do formy tak, aby
vzdédlenost jazy&kd upravenych koned byla
v rozsahu 2 aZ 5 mm, Forma se uzavie a

v lisu se mezi oba konce nastifikne spo-
Jovaci{ kaudukovd smés, kterd se pak
zvulkanizuje, Zarizeni{ je vytvofeno dé-
lenou formou s dutinami kruhového priife-~
zu, kde horni odklopnéd &4st formy sesté-
vé ze tf{ sekci, z nichZ prostfedni dil
Jje opatfen dvéma vstfikovacimi otvory,
které jsou propojeny s dutinou umoZnuji-
¢i néstiik spojovaci kaudukové smdsi.
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Vyndlez se tykd zplsobu spojovéni pryZovych trnd pri

vyrob& hadic a zatizeni k provddéni tohoto zplsobu.

F¥i vyrobd pryZovych hadic provadéné technologii s pou=
5itim ohebnych pryZovych trnd se stdvé, Ze z rlznych pridin
jako na priklad pri technologiékych poruchéch a vadnych mis=-
tech se musi hadice rozPiznout v&etn& nosného pryZového trnu
ulo¥eného uvnit? hadice., Z Jjednoho dlouhého trnu tak postupné
vzniké nékolik kratdich trnd, které je nutno op&t spojit. Di-
vodem je jednak zabezpeleni vyroby hadic v poZadovanych délkéch
a jednak zamezeni vzniku ne¥ddoucich materidlovych odpadd;a to
zejména v souvislosti s otdzkou uUspor gumdrenskych surovin,

Doposud se pry%ové trny spojovaly tak, Ze oba konrce trnu
byly k sob& pi*tivézdny motouzen, &1m¥ vyrobend hadice byla v
mist& spoje neprlichodnd, tim funkdiné nevyhovujici a musela byt
or3t rozriznuta. Spojovdni pryZovych trnd lepenim nevykazovalo
takté? uspokojivych vysledkl,zejména po strénce pevnosti spoJjls

Uvedené nevyhody odstrafuje zpisob spojovéni pryZovych trnd;
jeho¥ podstata spodivéd v tom, %e konce trnl se zaseknou nozem
kruhového tvaru, odmasti, pot¥ou adhezivnim roztokem, vloZi se
do formy tak aby vzdélenost jazyékl upravenych koncl trnu byla
v rozsahu 1 a% 5 mm., Forma se uzavie a v lisu se dvéma otvory
nastiikne spojovaci kaudukové sm&s, kterd se pak zvulkanizuje.
zarizeni sestdvd z d&lené formy s dutinami kruhového prifezu
jej1% odklopnd &dst je vytvorena ze t¥#{ sekci,;z nichi prostied=
ni df1 je opatfen dvéma vstiikovacimi otvory, které jsou spoje~
ny s dutinou umoffujici nést¥ik spojovaci kaufukové smési.
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Uvedeny zplsob spojovdni pryZovych trnd umoZni vyrobu
hadic bez vad v misté spoje a takté? vytladeni trnu z hadice
v pUvodni délce a jeho op&tovné nasazeni do prisludného tech-
nologického uzlu v nezménéné kvalité,

K podrobn&jsimu objasn&ni podstaty vyndlezu slouZf dals{
popis a priloZené vykresy,kde na obr. 1 jsou konce trnd upra-
vené kruhovym zdsekem, obr. 2 - uloZeni trni do vulkanizadni |
formy, obr. 3 a 4 -~ pohled na otevienou vulkaniza¥ni formu,

Konce pryZovych trni je treba pro operaci spojovani

prizplsobit a to tak, Ze se v pPipravku zaseknou kruhovym no-
Zem jék naznadéeno na obr. l. Fo takto provedené upravé se oba
konce trnd odmasti vhodnym organickym roZpouétédlem,na pte
benzinem, acetonem nebo trichloetylenem. Pak se namo&i nebo
pot¥ou adhezivnim roztokem tvoienym sm&si prirodniho kuduku,
adhezivni pryskyfice a organického rozpousdtédla a vloZi se do
vulkanizadnf formy 1 obloukovymi vybrédnimi proti sobd a meze-
rou 1 a% 5 milimetrd mezi jazy&ky koneld trnu obr. 2. Fresné usa=
zeni trnd ve form& umoinuje vlastni konstrukce vulkaniza®ni for-
my 1 obr. 3 a 4. Horni dil vulkaniza&ni komory je proveden ze
t#{ samostatné odklopnych &dsti 2, ;‘otoénych kolem &epu 9.
Krajni odklopné &dsti 2 horniho dilu formy maji priméry vulkae-
nizadnich dutin 6 pro spojovany trn upraveny tak, %e po uzavie-
ni jej drzi v dané poloze proti sildm pUsobicim pPi ndstiiku
spojovaci kau¥ukové sm&si a zabrdni vysunuti trnu z formy.
Frost¥edni &&st horniho dilu 3 vulkaniza¥ni formy je provedena
tak, se jsou zde umistény vstiikovaci komory i’plnici funkei
vstrikovaciho vdlce. Na dné& téchto komor jsou soubdfné& s Jeji
podélnou osou umistény vidy dva otvirky 5 s roztedf 2 a¥ 4 mili-
metry slouZici jako vstPikovaci otvory. Takovéto umisténi vstii=-
kovacich otvord umo¥nuje ro vnomé&rné pln&ni mezery mezi ob&ma
konei pryZovych trni spojovanych kaudukovou smési, Soufasné za-
mezuje vzdjemnd stahovéni jazydkd koncd trnd k sobd& a zatdkéni
spojovaciho materidlu mimo urdenou oblast spoje. Ve vulkaniza¥-
ni formé 1 jsou podéln& provedeny dvé a% t¥I vulkanizadni du=
tiny &yv nichZ probihd vlastni proces vulkanizace spojovaciho
kaudukového materidlu. Vulkanizalni dutiny 6 Jjsou vzdjemné
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prim&rovd odstuphovény v rozmez{ n&kolika desetin milimetru.
Toto odstupnovéni primdrd vulkanizadnich dutin 6 je z ddvody
aby bylo moZno obsdhnout pro spojovdni trnl celé tolerandni
pole pouZitelnosti jejich primérd pro vyrobu. Po kaZdém vytla-
geni trnu z hadice se totiZ trn protdhne a Jjeho prémér se po-
ndkud zmendi, Primdry vulkanizadnich dutin § v krajniéh odklop~
nych &4stech 2 hornfho dilu formy jsou men3i neZ je jmenovity
primér pryzového trnu,éimz je zarudeno, po zatlakovéni lisu,
jeho pevné dr¥eni b¥hem ndstriku spojovaci kaulukové smési a
b&hem vulkanizace spoje. U spojl pryZovych trnd zejména vétsich
prim&rd se projevuje zmendeni priméru trnu v mist& spoje jkteré’
Jje zapfiéinéno smrifovénim. Tento jev lze eliminowvat ipravou
vulkaniza&ni formy, kterd je zndzornéna na obr. 4. V oblasti
vulkanizace 7 spoje trnu, jak ve spodnim dilu formy,tak ve
st¥edni odklopné &dsti formy 3,je primér vulkanizaéni dutiny
zvétSen o n&kolik desetin milimetru, zatimce zbyvajici Zést
vulkaniza&nfch dutin 6 je o n&kolik desetin milimetru mensf

ne¥ jmenovity primdr spojovaného trnu. Tim se dosdhne toho,

3¢ zmadknutim trnu po celé délce uzaviené ve formé se v prosto=-
ru vulkanizace 7 trn primérové ponékud zvétdi a po vulkanizaci
spoje a po jeho smr3téni je rozdil mezi plvodnim trnem a spo-
jem minimédlni a nebo vibec Zadny.
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PEEDMET VYINALEZU

Zpusob spojovéni pryZovych trnd p¥i vyrob& hadic,vyznaleny
tim, %e konce trn& se zaseknou noZem kruhového tvaru, odmasti,
pottou adhezivnim roztokem, vloZi se do formy tak,aby vzddle=-
nost jazydkd upravenych koncd trnu byla v rozsshu 1 a%Z 5 mm,
forma se uzavie a v lisu se dvéma otvory nastrikne spojovaci
kaudukové sm&s, kterd se pak zvulkanizuje.

Zarizeni k provéd#ni zplsobu podle bodu llvytvoféné délenou
formou s dutinami kruhového prifezu,vyznalené tim, Ze horni
odklopng &&4st formy je vytvorena ze t¥i sekci (2,3),2z nichi
prostredni dil (3) je opat¥en vstiikovaci komorou (4) se
dvéma vstrikovacimi otvory (5) umo¥nujici néstiik Spojovaci
kauukové smési. |

Zarizeni podle bodu 2,vyznalené tim, %e krajni sekce (2)

maji primé&r vulkanizadni dutiny (6) pro trn men8i neZ je

jeho Jjmenovity prumér,

Zarizeni podle bodu 2,vyznadené tim, ¥e vulkanizalni dutiny(6)
jsou v obou polovindch fofmy v prostoru vstpikovéni a vulka-
nizace spoje trnu osazeny o n&kolik desetin milimetru v&tsim
primérem,neZ jsou zbyvajici g8sti dutin. ‘

3 vykresy
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Obr.1

Obr. 2



233 075




233 075




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

