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€9 Einstellbare Wehrplatte fiir Vollmantel-Schneckenzentrifugen.

€) Einstellbare Wehrplatte fur Vollmantel-Schneckenzen-
trifugen deren an der Stirnseite des Fliissigkeitsablaufs
befindlicher Manteldecke! eine Reihe von Ablauféffnungen
aufweist, deren jede in einem radial duBeren Teilbereich
von einer Wehrplatte abgedeckt ist, die mittels wenigstens
einer Schraube im Nachbarbereich der zugehorigen Ablauf-
6ffnung in radial unterschiedlichen Abdecksteliungen ver-
setzbar gehalten ist und deren jeweiis eingestellte Abdeck-
stellung den zugehdrigen Wehrdurchmesser festlegt, und
die zum Zwecke einer moglichst kostengiinstigen Herstel-
lung, Handhabung und Lagerhaltung und im Sinne einer
feinstufigen Wehrhdheneinstellung iiber einen groBen Be-
reich hinweg derart ausgebildet ist, daB ein an einer An-
griffsfliche der Wehrplatte angreifendes, um eine Achse
drehbar gelagertes Einsteliglied vorgesehen ist, mit wel-
chem in Abhangigkeit von dessen Drehlage in radialer Rich-
tung von der Rotationsachse des Mantels aus gesehen
wahlweise unterschiedliche Abstdnde zwischen der Rota-
tionsachse und der Uberlaufkante der Wehrplatte einsteli-
bar sind, in denen die Wehrplatte mit Hiife der zugehdrigen
Schraube bzw. Schrauben festlegbar ist.

ACTORUM AG



- 0186761

Flottweg-Werk
Bird Machine GmbH

Die Erfindung bezieht sich auf eine einstellbare Wehrplatte
fir Vollmantel-Schneckenzentrifugen mit den Merkmalen
des Oberbegriffes des Anspruches 1.

Vollmantel-Schneckenzentrifugen der in Frage stehenden
Art werden unter anderem fiir sehr diffizile Trennaufgaben
eingesetzt, die ein sehr genaues Einstellen der Teichhdhe im
Zentrifugentrennraum durch eine feinstufig verdnderliche
Wehreinstellung fiir den Flissigkeitsablauf verlangen, um op-
timale Trennergebnisse zu erzielen, so beispielsweise im Ge-
biet der schwerforderbaren Schldmme. Aber auch sonst besteht
ein Bediirfnis, die Wehrhtohe einstellbar zu gestalten.

Zu diesem Zweck hat man bereits verdnderlich einstellbare
Wehrplatten verwendet, dergestalt, daB diese in ihren Sei-
tenbereichen mehrere Bohrungen aufweisen, durch die je nach
Wahl der radialen Lage der Platte und damit des Wehrdurch-
messers die beiden Bestigungsschrauben gefiihrt werden. Da-
mit lassen sich jedoch nur verhdltnismdBig grobe Wehrdurch-
messerdnderungen einstellen, so daB fir eine feinstufige
Einstellbarkeit des Wehrdurchmessers mehrere - fiir einen
Einstellbereich von 20 mm in 1 mm-Schritten zehn - Wehr-
plattensdtze erforderlich sind. Diese Plattensdtze miissen
zur Verfligung gestellt, auf Lager gehalten und in richtiger
Zuordnung angewendet werden, was einen entsprechend groBen
Aufwand erfordert.

Weiterhin ist bekannt, die Ablaufdffnungen mit hinsichtlich
des AuBenumfanges runden Wehrplatten abzudecken, die eine
exzentrisch zum AuBenumfang angeordnete Bohrung aufweisen,
durch die die Fllissigphase abgefiihrt wird. Diese Wehrplat-
ten lassen sich im Abstand von im Umfangsseitenbereich an-
geordneten Bohrungen in unterschiedlichen Verdrehlagen fest-
legen, so daB entsprechend unterschiedliche Abstandslagen
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der Bohrungen zur Rotationsachse der Zentrifuge einstellbar
sind. Der Durchmesser der exzentrischen Bohrungen innerhalb
der Wehrscheiben ist im Vergleich zu demjenigen der Ablauf-
offnungen verhdltnismdBig klein, was die abfiihrbare Fliis-
sigkeitsmenge pro Zeiteinheit nachteilig beeintrdchtigt.
Bei wechselndem Durchsatz staut das Wehr daher unterschied-
1ich hoch an. Dies steht der erstrebten exakten Wehrein-
stellung éntgegen. Die GroBe und/oder Anzahl der Ablaufoff-
nungen in dem Manteldeckel der Zentrifuge ist aus Festig-
keitsgriinden beschrdnkt.

Anstelle der vorgeschilderten runden Wehrplatten mit exzen-
trischer Bohrung ist es weiterhin bekannt, kreisabschnitt-
formige Wehrscheiben einzusetzen, deren auBerhalb des kreis
formigen Umfanges verlaufende Begrenzung als Uberlaufkante
dient, die sich iiber die Offnungsweite der Ablauféffnung
erstreckt und der Umfangsbahn des durch sie gebildeten Wehr-
durchmessers folgend gewdlbt gestaltet ist. In diesem Falle
braucht man fiir jeden der einzustellenden Wehrdurchmesser
einen gesonderten Satz von Wehrplatten.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Wehrplatte
der eingangs genannten Art zu schaffen, die nach Herstel-
lung, Handhabung und Lagerhaltung in mdglichst kostengiin-
stiger und einfacher Weise eine feinstufige WehrhGhenein-

stellung iliber einen groBen Durchmesserbereich hinweg ermég-
licht.

Ausgehend von einer einstellbaren Wehrplatte mit den Merk-
malen des Oberbegriffes des Anspruches 1 wird diese Aufgabe

erfindungsgemdB durch dessen kennzeichnende Merkmale ge-
16st.

Durch die erfindungsgemdBe Versetzbarkeit der Wehrplatte
in radialer Richtung zur Zentrifugenachse durch ein dreh-
bar gelagertes Einstelliglied und die Festlegung in der je-
weilig eingestellten Lage wird es mdglich, mit ein und der-
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selben Wehrplatte pro Ablaufdoffnung eine Vielzahl feinstu-
fig voneinander beabstandeter Wehrdurchmesser einzustellen,
deren Uberlaufkante die Weite der Ablaufdéffnung ilibergreift,
so daB deren Ablaufkapazitdt voll ausgenutzt wird.

Das Einstellglied kann als Hebel ausgebildet sein, dessen
Drehpunkt an dem Manteldeckel festgelegt ist und dessen
verschwenkbares Ende an einer Angriffsfldche der Wehrplatte
angreift oder umgekehrt. Es reicht grundsdtzlich ein Hebel
oder dergleichen aus, wobei man durch eine Verschiebefiih-
rung der Wehrplatte die einwandfreie Lage der Uberlaufkante
sicherstellen kann.

In besonders bevorzugter Ausfihrung ist der Hebel als Ex-
zenterscheibe ausgebildet, die weiterhin vorzugsweise in
eine kreisformige Ausnehmung der Wehrplatte eingesetzt ist.
Insbesondere sind zwei solcher Exzenterscheiben vorgesehen,
deren Drehachsen durch die Befestigungsschrauben fiir die
Wehrplatte gebildet sind. Dabei befindet sich in jedem Sei-
tenbereich der Wehrplatte eine Schraube.

In weiterhin bevorzugter Ausfiihrung sind die einzelnen

Einstellungen - insbesondere im Abstand von 1mm gestaffelt -
der Wehrdurchmesser durch Verdrehlagenmarkierung fiir das
Einstellglied fixiert, insbesondere durch formschliissige
Eingriffsausbildungen, beispielsweise nach Art von Nut und
Feder. Damit erreicht man eine absolut gleiche Wehrdurch-
messereinstellung fiir alle Wehrplatten, was fiir den exakten
Ablauf und die Auswuchtung der Zentrifuge von Bedeutung ist.

Bevorzugte Ausfilihrungen und weitere Ausgestaltungen der Er-
findung ergeben sich aus den Unteranspriichen und im Zusam-
menhang mit dem 1in der Zeichnung wiedergegebenen Ausfiih-
rungsbheispiel, dessen nachfolgende Beschreibung die Erfin-
dung ndher erldutert. Es zeigen:
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Fig. 1 eine schematisierte, in Léngsrichtung unter-
brochen wiedergegebene Teilansicht einer Zen-
trifuge der infrage stehenden Art mit einer
Wehrplatte als Ausfiihrungsbeispiel;

Fig. 2 eine vergroBerte Teildraufsicht auf den Man-
teldeckel 1im Bereich einer Wehrplatte in
Richtung des Pfeiles X in Fig. 13

Fig. 3 eine Draufsicht auf die Wehrplatte;

Fig. 4 eine Schnittansicht durch die Wehrplatte nach
der Linie IV-IV 4in Fig. 3 mit angrenzendem
Bereich des Manteldeckels.

Die Vollmantel-Schneckenzentrifuge gemdB Fig. 1 besteht aus
einem zylindrischen Abschnitt - rechts im Bild - der nach
links hin in einen konischen Abschnitt iibergeht, wobei ein
Mittelabschnitt mit dem Ubergang weggelassen ist. Innerhalb
des Mantels 11 der Zentrifuge 1ist die Schnecke 12 angeord-
net, deren AuBenkontur an die Innenwandung des Mantels 11
angepaBt ist. Die Zentrifuge wird mit hohen Umdrehungszah-
len betrieben, wobei durch nicht dargestellte GetriebemaB-
nahmen dafiir gesorgt ist, daB die Schnecke 12 sich mit ge-
ringer Differenzdrehzahl relativ zum Mantel 11 dreht, der-
art, daB aufgrund der Fliehkraft sich an der Mantelinnen-
wand absetzender Feststoff einer 1in nicht dargestellter
Weise in den Trennraum 14 kontinuierlich eingespeisten
Suspension von der Schneckenwendel zu dem Feststoffaustrag
13 im Endbereich des konischen Abschnittes der Zentrifuge
transportiert wird. Die sich aufgrund des htheren spezifi-
schen Gewichtes des Feststoffes kldrende Fliissigphase der
Suspension ist demnach 1im radial innersten Bereich des in
dem Trennraum vorhandenen Suspensionsteiches vorhanden, wo-
bei je nach Art der Suspension ein Optimum an Trennergebnis
- Trenngiite und Trenndurchsatz - mit von der parallelen Ab-
messung des Teiches im Trennraum abh&dngig ist. Um dieses
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Optimum einstellen zu kodnnen, wird die radialé Teichabmes-
sung durch einstellbare Wehrplatten bestimmt, die 1im
Bereich von Ablaufdffnungen 15 in dem Manteldeckel 16 als
stirnseitiger AbschluB des zylindrischen Mantelteils an
diesem festgelegt sind. Von den Ablaufdffnungen 15 sind meh-
rere iliber den Umfang des Deckels verteilt angeordnete vor-
gesehen, ihre Zahl und/oder ihre Offnungsweite ist durch
die Festigkeitserfordernisse des Deckels nach oben be-
grenzt.

Wie Fig. .l erkennen 1dB8t, wird ein radial &uBerer Abschnitt
der Ablaufoffnungen 15 von Wehrplatten 17 abgedeckt, die
durch Schrauben 18 gehalten und durch Einsteliglieder 19
" in noch ndher zu schildernder Weise hinsichtlich ihres Ab-
standes zu der Rotationsachse 20 der Zentrifuge einstellbar
sind. Dabei bestimmt die der Zentrifugenachse 20 zugewandte
Ubertaufkante 21 bzw. 22 der Wehrplatten den Wehrdurchmes-
ser und damit die radiale Mdchtigkeit des sich bei Rotation
zylinderformig ausbildenden Suspensionsteiches im Trennraum
14. Dabei sind die Uberlaufkanten 21 bzw. 22 etwa dem Um-
fangsverlauf des durch einen mittleren Wehrdurchmessers be-
stimmten Kreisbogens folgend gewGlbt ausgebildet, wie dies
Fig. 2 erkennen 1&aBt.

Anhand der Fig. 3 und 4 wird das Einstellen unterschiedli-
cher Wehrdurchmesser anhand eines Ausfiihrungsbeispieles der
Wehrplatte 17 fir eine der Ablauféffnungen 15 geschildert,
deren jeder eine entsprechende Wehrplatte zugeordnet ist.
Die Einstellglieder 19 haben jeweils kreisrunden AuBenum-
fang und damit eine kreiszylindrische Umfangsfldche um die
Zentrumsachse 23 herum, der gegeniiber die parallel verlau-
fende Schraubenachse 24 der zugehdrigen Schraube 18 um den
Abstand e exzentrisch versetzt ist. Die Wehrplatte 17 weist
fiir die beiden als Exzenterscheiben ausgebildeten Einstell-
glieder 19 und die zugehOrigen Schrauben 18 jeweils eine
Plattenausnehmung 27 auf, die von der Einfilhrseite der
Schraube 18 her gesehen als Abschnitt 29 mit kreiszylindri-
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scher Innenumfangsflédche 25 um die Zentrumsachse 23 des in
den Abschnitt 29 eingesetzten Einstellgliedes 19 ausgebil-
det ist, wobei die Umfangsfldche 26 des Einstellgliedes 19
an der als Angriffsfliche 25 dienenden Innenumfangsflidche
des Abschnitts 29 mit Spielpassung anliegt. Um den Abstand
e gegeniiber der Zentrumsachse 23 versetzt, d.h. mit der
Schraubenachse 24 als Mittellinie, ist in das Einstell-
glied 19 eine Drehlagerbohrung 28 eingebracht, die mit
Spielpassung einen zylindrischen Abschnitt des Schrauben-
bolzens unterhalb des Schraubenkopfes der Schraube 18 auf-
nimmt. In Einfiihrrichtung der Schraube 18 gesehen, ist in
den Boden des Abschnittes 29 der Plattenausnehmung 27 ein
Offnungsbereich 31 eingebracht, der einen geringeren Durch-
messer als der Abschnitt 29 aufweist und durch die der
Schaft der Schraube 18 gefiihrt ist, um in ein Gewinde seit-
lich der Ablaufoffnung 15 in dem Manteldeckel 16 einge-
schraubt werden zu konnen und so die Wehrplatte 17 an die-
sem festzulegen. Im Randbereich zwischen dem Abschnitt 29
und dem Gffnungsbereich 31 der Plattenausnehmung 27 besteht
somit ein Absatz 30, gegen den bzw. dessen Fldche 32 das
durch die Schraube 18 im Festlegezustand beaufschlagte Ein-
stellglied 19 abgestiitzt gehalten ist.

Der ﬁffnungsbereich 31 der Plattenausnehmung 27 ist so weit
gehalten, daB sich die Wehrplatte in jeder mbdglichen Dreh-
lageneinstellung des Einstellgliedes und damit entsprechen-
der radialer Versetzung um den Schaft der Schraube 18 herum
bewegen kann. Der Schraubenschaft ist so lang, daB die
Schraube ohne das Gewinde zu verlassen so weit gelockert
werden kann, daB sich das Einstellglied 19 aus seinem Ein-
griff in den Abschnitt 29 herausnehmen und in anderer Dreh-
lage wieder einsetzen 1d8t.

Die Einstellglieder 19 1lassen sich in bestimmten, durch
formschliissige Eingriffsausbildung markierten Verdrehstel-
lungen in den jeweils zugehdrigen Abschnitt 29 der Platten-
ausnehmung 27 genau positioniert einsetzen, wie dies insbe-
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sondere Fig. 3 erkennen 1dBt. Die formschliissige Eingriffs-
ausbildung ist hier derart getroffen, daB in dem Umfangsbe-
reich der Einstellglieder 19 parallel zur Zentrumsachse 23
verlaufende, nach radial auBen offene im Querschnitt etwa
halbkreisfdrmige Aussparungen 33 eingearbeitet sind, die
die Umfangsfldche 26 unterbrechen, wdhrend an der Innenum-
fangsflache 25 des Abschnittes 29 der Plattenausnehmung 27
ein entsprechend etwa halbkreisftrmiger Vorsprung vorgese-
hen ist, der wahlweise bzw. Jje nach Verdrehlage des Ein-
stellgliedes 19 in eine der Aussparungen 33 eingreift. Im
vorliegenden Fall ist dieser Vorsprung durch etwa die eine
Langshdlfte eines Stiftes 34, beispielsweise als Kerbstift
ausgefiihrt, gebildet, der parallel zu der Zentrumsachse 23
in eine 1in den Ubergang zwischen dem Absatzbereich 30 und
der Innenumfangsfldche 25 eingebrachte Bohrung eingefiihrt
ist, die fluchtend in einer etwa halbkreisformigen Ausneh-
mung 40 auslauft, die parallel zur Zentrumsachse 23 in der
Innenumfangsf]ﬁche 25 des Abschnittes 29 liegt. Dies ergibt
sich aus Fig. 3 und insbesondere auch Fig. 4. )

Aus Fig. 3 ist zu ersehen, daB die Aussparungen 33 ungleich
mdBig voneinander beabstandet iiber die Umfangsfldche 26 der
Einstellglieder 19 verteilt angeordnet sind. Damit erreicht
man gleichmdBig gestufte Wehrdurchmesser bzw. Wehrradiusdn-

derungen ar der Abdeckstellungen 35 der Wehrplatten 17 nach
der Beziehung

Ar

e (1-cosd) bzw.

K arc cos (1-ar/e),

wobei & der Winkel um die Zentrumsachse 23 der Einstell-
glieder 19 1ist, unter dem eine Aussparung 33 angeordnet
ist, die einer bestimmten Stufung ar zugehort. Dabei sind
die geradzahligen Aussparungen 2, 4, 6, 8 an der einen Hdlf-
te 37 des Umfanges und die ungeradzahligen Aussparungen 1,
3, 5, 7, 9 an der anderen Umfangshdlfte 36 der Einstellglie-
der 19 angeordnet, wdhrend die Aussparungen 0 und 10 etwa
in Wehrradiusrichtung liegen. Damit Tlassen sich zehn Ein-
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stellungen vornehmen, die in Wehrradiusrichtung aufeinander
folgend gleich beabstandet sind, beispielsweise um 1 mm.
Dreht man die Wehrplatte 17 um, so daB die andere 22 der
beiden jeweils mit zur Anlagefldche 39 des Manteldeckels 16
schrig abfallend 38 ausgebildeten Uberlaufkanten der Rota-
tionsachse 20 zugewandt ist, so erhdlt man zehn weitere
EinstelImtglichkeiten gleich feiner Stufung, die sich mit
demselben Stufenabstand an die ersten Stufen der Uberlauf-
kante 21 anschlieBen k&nnen, da die Uberlaufkante 22 einen

entsprechend anderen radialen Abstand von den Einstellglie-
dern 19 aufweist.
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EINSTELLBARE WEHRPLATTE FUR
VOLLMANTEL-SCHNECKENZENTRIFUGEN

ANSPRUCHE

1. Einstellbare Wehrplatte fiir Vollmantel-Schneckenzentri-
fugen, deren an der Stirnseite des Fliissigkeitsablaufs
befindlicher Manteldeckel eine Reihe von Ablaufdffnun-
gen aufweist, die mit gleichem radialem Abstand von
der Rotationsachse des Mantels und iiber den Umfang
gleichmdBig verteilt angeordnet sind und deren jede
in einem radial duBeren Teilbereich von einer Wehr-
platte abgedeckt ist, die jeweils mittels wenigstens
einer in eine entsprechende Plattenausnehmung einge-
setzten Schraube oder dergleichen Verbindungselement
im Nachbarbereich der zugehorigen Ablauftffnung in
radial unterschiedlichen Abdeckste]]ungen versetzbar
gehalten sind und deren der Rotationsachse des Mantels
zugewandten Uberlaufkanten die jeweilige Ablauféffnung
tibergreifend in der jeweiligen fiir alle Wehrplatten
gleich gewdhlten Abdeckstellung den zugehdrigen Wehr-
durchmesser festlegen, g e k ennzeichnet
durch ein an einer Angriffsflache (25) der
Wehrplatte (17) angreifendes, um eine Achse (24) dreh-
bar gelagertes Einstellglied (19), mit welchem in Ab-
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hdngigkeit von dessen Drehlage in radialer Richtung von
der Rotationsachse (20) des Mantels (11) aus gesehen
wahlweise unterschiedliche Abstdnde zwischen der Rota-
tionsachse (20) und der Uberlaufkante (21; 22) der
Wehrplatte (17) einstellbar sind, in denen die Wehr-
platte (17) mit Hilfe der zugehbrigen Schraube bzw.
Schrauben (18) oder dergleichen festlegbar ist.

2. MWehrplatte nach Anspruch 1, dadurch g e -
kennzeichnet, daB die Drehlagen (0-10)
des Einstellgliedes (19) stufenweise vorgegeben sind,
in denen die radial versetzten Abdeckstellungen (35)
der Uberlaufkanten (21; 22) der Wehrplatte (17) linear
gestaffelte Positionen einnehmen.

3. Wehrplatte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet , daB zwei Schrauben (18)
oder dergleichen vorgesehen sind, deren jede eine ent-
sprechend groB bemessene Plattenausnehmung (27) durch-
greift und als exzentrische Drehachse (24) eines Ex-
zentergliedes (19) ausgebildet ist, und daB jedes der
beiden Exzenterglieder (19) an einer Angriffsfldche
(25) der Wehrplatte (17) anliegen in verschieden Ver-
drehlagen (0-10) einstellbar durch die zugehdrige
Schraube (18) gehalten ist.

4. MWehrplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 3, d a -
durch gekennzeichnet, daB das
bzw. die Einstellglieder (19) als Scheiben mit kreis-
zylindrischer Umfangsfldche (26) und exzentrisch zu
der Zylinderachse (23) verlaufender Drehlagerbohrung
(28) fir die Aufnahme der zugehdrigen Schraube (18)
oder dergleichen ausgebildet sind, die jeweils in
einen mit einer kreiszylindrischen Innenumfangsfldche
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(25) ausgebildeten Abschnitt (29) der zugehtrigen Plat-
tenausnehmung (27) unter etwa Spielpassung zwischen
den Umfangsfldchen (25 und 26) eingesetzt sind.

5. Wehrplatte nach Anspruch 4, d ad ur ch ge -
k ennzedichnet, daB sich der Abschnitt (29)
von der Schraubeneinfiihrseite her gesehen iiber einen
Teilbereich der Dicke der Wehrplatte (17) erstreckt
und iiber einen radial nach innen vorspringenden Ab-
satzbereich (30) in einen radial kleineren 0ffnungs-
bereich (31) der Plattenausnehmung (27) iibergeht.

6. MWehrplatte nach Anspruch 5, . d adur ch ge -
k ennzeichnet, daB der Absatzbereich (30)
mit dem Abschnitt (29) zugewandter ringformiger Fldche
(32) ausgebildet ist.

7. Wehrplatte nach Anspruch 6, d ad ur c h ge -
k ennzeichnet, daB sich die ringfdormige
Fldche (32) in radialer Ebene erstreckt.

8. Wehrplatte nach einem der Anspriiche 2 bis 7, d a -
durch gekennzeichnet, daB die
stufenweise vorgegebenen Drehlagen (1-10) des Ein-
stellgliedes (19) durch in Drehrichtung formschliissige
Eingriffsausbildungen (33, 34) nach Art von Nut und
Feder gebildet sind.

9. Wehrplatte nach Anspruch 8, dadurch ge -
k ennzeichnet, daB die Eingriffsausbil-
dungen (33, 34) eines jeden der beiden Einstellglie-
der (19) aus an der Umfangsflache (26) des scheiben-
formigen Einstellgliedes (19) angeordneten, im Quer-
schnitt etwa halbkreisformigen, parallel zur Scheiben-
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mittellinie (23) Tl&ngsverlaufende Aussparungen (33)
und einen parallel dazu lingsverlaufenden Stift (34)
gebildet sind, der an der Innenumfangsfldche (25) des
Abschnittes (29) der zugehdrigen Plattenausnehmung (27)
derart angeordnet ist, daB er mit etwa einer Hdlfte
seines kreisfdrmigen Querschnittes in eine im Quer-
schnitt etwa halbkreisférmige Ausnehmung (40) in der
Innenumfangsfldache (25) und mit der verbleibenden
Hd1fte seines kreisformigen Querschnittes in eine der
Aussparungen (33) der Umfangsfliche (26) des zugehdri-
gen Einstellgliedes (19) mit etwas Spielpassung ein-
greift.

10. Wehrplatte nach Anspruch 8 oder 9, d ad ur c h
gekennzeichnet, daB die den mit glei-
chem Abstand aufeinanderfolgend einzustellenden Ab-
deckstellungen (35) der Wehrplatte (17) entsprechend
tiber die Umfangsfldche (26) des Einstellgliedes (19)
bzw. der Angriffsfldache (25) der Wehrplatte (17) an-
geordneten Drehlagen (0-10) bzw. diese bestimmenden
Eingriffsausbildungen (33, 34) beziiglich der radialen
Aufeinanderfolge der Abdeckstellungen abwechselnd an
einer Hd1fte (36) und an der dieser gegeniiberliegen-
den Hd1fte (37) des Umfanges vorgesehen sind.

11. Wehrplatte nach Anspruch 10, d a d ur c h ge -
k ennzeichnet, daB von einer der Grenzab-
deckstellungen aus gesehen die den ungeradzahligen
Abdeckstellungen entsprechenden Ausnehmungen (1, 3,
5, 7, 9) an der einen (36) der durch etwa Radiusrich-
tung des Wehres geteilten Hd1ften (26, 27) der Um-
fangsfliche (25) jedes Einstellgliedes (19) und die
den geradzahligen Abdeckstellungen entsprechenden
Ausnehmungen (2, 4, 6, 8) an der anderen Hdlfte (37)
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der Umfangsfldche (26) vorgesehen sind.

12. Wehrplatte nach einem der Anspriiche 8 bis 11, d a -
durch gekennzeichnet, daB die
rdumliche Verteilung der Eingriffsaisbildungen (33, 34)
hinsichtlich der Scheibenmittellinie (23) jedes Ein-
stellgliedes (19) nach der MaBgabe

A r =¢e (1 - cos J:)

getroffen ist, wobei

A r die von einer Grenzabdeckstellung der Wehrplatte
(17) aus gesehen einstellende Anderung des Wehr-
radijus,

e der Exzenterabstand zwischen der Scheibenmittel-
linie (23) und der Drehachse (24),

o der von der Grenzabdeckstellung aus um die Schei-
benmittellinie (23) als Drehpunkt zu widhlende
Winkelabstand fiir die Lage der die einzustellen-
den Anderungen des Wehrradius entsprechenden Ein-
griffsausbildungen (33, 34) bzw. Aussparungen (33)

ist.

13. Wehrplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 12, d a -
durch gekennze:i chnet , daB die
Uberlaufkante (21, 22) der Wehrplatte (17) sich mit
einer durch einen der einzustellenden Wehrdurchmesser
bestimmten Kreisbahn deckend ausgebildet ist.

14. Wehrplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 13, d a -
durch gekennzeichnet, daB an der
die Uberlaufkante (21) aufweisenden seitlichen Begren-
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zung gegeniiberliegenden Seite der Wehrplatte (17)
ebenfalls eine Uberlaufkante (22) ausgebildet ist,
wobei beide (Uberlaufkanten (21, 22) zur Achse des

bzw. der Einstellglieder (19) unterschiedlich beab-
standet sind.

15. Wehrplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 14, d a -
durch gekennzeichnet, daB die
Uberlaufkante (21) bzw. Uberlaufkanten (21, 22) an
Abschrigungen (38) ausgebildet sind, die zur Anlage-
fldche (39) an dem Manteldeckel (11) hin die Wehr-
platte (17) verbreiternd verlaufen.
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