B

AT 403 263

Republik

Usterreich (11) Nummer: AT 4‘03 263 B

Patentamt

a PATENTSCHRIFT

(21) Anmeldenummer: 825/96 (s1) It.c.é : B27B  S/18
B23D 45/06

(22) Armeldetag: 9. 5.1996

(42) Begim der Patentdauer: 15. 5.1997

(45) Ausgabetag: 29.12.1997

(56) Entgegenhaltungen: (73) Patentinhaber:
EP 161197A1 AT E 326697 DE 3542605A1 DE 2741955A1 SCHELLING GMBH & CO.
DE 4317443A1 DE 3302482A1 A-6858 SCHWARZACH, VORARLBERG (AT).
(72) Erfinder:
£SS WILFRIED ING.
SCHWARZACH, VORARLBERG (AT).

(54) MASCHINENTISCH MIT EINER UNTERFLURKREISSKGE

(57) Der Maschinentisch mit einer Unterflurkreissége besitzt
einen in diesem Maschinentisch (1) vorgesehenen Schhitt-
spalt (2) und einen unterhalb des Maschinentisches (1) hori- e
zontal langsverfahrbaren Sagewagen (3). Dieser Sage- ey
wagen (3) weist ein durch den Schnittspalt (2) anhebbares \\\\\\\\\\\\
und unter den Maschinentisch (1) absenkbares Kreissage-
biatt (4) auf. Langs des Schnittspaltes (2) sind mehrere ver- 1
schieb- oder verschwenkbare Riegelglieder (8) vorgesehen, 2
die den Schnittspalt (2) dberbricken und die durch den
Sagewagen (3) in eine den Schnittspalt (2) abschnittweise,
aber eine mindestens dem Durchmesser des Kreissagebiat-
tes (4) entsprechende Lange freigebende Stellung bringbar
sind. Am Sagewagen (3) ist eine Steuerkulisse (14) ange-
bracht, die die Riegeliglieder (8) in der den Schnittspalt (2)
freigebenden Stellung halten. Die Steuerkulisse (14)
erstreckt sich Ober die LAnge des Sagewagens (3). Die ver-
schiebbaren Riegelglieder (8) sind als langliche, in Nuten (7)
des Maschinentisches (1) liegende Holme ausgebildet.
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Die Erfindung bezieht sich auf einen Maschinentisch mit einer Unterflurkreissdge mit den Merkmalen
des Oberbegriffes des Patentanspruches 1.

Solche Unterflurkreissdgen sind in vielen Ausfiihrungsformen bekannt. Sie werden bevorzugt zum
Aufteilen von plattenfdrmigen Werkstiicken verwendet, wobei diese plattenfGrmigen Werkstlcke einzeln
oder paketweise der Sdge zugestellt werden. Wahrend des Aufteilvorganges liegt das Werkstlck ortsfest
auf dem Maschinentisch, das sich drehende Kreissdageblatt wird gegeniiber dem feststehenden Werkstlick
bewegt. Beim Aufteilen von plattenférmigen Werkstlicken wird in der Regel am Anfang und am Ende des
Werkstiickes ein sogenannter Besdumschnitt gemacht. Da die plattenférmigen Werkstlicke mdgiichst
optimal ausgenutzt werden sollen, sind die Besdumabfille, die dabei entstehen, oft sehr schmal. Wenn
diese schmalen Besdumabfilie kleiner sind als die Breite des Schnittspaites im Maschinentisch. fallen diese
Besdaumabfille durch diesen Schnittspait hindurch in das Maschineninnere hinein. Dabei entsteht allm&hlich
ein Haufen von Abfillen. Werden diese Abfille nicht in regeiméBigen Abstdnden entfernt, so fiihren sie zu
Stérungen am fahrenden Sdgewagen oder an den Energiefiihrungsketten.

Aus der DE 35 42 605 A1 ist eine Kreissdge mit automatischem Abtransport des Schnittgutes bekannt.
Der Tisch weist einen Lingsschlitz auf, in welchem ein von einem Motor angetriebenes Kreissdgeblatt in
Léangsrichtung verschiebbar angeordnet ist. Hinter dem Langsschlitz ist am Tisch eine nach unten und
wieder zuriick schwenkbare Klappe gelagert. Hinter der Klappe befindet sich auf dem Tisch ein verstellba-
rer Breitenanschiag mit mehreren frontseitig herausragenden StéBein, die senkrecht um Anschlag bewegbar
sind. Nach dem Schneiden des Plattengutes werden etwa gleichzeitig die Klappe nach unten verschwenkt
und die StéB8el um ein kurzes Stuck eingezogen, so daB das Schnittgut auf der Klappe unter den Tisch
gleitet. Das Schnittgut wird je nach Schwenklage einer Trennwand auf ein Transportband oder auf einen
hinter der Kreissdge befindlichen Wagen gefiihrt. Durch diese vorbekannte Konstruktion kann dem vorste-
hend aufgezeigten Problem nicht begegnet werden, da diese abschwenkbare Kiappe nicht verhindern kann,
dal schmale Besidumabfille durch den Schnittspalt im Maschinentisch in das innere der Maschine fallen.

Eine mit der letzterwdhnten vorbekannten MaBnahme vergleichbare Konstruktion zeigt und beschreibt
die DE 27 41 955 A1. Bei dieser Tischkreissdgemaschine wird zum Abrdumen der vom vorderen und/oder
hinteren Rand eines plattenfdrmigen Werkstlickes abgeschnittenen Besdumungs- bzw. Abklrzungsstreifen
auf nur einer Seite oder auf beiden Seiten des Schnittspaltes je ein diesen begrenzender, sich Uber die
ganze Werkstiickbreite erstreckender Teil des Auflagetisches vorlibergehend um eine zum Schnittspalt
parallele Schwenkachse zur Bildung einer Abrdumrutsche kippbar gelagert. Hier werden bewuBt und mit
voller Absicht diese Besdumabfille in das Innere der Maschine gekippt mit all den daraus resultierenden
Nachteilen.

Auch die DE 43 17 443 A1 ist zu erwdhnen, die ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Aussortieren
von Abfallteilen an Sigen zeigt und beschreibt. Unmittelbar hinter der Sége ist ein Abfallschacht angeord-
net, der durch ein Transportband abgedeckt ist, dessen Transportseite durch verschiebbar gelagerte
Umienkrollen in seiner Linge verdnderbar ist. Durch Verklrzung der Transportseite des Transportbandes
wird der Abfallschacht fiir die Aufnahme des Abfallteiles freigegeben. Dieser Abfallschacht liegt seitlich des
Schnittspaltes der Sige, so daB mit dieser vorbekannten Konstruktion das eingangs aufgezeigte Problem
nicht I&sbar ist.

SchluBendlich ist noch die Vorrichtung zum VerschlieBen der Spalte eines Sdgemaschinentisches nach
AT-E-32 669 B bzw. EP 161 197 A1 zu erwdhnen. Die hier vorgesehenen Spalten bzw. Nuten erstrecken
sich rechtwinkelig zur Schnittebene der Kreissdge, und zwar auf beiden Seiten dieser Schnittebene im
Maschinentisch. Es handelt sich hier um Spalten bzw. Nuten, die die Aufgabe haben, die unteren Backen
von Klemmen eines Einschubaggregates aufzunehmen, mit welchen die plattenférmigen Werksticke
gehalten und der Kreissdge zugestellt werden. Diese Spaiten bzw. Nuten sind zum Teil sehr breit. Um zu
verhindern, daB das plattenférmige Werkstiick mit seinen Enden oberhalb eines soichen breiten Spaites
liegt und daher hier nicht unterstiitzt ist, was die Qualitit des Schnittes beeintrdchtigen kann, sind hier als
Nutengrund VerschiuBleisten vorgesehen, die auf das Niveau der Tischoberfliche anhebbar sind, um
dadurch fiir das plattenfdrmige Werkstiick eine durchgehende Auflagefidche auf dem Maschinentisch zu
bilden. Das Problem zur Beseitigung von schmalen Besdumabfallen ist hier nicht angesprochen, und diese
vorbekannte Konstruktion kann zur L&sung dieses Problems auch nichts beitragen.

Ausgehend von diesem Stand der Technik schidgt die Erfindung zur L3sung des eingangs aufgezeigten
Problems jene MaBnahmen vor, die Inhait und Gegenstand des kennzeichnenden Teiles des Patentanspru-
ches 1 sind. Die aufgezeigte erfindungsgemaBe Losung ist in mehreren Varianten realisierbar.

Zur Veranschaulichung der Erfindung werden Ausflihrungsbeispiele schematisch anhand der Zeichnung
niher erldutert, ohne die Erfindung auf diese Ausfiihrungsbeispiele einzuschrdnken. Es zeigen:

Fig. 1 einen vertikalen Querschnitt durch einen Maschinentisch einer Unterflurkreissdge;
Fig.2  eine Detaildraufsicht auf diesen Maschinentisch und
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Fig. 3 ein Querschnittsdetail;
Fig. 4 ein weiteres Ausflihrungsbeispiel in Form einer Detaildraufsicht auf den Maschinentisch;
Fig. 5 einen vertikalen Querschnitt durch einen Maschinentisch wie in Fig. 1 mit einem weiteren
Ausfihrungsbeispiel.
In allen Figuren sind zur Bezeichnung gleicher bzw. gleichwertiger Bauteile dieselben Hinweisziffern
vorgesehen.

Vom langgestreckten Maschinentisch 1 einer Unterflurkreissége, der sich in Fig. 1 rechtwinkelig zur
Zeichenebene erstreckt, ist hier ein vertikaler Querschnitt durch jenen Bereich veranschaulicht, der den
Schnittspalt 2 aufweist. Unterhalb der Auflageebene des Maschinentisches 1 und im Bereich des Schnitt-
spaites 2 ist der S@gewagen 3 vorgesehen, der entlang des Schnittspaltes 2, also rechtwinkelig zur
Zeichenebene in Fig. 1, verfahrbar gelagert ist. Dieser Sdgewagen 3 trigt das Kreissdgeblatt 4, das mittels
eines hier nicht dargesteliten Hebels oder Schiittens héhenverstellbar (Pfeil 5) gelagert ist. AuBer diesem
Kreissageblatt 4, mit dem ein Werkstiick durchtrennt wird, kann an diesem Sigewagen 3 auch noch ein
hdhenverstellbares Vorritzerségeblatt angeordnet werden. In seiner aktiven Trennstellung befindet sich das
Kreissdgeblatt 4 mit seinem oberen Teil oberhalb des Maschinentisches 1 (Fig. 1). Beim Rucklauf des
Ségewagens 3 in seine Ausgangsstellung ist das Kreisségeblatt 4 unter die Auflageebene des Maschinenti-
sches 1 abgesenkt, so daB wahrend dieses Riicklaufes das plattenfdrmige Werkstiick oder Werkstiickpaket
6 auf dem Maschinentisch und iiber den Schnittspalt 2 verschoben werden kann. Diese Arbeitsweise ist bei
solchen Sdgemaschinen hinreichend bekannt.

Entlang des Schnittspaltes 2 sind nun voneinander distanziert mehrere Nuten 7 in die Maschinentisch-
ebene eingearbeitet, in weichen hier holmartige Riegelglieder 8 liegen, deren Hhe zweckmiBigerweise um
ein geringes MaB kieiner ist als die Tiefe T der sie aufnehmenden Nut 7. Im Mittelbereich der einzelnen
Riegelglieder 8 sind jeweils nach unten gerichtete Bolzen 9 befestigt, die durch eine Langlochausnehmung
10 im Maschinentisch 1 ragen und an ihrem nach unten gegeniiber dem Maschinentisch 1 vorstehenden
Abschnitt eine frei drehbare Rolle 11 tragen. Zwischen der Unterseite des Maschinentisches 1 und der
Oberseite der Rolle 11 ist noch eine Fiihrungsplatte 12 vorgesehen, die zweckmaBigerweise hinsichtlich
ihrer Ausdehnung so bemessen ist, daB sie die Langlochausnehmung 10 nach unten verschlieBt und
abdeckt. In der Langlochausnehmung 10 ist eine Druckfeder 13 angeordnet, die einerseits mit dem Bolzen
9 und andererseits mit der einen Stirnseite der Langlochausnehmung 10 verbunden ist.

In der Horizontalebene, in der die Rollen 11 der einzeinen Riegelglieder 8 liegen, ist am Sdgewagen 3
eine Steuerkulisse 14 angeordnet, die sich liber dessen Linge erstreckt.

Sind Rolle 11 und die Steuerkulisse 14 des Sigewagens 3 nicht in Wirkverbindung, so driickt die Feder
13 den Bolzen 9 und damit das Riegelglied 8 in Fig. 1 nach links, bis die Stirnseite des holmartigen
Riegelgliedes 8 an der einen Flanke 15 des Schnittspaltes 2 ansteht und damit diesen Schnittspalt 2
uberbriickt (Fig. 3). Ist der Weg, den der Bolzen 9 im Langloch 10 Uberfahren kann, kleiner als die Breite
des Schnittspaltes 2, so sté8t der Bolzen 9 an der linken Stirnseite (Fig. 1) des Langloches 10 an, bevor die
Stirnseite des Riegelgliedes 8 die Flanke 15 des Schnittspaltes 2 erreicht hat. In diesem Fall wird der
Schnittspalt wenigstens zum Teil liber seine Breite {iberbriickt. Die Stirnseite des Riegelgliedes 8, das beim
gezeigten Ausflihrungsbeispiel holmartig ausgebildet ist, kann einen horizontalen Querbalken aufweisen, so
daB das Riegelglied 8 in Draufsicht eine T-Form zeigt. Das Riegelglied Uberbriickt dabei den Schnittspait 2
in einer Lange, die seiner Breite entspricht (Fig. 2).

Wird nun die Sage zugeschaltet, so fihrt der Sdgewagen 3 mit hochgestelltem Kreissdgeblatt 4 dem
Schnittspalt 2 entlang, wobei die Steuerkulisse 14, die am S#gewagen 3 festgelegt ist, mit den einzelnen
Rollen 11 der entlang des Schnittspaltes 2 aufeinanderfolgend angeordneten Riegelglieder 8 in Wirkverbin-
dung tritt und diese dabei zurlickschiebt (Fig. 1), wodurch der Schnittspalt 2 fiir das Ségeblatt 4
freigegeben ist. Die einzelnen Riegelglieder 8 entlang des Schnittspaltes 2 werden also vom fahrenden
Sagewagen in zeitlicher Aufeinanderfolge in die aus Fig. 1 ersichtliche, den Schnittspait 2 freigebende
Stellung gedrédngt, und sobald der Sagewagen 3 vorbeigefahren ist, schiebt die Feder 13 das Riegeiglied 8
wieder in seine den Schnittspalt 2 liberbriickende Stellung zuriick (Fig. 3). Damit ist nur jeweils in jenem
Bereich, in dem das Kreissdgeblatt 4 sich befindet, der Schnittspalt 2 frei, in allen Ubrigen Abschnitten
jedoch durch die Riegelglieder 8 liberbriickt.

Wird beim ersten Besdumschnitt ein Streifen 16 abgetrennt, dessen Breite kleiner ist als die Breite des
Schnittspaltes 2, so kann dieser abgetrennte und schmale Streifen 16 nicht mehr durch den Schnittspalt 2
in das Maschineninnere fallen. Dieser Streifen 16 bleibt auf dem Maschinentisch liegen, wird vorerst von
den Riegelgliedern gehalten und dann im Zuge des Arbeitsablaufes durch die nachfolgenden Formatzu-
schnitte seitlich ausgeschoben.

Ein anderes Ausfiihrungsbeispiel veranschaulicht schematisch Fig. 4 in Draufsicht auf den Maschinen-
tisch 1. Hier ist das in der Nut 7 liegende holmartige Riegelglied 8 mit einem Hebel 17 verbunden, der um
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eine zum Maschinentisch 1 vertikal stehende, ortsfeste Achse 18 schwenkbar gelagert ist. An diesem Hebel
17 ist eine frei drehbare Rolle 11 vorgesehen, die unter der Wirkung der Druckfeder 13 in den Verschiebe-
weg der am Ségewagen 3 angeordneten Steuerkulisse 14 ragt. Ein am freien Ende des Hebels 17
angeordneter Zapfen 19 ragt in eine Mitnehmerbohrung 20 am Riegelglied 8. Die Anordnung wird
zweckmiBigerweise so getroffen, daB die Rolle 11 mdglichst nahe dem Riegelglied 8 liegt. Dabei kann der
Zapfen 19 gleichzeitig die Welle oder Achse der frei drehbaren Rolle 11 bilden.

Eine andere Konstruktion zeigt schematisch Fig. 5 in einem vertikalen Querschnitt durch den Maschi-
nentisch wie in Fig. 1. Am holmartigen Riegelglied 8 ist ein nach unten gerichteter Zapfen 19 festgelegt. der
in ein gabelartiges Ende 21 eines um eine norizontale Achse 18 schwenkbaren Hebels 17 ragt. Die Achse
18 liegt parallel zur Schnittebene des Kreissigeblattes 4 und zur Ebene des Maschinentisches 1 und stent
rechtwinkelig auf der Zeichenebene. An diesem Hebel 17 ist frei drehbar eine Rolle 11 vorgesehen mit
bombierter Lauffliche. Die Druckfeder 13 hilt den Hebel 17 bzw. das holmartige Riegelglied 8 in gegen die
Flanke 15 des Schnittspaltes 2 gedriickter Lage, in der die Rolle 11 in den Verschiebeweg der Steuerkulis-
se 14 des Sagewagens 3 ragt.

Anstelle von linear verschiebbaren, holmartigen Riegelgliedern 8, wie im Zusammenhang mit den
besprochenen Ausfiihrungsbeispielen erbrtert, kdnnen die Riegelglieder selbst als schwenkbare Hebel
ausgebildet werden. Dabei kdnnen diese Hebel um zum Maschinentisch 1 vertikal stehende Achsen
schwenkbar gelagert sein oder um Achsen, die horizontal und parallel zur Schnittebene des Kreissédgeblat-
tes 4 liegen. Diese Hebel werden dann durch rechtwinkelig zur Schnittebene des Kreisségeblattes 4 linear
verschiebbare Steliglieder betdtigt, die ebenfalls durch die Steuerkulisse 14 am Sdgewagen 3 aktiviert
werden. Zur Verstellung der Riegelglieder, unabhdngig davon, ob sie linear verschoben oder aber ver-
schwenkt werden, kdnnen auch elektromagnetische oder pneumatische oder hydraulische Stellglieder
verwendet werden. In einem solchen Fall wird beispielsweise parallel zum Fahrweg des S&gewagens 3 eine
Kontaktleiste und am Sagewagen 3 ein diese Kontaktieiste entlang verfahrbarer Schieifkontakt vorgesehen,
liber welchen die Stéuerkreise der erwdhnten Schaitglieder in zeitlicher Aufeinanderfolge aktivierbar sind.
Es ist aber auch mdglich, die Riegelglieder 8 mit einer elektronischen Programmsteuerung zu aktivieren,
wobei die Riegelglieder verschoben und verstellt werden in Abhingigkeit der Lage des Sdgewagens 3
entlang des Schnittspaltes 2, dies aber berihrungsios erfoigt.

Dank des erfindungsgemaBen Vorschlages ist der Schnittspalt 2 nur in jenem Bereich offen, in dem
sich jeweils das Kreissigeblatt 4 befindet. Alle anderen Abschnitte des Schnittspaltes 2 sind von Riegeigiie-
dern 8 Uberbriickt, die verhindern, daB schmale Besdumabfalle durch diesen Schnittspalt 2 in das
Maschineninnere fallen k&nnen.

Patentanspruche

1. Maschinentisch mit einer Unterflurkreissdge und einem in diesem Maschinentisch (1) vorgesehenen
Schnittspalt (2) sowie einem unterhalb des Maschinentisches (1) horizontal Idngsverfahrbaren Sdgewa-
gen (3) mit mindestens einem durch den Schnittspalt (2) anhebbaren und unter den Maschinentisch (1)
absenkbaren Kreissigeblatt (4), dadurch gekennzeichnet, daB lings des Schnittspaltes (2) mehrere
verschieb- oder verschwenkbare Riegelglieder (8) vorgesehen sind, die den Schnittspalt (2) tUberbrik-
ken und die durch den Sigewagen (3) in eine den Schnittspalt (2) abschnittweise, liber eine
mindestens dem Durchmesser des Kreissigeblattes (4) entsprechende Linge freigebende Stellung
bringbar sind.

2. Maschinentisch nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da am Sigewagen (3) eine Steuerkulis-
se (14) angebracht ist, die die Riegelglieder (8) in der den Schnittspalt (2) freigebenden Steliung halten

(Fig. 1).

3. Maschinentisch nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB sich die Steuerkulisse (14) Uber die
Linge des Sigewagens (3) erstreckt.

4. Maschinentisch nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die verschiebbaren Riegelglieder (8)
als idngliche, in Nuten (7) des Maschinentisches (1) liegende Holme ausgebildet sind.

5. Maschinentisch nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Riegelglieder (8) an ihrer
Unterseite eine mit der Steuerkulisse (14) des Sagewagens (3) in Wirkverbindung bringbare Rolle (11)

aufweisen.
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Maschinentisch nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die ldnglichen Riegelglieder (8) bzw.
die sie aufnehmenden Nuten (7) rechtwinkelig zur Schnittebene des Kreissdgeblattes (4) angeordnet
sind.

Maschinentisch nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB die linglichen Riegelglieder (8) in
ihrem Mittelbereich mit einem nach unten gerichteten Bolzen (9) verbunden sind, daB die Bolzen 9)
eine im Maschinentisch (1) vorgesehene, sich in Verschieberichtung des Riegelgliedes (8) erstreckende
Langlochausnehmung (10) durchsetzen und an ihrem gegeniiber der Unterseite des Maschinentisches
(1) vorstehenden Abschnitt eine Rolle (11) tragen.

Maschinentisch nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB in der Langlochausnehmung (10)
eine Feder (13) vorgesehen ist, die einerseits mit dem Bolzen (9) und andererseits mit einem
stirnseitigen Ende der Langlochausnehmung (10) verbunden ist, und die das Riegelglied (8) in der den
Schnittspalt (2) Uberbriickenden Stellung hilt.

Maschinentisch nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Feder (13) als Druckfeder
ausgebildet ist.

Maschinentisch nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die H5he der langlichen Riegelglie-
der (8) um ein geringes MaB kleiner ist als die Tiefe (T) der sie aufnehmenden Nut (7).

Maschinentisch nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB an der Unterseite
des Riegelgliedes (8) ein um eine zur Ebene des Maschinentisches (1) vertikal stehende Achse (18)
verschwenkbarer Hebel (17) mit seinem freien Ende angreift und am Hebel (17) eine frei drehbare Rolle
(11) mit vertikaler Achse gelagert ist, die in den Verschiebeweg der Steuerkulisse (14) ragt, und am
Hebel (17) eine Druckfeder (13) angreift, die das Riegelglied (8) in einer den Schnittspalt (2)
Uberbriickenden Lage hilt (Fig. 4).

Maschinentisch nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB an der Unterseite
des Riegelgliedes (8) ein um eine zur Ebene des Maschinentisches (1) und zur Schnittebene des
Kreissédgeblattes (4) parallel liegende Achse (18) verschwenkbarer Hebel (17) mit seinem freien Ende
angreift und am Hebel (17) eine frei drehbare Rolle (11) gelagert ist mit aufrechter Achse und am Hebel
(17) eine Druckfeder (13) angreift, die das Riegelglied (8) in einer den Schnittspalt (2) Uiberbriickenden
Lage hait (Fig. 5).

Maschinentisch nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daB die Lauffiiche der Rolle (11)
bombiert ausgebildet ist.

Maschinentisch nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daf an der Unterseite des Riegelgiie-
des (8) ein Zapfen (19) festgelegt ist, der in ein gabelartiges Ende (21) des schwenkbaren Hebels (17)
ragt.

Maschinentisch nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 die Riegelglieder selbst als um zur
Maschinentischebene (1) vertikal stehende und ortsfeste Achsen schwenkbare Hebel ausgebildet sind
und die Riegelglieder mittels rechtwinkelig zur Schnittebene und linear mit der Steuerkulisse (14)
verschiebbare Stellglieder gegen die Kraft einer Feder verschwenkbar sind.

Maschinentisch nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 die Riegelglieder selbst als um
parallel zur Schnittebene und horizontal liegende Achsen verschwenkbare und einarmige Hebel ausge-
bildet sind und diese einarmigen Hebel mittels rechtwinkelig zur Schnittebene und linear mit der
Steuerkulisse (14) verschiebbare Stellglieder gegen die Kraft einer Feder verschwenkbar sind.

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen
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