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Eljaras reaktor (1) tiritésére olyan berendezés segitségé- N
vel, amely legaldbb egy siirit6szakaszt (3) tartalmaz,
amelyben a por szamara rendelkezésre allo térfogat 1. bra

csokken anélkiil, hogy a port tomoritenék.
Berendezés reaktor iiritésére, amelynek legalabb
egy Uritészakasza van.
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A talalmany targya eljaras és berendezés reaktor iiritésé-
re, kiildndsen pedig eljaras és berendezés olyan reaktor

uritésére, amely port és nyomas alatti gzt tartalmaz,

mint példdul polimerizaciés reaktor vagy fluidizalt

agyas reaktor Uritésére. Végill a talalméany targya elja-
ras a-olefinek polimerizaldsara, ennek a berendezésnek

a segitségével.

Ismert a-olefinek polimerizaldsa a periddusos tabla-
zat [Ilb-, IVb-, Vb-, VIb-csoportjaba tartozo dtmenetifé-
met (1asd Handbook of Chemistry and Physics, 50. ki-
adas, B-3. oldal, 1969-1970.) és a periddusos tablazat
I-1II. csoportjaba tartozd fém szerves vegyiiletébdl
allo aktivatort tartalmazé katalizator-rendszer segitségé-
vel. A szerves fémvegyiilet el6nydsen aluminiumvegyii-
let, és az atmenetifém-vegyiilet szilard halmazallapotu
és titdnalaph vegyiilet. Ismeretes az is, hogy ezt a poli-
merizaciot gy végzik, hogy a monomert gazfazisban
tartjdk. A polimerizaciot altaldban fluidizalt 4gyas reak-
torban végzik. Ezek a reaktorok altaldban fiiggleges
tengelytiek, és ezekben a képz6dott polimerrészecské-
ket fluidizalt allapotban tartjik azaltal, hogy gaziramot
hoznak létre, amely a polimerizalni kivant olefint vagy
olefineket tartalmazza. A reaktor alsé részében altala-
ban egy perforalt lap van, amelyet altaldnosan fluidi-
zaci6s racsnak neveznek, amely lehetvé teszi a giz-
aram elosztast, amely gézéram sziikséges ahhoz, hogy
a polimerrészecskéket fluidizalt allapotban tartsa. Egy
oldals6 csévezeték teszi lehetGvé, hogy a reaktorbdl a
benne képz3dott polimer egy részét eltavolitsak.

Az Uritésnek egy ismert mdodszere a szakaszos szalli-
tés, egy gdzaram kozvetitésével és szelepekkel elltott
megfeleld eszkoz segitségével, amellyel a gazfazisban
diszpergélt polimert tartalmazé fluidizalt 4gy egy ha-
nyadat atszallitjdk egy pontrol, amely a fluidizalt 4gy te-
teje alatt és a fluidizacids racs felett van, egy sorozat tar-
taly felé, amelyek kisebb nyomason dolgoznak, mint a
polimerizcios reaktorban 1évé nyomas. Ezekben a tar-
tdlyokban a szildrd részt elkiilonitik a gazfazisté] a ne-
hézségi er hatdsara és az ut6bbi fazist visszavezetik,
kozvetleniil vagy kozvetve, az 4tszallitasi pont felett
lévé pontban a polimerizacids reaktorba. A szilard
anyagot ekkor a kovetkezd tartilyhoz vezetik (lasd
00.71.430 szamu EP szabadalmi leiras).

Az ismert liritGrendszereknek az alébbi hatranyaik
vannak:

— alkalmazasuk meglehetésen bonyolult a sok szelep
miatt, amelyeket tartalmaznak, azonkiviil, mivel ezeket
a szelepeket 4llandoan miikodtetik, a kopési problémék
mutatkoznak, ami jelent6s karbantartast igényel,

~ ingadozasokat tapasztaltak a reaktorban uralkodd
nyomasban, amelyek id6nként nagyon nagy mérettiek
lehetnek,

— mivel a fluidizaloagy kiiiritett része a gazfizis egy ha-
nyaddt tartalmazza, amely a reaktorbdl szidrmazik és
monomereket tartalmaz, a polimerizacios reakcié foly-
tatodik rendezetlen modon a tartalyokban is, azonkiviil
a legtobb esetben sziikség van arra is, hogy az igy kiiiri-
tett polimerport gazmentesitsék, mielStt azt taroljak
¢s/vagy kezelik, és ez a gazmentesitéssel létrehozott ga-
zok tovabbi kezelését teszi sziikségessé,
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— végill mivel a polimerporok gravitacids Gton keriil-
nek a tartdlyokba, agglomerdtumok képzddnek, ame-
lyek zavarhatjék vagy esetleg le is allithatjak az iirit6-
eljarast. Ezek a hatranyok fSleg akkor jelentkeznek, ha
tapados porok tiritésérdl van szo.

A talalméany targya ezért egy eljaras létrehozasa
olyan reaktorok liritésére, amelyek port és nyomas alat-
ti gdzt tartalmaznak, amelynél az el6bb elmondott hia-
nyossagokat kikiiszoboljiik.

Ezt a taldlmény értelmében egy olyan eljarassal ér-
Jjuk el, amely por uritésére vonatkozik reaktorbol,
amelyben por és nyomas alatti giz van, egy olyan be-
rendezés segitségével, amelyben legalabb egy siiritésza-
kasz van.

A talalméany értelmében siiritszakaszon értiink egy
olyan szakaszt, amelyben a reaktorb6l szdrmazé por
szémdra rendelkezésre 4llo térfogat csékken, anélkiil,
hogy a port 6sszetomaritenénk. A por siiritését elénys-
sen a reaktorbol szdrmazé gazfazis mennyiségének
csokkenése kiséri.

A taldlmany keretén beliil a reaktorban 1év6 gaz alatt
ertiink barmilyen olyan &sszetételt, amely egy vagy t5bb
vegyiiletet tartalmaz, amelyek a reaktorban uralkodé hé-
mérséklet- és nyomaskoriilmények kozétt gaznemdi alla-
potban vannak.

A talalminy szerinti eljéras alkalmas egy olyan reak-
tor Uritésére, amelyben a reagensek egyike gézfazisban
van. Példaként a gazfazisban mikéd6 polimerizacios re-
aktorokat emlithetjiik.

A talalmény szerinti eljaras alkalmas fluidizalt 4gyas
reaktor iiritésére is. Kiilonosen alkalmas fluidizalt
agyas, gazfazisban miikodd polimerizéacios reaktor tirfté-
sére.

A taldlmany targya tovabba egy berendezés por iiri-
tésére port és nyomas alatti gazt tartalmazoé reaktorbol,
amely berendezésnek legalabb egy fent ismertetett siri-
t8szakasza van.

A talalmany szerinti berendezés egy elényos kivite-
le szerint a berendezésnek olyan siiritGszakasza van,
amelyben a por siritése megy végbe az atszallitdsa fo-
lyaman arrol a pontrol, amely dsszekéti a berendezést a
reaktorral, ennek a szakasznak az ellentétes vége felé.
Az 6sszekotd pont dltaldban az a pont, amelyet a reak-
tor tiritésére alkalmazunk.

Ha a reaktor fluidizalt agyas reaktor, az Gsszekotd
pont dltaldban barmilyen pont lehet, amely a fluidizalt
agy teteje és a fluidizacids racs kozott van. Ez a pont
eldnydsen az igy meghatérozott szakasz als6 részében
helyezkedik el.

Az Osszekotés a reaktor és az iirit6szakasz kozott bar-
milyen ismert médon torténhet, amely erre a célra alkal-
mas. ElényGsen legalabb egy szelepet tartalmaz, amely
lehetévé teszi, hogy a reaktor el legyen kiilonitve.

Egy rendkiviil el6nyds sfirit6szakasz hozhatd létre
legalabb egy archimedesi csavarbol, amely egy dobban
van elhelyezve. Ebben az esetben a csavar forgasa biz-
tositja a por atszallitasat a reaktorbdl a dob szemben
1év6 végéhez.

A por siritését a csavar menetemelkedésének csok-
kentésével lehet biztositani, de a siirités biztosithato oly



1 HU 217852 B 2

modon is, hogy a csavar tengelyének atmérgjét novel-
Juk. Egy olyan archimedesi csavar alkalmazésa, amely-
nél a menetet csokkenteni vagy a tengely atmérgjét no-
velni lehet, szintén a taldlméany targykérébe tartozik.
A sirit8szakasz elényosen két egyiitt forgd vagy ellen-
tétesen forgd csavarbol 4ll, amelyek egy dobban van-
nak elhelyezve, és a csavarok menetemelkedését csok-
kenteni lehet. Olyan siritészakaszok, amelyek két, egy
iranyban forgd csavart tartalmaznak, rendkiviil j6 ered-
ményt adnak.

Ha a sfiritdszakasz egy vagy tobb archimedesi csa-
varbol all, a reaktorbol szarmaz6 és porral terhelt gazfa-
zis mennyiségének fokozatos csokkenése tapasztalhato
a por mozgasdval parhuzamosan.

A taldlmény szerinti tiritGberendezés tartalmazhat a
slritGszakaszt kdvetSen egy masodik szakaszt, amelyet
a kovetkezSkben kiterjesztészakasznak neveziink. Ez a
kiterjeszt6szakasz egy olyan szakaszt jelent, amely sem-
leges gazt tartalmaz nagyobb nyomason, mint a reaktor-
ban uralkodé nyomas, és amelyben a por szdmara ren-
delkezésre 4llo térfogat n6. Azonkiviil a taldlmany tar-
gya egy olyan iirit6berendezés is, amelyben a por stirité-
se és kiterjesztése egyetlen térfogatban megy végbe,
amely tartalmaz egy siritGszakaszt és egy kiterjesztd-
szakaszt, és ezek egymastol fliggetlenek lehetnek vagy
nem.

A kiterjesztészakaszban 1év3 semleges gaz lehet pél-
déul nitrogén. Ez elfoglalja a reaktorban képzédott géz-
nemi fizisbol szdrmazé maradék gdzokat egészben
vagy részben, amelyeket a por vitt magéval. Mivel ez a
semleges gdz nagyobb nyomason van, mint a polimeri-
zacios reaktorban uralkodd nyomads, ez megakadalyoz-
za, hogy ezek a gazok tovabbdramoljanak az iirit6be-
rendezés felé.

Egy elényds kiterjesztGszakasznal egy vagy tobb ar-
chimedesi csavart alkalmazunk, egy vagy tobb dobban,
és nyomas alatt tartjuk egy semleges gazzal. Egyetlen
csavar esetében a por szamara rendelkezésre 4116 térfo-
gat névelése biztosithatd a csavar tengelye dtmérdjének
csokkentésével vagy menetének novelésével. Két
egyiitt forg6 vagy ellentétesen forgd csavar esetében a
térfogat novelése létrehozhaté a csavarok menetének
novelésével.

Ha a siirit6szakasz és a kiterjesztGszakasz egy vagy
tobb archimedesi csavarboél 411, amint azt az el6zGekben
ismertettiik, akkor a por siritése és kiterjesztése elényo-
sen egyetlen dobban torténhet, amelyben a csavar vagy
csavarok el vannak helyezve, és ahol a két szakasz egy-
mast kdveti. Példaképpen emlitjiik, hogy elképzelhetd
egy olyan berendezés, amelyen a dobban két, egy irany-
ban forgd csavar van, amelyeknek elsé szakaszaban a
csavar menete csokkentett, majd ezt egy masodik sza-
kasz koveti, amelyben a csavar menete megndvelt, a
semleges gézt pedig egy oldalcsévon vezetjiik be.

A talédlmény szerinti uiritGberendezés egy vagy tobb,
egymdst kovetd sort tartalmazhat, amelyekben az elébb
emlitett siiritGszakaszok és kiterjeszt6szakaszok valta-
koznak.

Végiil a talalmany szerinti berendezés a legtobb eset-
ben egy olyan szakaszban végzédik, amely a reaktor
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veégsd Uritését teszi lehet6vé. Ez a szakasz, amelyet vég-
s6 szakasznak neveziink, lehet példaul egy olyan sza-
kasz, amelyben a por iritése vagy taroldsa megy végbe,
vagy pedig amely egy kozbensd allomast képez a por
szokdsos szemcsézS- vagy kikészitGberendezése felé.

A taldlmény korébe tartoznak azok a berendezések
is, amelyek kiegészit6 elemeket tartalmaznak, mint pél-
daul, példaként és minden korlatozas nélkiil, olyan ele-
meket, amelyekkel adalékanyagokat lehet a reaktorban
létrehozott porhoz hozzaadni, vagy olyan elemeket,
amelyekkel gazmentesiteni lehet a berendezésben 1év3
géznemd fazis egy hdnyadat és azt kezelni lehet. Ezeket
az elemeket a berendezés barmely részében el lehet he-
lyezni. Megjegyezziik, hogy amennyiben a taldlmany
szerinti berendezés lehetGvé teszi, hogy a reaktorbol
szdrmaz6 gaznemi fazis mennyiségét csdkkentsiik, ak-
kor ez a gazmentesit mivelet el is maradhat.

A taldlmany szerinti berendezés alkalmas gizfazis-
ban mik6d6 polimerizacids reaktorok iiritésére.

A berendezés alkalmas ugyancsak fluidizalt 4gyas
reaktor lritésére, kiilondsen abban az esetben, ha vala-
melyik reaktor gazfizisban miik5dé reaktor.

A berendezés elényosen alkalmazhatd fluidizalt
agyas polimerizacids reaktorok iiritésére.

J6 eredmények érhetSk el a talalmany szerinti beren-
dezéssel olyan reaktorok iiritésénél, amelyek 2—22 szén-
atomot tartalmaz6 a-olefinek gazfazisu polimerizacioja-
ra valok.

A taldlmény keretén beliil a-olefinek polimerizicio-
ja alatt értjilk ez utobbiak homopolimerizalasat vagy
kopolimerizaciojat egymassal vagy mas telitetlen mono-
merekkel, mint példaul telitetlen szerves savakkal és
azok szdrmazékaival vagy diolefinekkel, példaul konju-
galt diolefinekkel. A taldlmany szerinti iiritdberendezés
rendkiviil egyszerii és kevés energiét igényel. Lehet6vé
teszi az dtmeneti termékek hosszanak csokkentését, mi-
vel semmilyen térfogatot nem vezet ki a reaktorbdl.
Azonkiviil kevés szelepet tartalmaz, ezért kevés karban-
tartasra és feliigyeletre van sziikség.

A taldlmédny szerinti iritGberendezésnek, amely le-
hetévé teszi a reaktorbol szdrmazé gaznemii fazis
mennyiségének csokkentését, tovabbi el6nye, hogy le-
het8vé teszi, hogy korlatozzuk vagy kikiiszoboljiik a
mellékreakciokat, amelyek a berendezésben végbemen-
nek. Ebben a kiilénleges esetben, és amint mar az elG-
z6ekben ismertettiik, a legtobb esetben folosleges kiegé-
szit6 gdzmentesitd elemeket alkalmazni. Végiil a talal-
many szerinti berendezés lehetévé teszi, hogy a porok
kezelését kozvetleniil a reaktor utédn végezziik, és ezzel
megtakarithato az, hogy ez silokban vagy pneumatikus
szallitokban menjen végbe, amelyek altalaban sziksé-
gesek ilyen kezelések elvégzésére.

A taldlmany az eljarasra is vonatkozik, reaktorok
port és nyomads alatti gdzt tartalmazd iiritésére, a fent
leirt berendezés segitségével.

A talalmany szerinti eljards értelmében a por egy ha-
nyadat leiiritjiik, folyamatosan vagy nem folyamatosan,
egy slirit6szakaszba, amelyben a por szdmara rendelke-
zésre 4ll6 térfogatot csokkentjilk anélkiil, hogy a port
Osszetdmoritenénk. A siiritészakasz végén a port a leg-
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tobb esetben kiterjesztjik egy kiterjesztészakaszban,
amikor is egy semleges gazzal felhigitjuk. Ezutdn a
port tetszés szerint atszéllitjuk egy végsd szakaszba,
amelyben a reaktor végsg liritése végbemegy.

A taldlmany keretébe tartozik egy urit8eljaras is,
amelyben a por egy hanyadat egyetlen térfogatba iirit-
jiik, amely stritdszakaszt és kiterjesztGszakaszt tartal-
maz és ez egymastol kiilonallé lehet vagy nem, mielétt
atszéllitanank a végsé szakaszba.

Az atszéllitds a végs6 szakaszba bekovetkezhet
vagy kozvetleniil a kiterjesztGszakasz utan, vagy koz-
vetve egy vagy tobb, egymast kdvet sor utdn, amelyek
stritd- és kiterjesztGszakaszt tartalmaznak.

A por atszillitdsa a taldlmany szerinti tiritéberen-
dezésen keresztiil barmely, erre a célra alkalmas mo-
don torténhet.

A reaktor liritése el6nydsen megkonnyithetd oly mo-
don, hogy a siiritGszakaszt megdontjiik ugy, hogy az
oOsszekotd ponttdl tavol esé vége alacsonyabb szinten
helyezkedjen el, mint az 6sszekotd pont. Lehetség van
arra is, hogy az iiritGberendezésben olyan nyomast al-
kalmazzunk, amely kisebb, mint a reaktorban uralkodo
nyomas.

Egy rendkiviil elény0s eljaras esetében a reaktor iiri-
tését egy vagy tobb archimedesi csavarral végezzik,
amely egy vagy tobb dobban van elhelyezve és ebben a
sliritészakasz és a kiterjeszt3szakasz egymadst koveti,
amint azt az el6zéekben ismertettiik. A por siiritését el3-
nyosen a csavar menetemelkedésének csokkenésével ér-
Juk el. A kiterjesztését azutan a menet ndvelésével valo-
sitjuk meg. A semleges gazt a kiterjesztési szakaszba ol-
dalso csovon vezetjiik be.

Ebben az esetben a por atvitelét a reaktorbol a
kiterjesztGszakasz végére a csavarok forgasaval biztosit-
juk. Ennek a forgasnak elegenddnek kell lennie ahhoz,
hogy biztositsa a por atszallitasat, anélkiil azonban,
hogy azt 6sszetdomoritené. A legtbb esetben ezt Gigy va-
lasztjuk meg, hogy a por részecskéi ne fuziondljanak.
Az 4tszillitds alatt a reaktorbol szdrmazé gaznemi
anyag mennyiségének csokkenése figyelhetd meg. Ez-
utdn a port a végs6 szakaszba Uiritjiik.

A taldlmany értelmében a reaktort elényosen folya-
matosan uritjiik. Az 1déegységben ritett por mennyisé-
ge sok paramétertdl fiigg, igy példaul a reaktor s(iritd-
szakaszanak Gsszekoté pontjatol, a szakasz opcionalis
gradiensétdl, az archimedesi csavarok forgasi sebessé-
gének és/vagy nyomdasanak kiilonbségétdl. Ha a siritd-
szakasz egy vagy tobb csavarbdl all, akkor ezeknek a
forgassebességét be lehet allitani Ugy, hogy az iddegy-
ségben {iritett por mennyisége egyenlS legyen a reaktor-
ban képz3ds por mennyiségével.

Hyen eljaras alkalmas gazfazisban miik6d6 polime-
rizécios reaktorok iritésére.

Az eljarés alkalmas fluidizalt agyas reaktorok iirité-
sére is, kiilondsen olyanokéra, amelyekben legalabb
egy reagens gazfazisban van. Ebben az esetben a port
altalaban a reaktor olyan pontjabdl lritjiik, amely a
fluidizalt agy teteje és a fluidizdcids rdcs kdzott van.
Ezt az eljarast elonyosen alkalmazzuk fluidizalt dgyas
polimerizacids reaktorok uritésére. JO eredményeket
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ériink el, ha ezt az eljarast 2—22 szénatomot tartalmazo
a-olefinek polimerizacidjdnak gizfazisban miikods
reaktoranak tritésére alkalmazzuk.

A taldlmény szerinti iiritSeljarasnak tobb elénye
van.

Lehetdvé teszi a port és nyomas alatti gazt tartalma-
z06 reaktor konnyi iritését, mikozben a reaktorban ural-
kod6 nyomas allando értéken marad. Azonkiviil, ami-
kor az iirit6eljaras folyamatosan {izemel, az iirités meny-
nyiségét be lehet allitani a reaktorban képz3d6 por meny-
nyiségének fiiggvényében, és ez lehetdvé teszi, hogy a
reaktorban a pormennyiség allandé értéken maradjon.

A talalmany tovébbi elénye, hogy a reaktorbél szar-
mazo és az iiritéberendezést elhagyo porban jelen 1évé
gazfazis mennyisége jelentGsen csokken. Ennek kovet-
keztében ezt a port nem kell kiegészitd eljarasnak al-
vetni, és minden veszély nélkiil kezelhet3. Ez az elény
kénnyen elérhetd, ha példéul a shritdszakasz hosszat
és/vagy a s(rit6szakasz/kiterjeszt3szakasz egymast ko-
vetd szamat az Uritéberendezésben szabalyozzuk.

Azt tapasztaltuk, hogy a porok iiritése is sokkal
konnyebbé valik. Ez rendkiviil el6nyds akkor, ha tapa-
dos porokat kell iiriteni.

Végill a taldlmany targya egy eljards gazfazisa poli-
merizaciora, fluidizalt dgyas reaktor segitségével, amely
a fent leirt iirit6berendezést alkalmazza. A polimeriza-
ci6s reakciot altaldban katalizator-rendszer segitségével
végezziik, amely a periddusos tablazat IIIb-, IVb-, Vb-,
VIb-csoportjaba tartozé 4tmenetifém-vegyiiletet és
adott esetben a periddusos tablazat I-111. csoportjaba tar-
tozo fem szerves vegyliletébdl allo aktivatort tartalmaz.
Az atmenetifém-vegyiilet elényosen szilard halmazalla-
potu és titdnalapl vegyiilet, €s a szerves fémvegyiilet el6-
nyosen aluminiumvegyiilet. A polimerizacids reakciot
elvégezhetjiik olyan katalizitor segitségével is, amely
szilicium-dioxid-alapi hordozora felvitt krémot tartal-
maz.

A taldlmanyt részletesebben a rajz alapjan ismer-
tetjiik, amely a taldlméany szerinti berendezés vazlatos
rajza.

A berendezés fluidizalt agyas 1 reaktorbol és 2 sze-
lepbdl all, amely a fluidizalt agyat tartalmazo 1 reaktor
elkiilonitését biztositja, tovabba 3 stritSszakaszbol,
amelyben 4 ikercsavar talalhatd, és ez 5 dobban van el-
helyezve. A 4 ikercsavar menete fokozatosan csékken.
A 3 sliritdszakaszt 6 kiterjesztészakasz koveti, amely-
ben ugyancsak 7 ikercsavar van elhelyezve egy 8 dob-
ban. A 8 dob nitrogénnyomas alatt van tartva. A nitro-
gént 9 oldalcsovon vezetjik be. A 7 ikercsavar menete
fokozatosan nd. A 6 kiterjesztdszakasz utan 10 iirit6-
tartaly helyezkedik el, amelyben az 1 reaktor végsg iiri-
tése megy végbe. A 4 és 7 ikercsavarok tengelyeit
11 motor forgatja.

1. példa

A fluidizalt agyas, fiiggleges tengely( 1 reaktor pro-
pilén polimerizalasara koriilbeliil 35 x 105 Pa nyomdson
és 80~110 °C hémérsékleten iizemel, és folyamatosan
tiritjik a 2 szelepen at egy berendezés segitségével,
amely egy irAnyban forgo ikercsavarokbol 4ll. Ez a szo-
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kasos extruder alkatrészeibdl van felépitve, mint ami-
lyet a ,,Schneckenmaschinen in der Verfahrenstechnik™
cimii kényv (Springer Verlag (1972) 60-66., 120—128.
€s 151-154. oldalak) ismertet.

A 3 siiritészakasz és a 6 kiterjesztGszakasz egymas
utin van elhelyezve ebben az ikercsavarban. A 3 siirit8-
szakaszban a 4 ikercsavar menetemelkedése fokozato-
san cs6kken ugy, hogy a por OsszesiritGdik anélkiil,
hogy dsszetomorddne. Azt tapasztaltuk, hogy a polimer-
részecskék fuzidja nem kovetkezik be. A 6 kiterjeszts-
szakaszban a 9 oldalcsévon bedramld nitrogén nyoma-
sa 36,4 x 105 Pa. A 7 ikercsavar menetemelkedése foko-
zatosan nd, ugyhogy a por szamara rendelkezésre 416
térfogat is n6. A 7 ikercsavart a 11 motor forgatja, és a
forgds tgy van beallitva, hogy a fluidizaloagy tetejének
magassaga allando legyen. A 6 kiterjesztészakasz vé-
gén a polimerport a 10 Urittartalyba iritjiik.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljaras por iiritésére reaktorbol, amely port és
nyomds alatti gazt tartalmaz, azzal jellemezve, hogy a
por lritését egy berendezés segitségével végezzik el,
amely slirit6szakaszt (3) tartalmaz.

2. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a reaktorban (1) 1év3 por egy hanyadat egy s(irit-
szakaszba (3) iiritjiik, ahol a por szamara rendelkezésre
allo térfogatot csokkentjiik, anélkiil, hogy azt tomérite-
nénk.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljaras, azzal jel-
lemezve, hogy olyan reaktor (1) uritésére alkalmazzuk,
amelyben a reagensek egyike gdznemii fazisban van.

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy fluidizélt 4gyas reaktor (1) tirité-
sére alkalmazzuk.

5. A 4. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a port egy olyan pontbdl ritjiik, amely a fluidi-
z4alt gy teteje és a fluidizacios racs kozott van.

6. Az 1-5. igénypontok szerinti eljaras, azzal jelle-
mezve, hogy polimerizacios reaktor (1) tiritéséhez alkal-
mazzuk.

7. A 6. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy 2—22 szénatomot tartalmaz6 a-olefinek gazfazisu
polimerizacidjahoz valo reaktor (1) Uritésére alkalmaz-
zuk.

8. Az 1-7. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy a port ezutan Kiterjesztd szakasz-
ban kiterjesztjiik, mikozben semleges gézzal higitjuk.

9. Berendezés por 1. igénypont szerinti eljarassal
torténd iiritésére reaktorbdl, amely port és nyomas alat-
ti gdzt tartalmaz, azzal jellemezve, hogy legalabb egy
sliritGszakasza (3) van.

10. A 9. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy fluidizalt agyas reaktorhoz (1) alkalmaz-
zuk.

11. A 9. vagy 10. igénypont szerinti berendezés, az-
zal jellemezve, hogy a sliritGszakasz (3) egy olyan sza-
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kasz, amelyben a por szdmara rendelkezésre allé térfo-
gatot csokkentjiik, anélkil, hogy a port 6sszetdmorite-
nénk.

12. A 9-11. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezés, azzal jellemezve, hogy a por sfiritése a reaktorral
(1) valo dsszekdtési pontjatol a siiritGszakasz (3) ellen-
tétes vége felé valé széllitasa folyaman torténik.

13. A 9-12. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezés, azzal jellemezve, hogy a por siritését a reaktor-
bol szarmazé gazfazis mennyiségének csokkenése ki-
séri.

14. A 9—13. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezés, azzal jellemezve, hogy a siritészakasz (3) leg-
aldbb egy archimedesi csavarbol 4ll, amely dobban van
elhelyezve.

15. A 14. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy az archimedesi csavarnak csokkend mene-
te van.

16. A 14. vagy 15. igénypont szerinti berendezés,
azzal jellemezve, hogy a csavar tengelyének fokozato-
san ndvekvs atmérdje van.

17. A 14. vagy 15. igénypont szerinti berendezés,
azzal jellemezve, hagy a siritGszakasz két, egyiitt forgd
vagy ellentétesen forgd csavarbol all.

18. A 17. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a két csavar egyiitt forgd csavar.

19. A 9-18. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezés, azzal jellemezve, hogy a sfirit6szakaszt kovetden
kiterjeszt6 szakasza van, amely nagynyomasii semle-
ges gazt tartalmaz, amelynek nyomasa nagyobb, mint a
reaktorban uralkod6é nyomas, és amelyben a por szama-
ra rendelkezésre all6 hely megnd.

20. A 19. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a por s(ritése és kiterjesztése egyetlen tér-
fogatban torténik, amely magaban foglalja a siirit3sza-
kaszt és a kiterjesztd szakaszt, amelyek kiilonalloak le-
hetnek egymastdl, vagy Osszefiiggéek lehetnek.

21. A 19. vagy 20. igénypont szerinti berendezés,

zzal jellemezve, hogy a kiterjesztd szakasz egy vagy
tobb, archimedesi csavarbol 4ll, amelyek egy vagy tobb
dobban vannak elhelyezve.

22. A 21. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy egy dobbol all, amelyben két, egyiitt forgd
csavar van, és ezeknek van egy elsG szakasza, amely-
ben a csavarok menetemelkedése csokken, és egy ezt
kovetd masodik szakasza, amelyben a csavarok menet-
emelkedése nd, tovabba a semleges gazt bevezetd oldal-
csove van.

23. A 9-22. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezés, azzal jellemezve, hogy t6bb, egymads utin kovet-
kez6 sort tartalmaz, amelyek s(iritGszakaszbol és kiter-
jeszt6 szakaszbol allnak.

24. A 9-23. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezés, azzal jellemezve, hogy a reaktor végsé iiritésére
szolgalo végsd szakaszt tartalmaz.

25. Eljards a-olefinek gazfazisu polimerizicidjara,
azzal jellemezve, hogy a polimert a 9-24. igénypontok
szerinti berendezéssel iiritjilk.
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