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Fahrsiloentnahmegerét, an einem Transport- und/oder
Mischbehalter (2), mit einer Bodenplatte (14), Seitenwanden
(6) und einer Rackwand (5), an dessen offener Stirnseite ein
Silokamm (1) angeordnet ist, dessen Schneidschild (3) von
einem Hubarm (8) an einer waagerechten Schwenkachse
(10) getragen ist, der anderenends am Geraterahmen (29)
des Transportbehalters (2) um eine parallele zweite
Schwenkachse (10) hohenverschwenkbar gelagert ist,
wobei jeweils doppeltwirkende Stellzylinder (15,16) die
Bewegung vornehmen die jeweils mit einem elektrohydrauli-
schen Schaltventil (19) far die Hohenbewegung und einem
far die Verschwenkbewegung getrennt ansteuerbar sind und
wobei an jeder Schwenkachse (9,10) ein elektrischer Stel-
lungsgeber (11) angebracht ist, die mit einer elektronischen
Steuerung (21) fUr die elektrohydraulischen Schaltventile
(19,20) verbunden sind, die Uber ein Bedienungspaneel (22)
beeinfluBbar ist.
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Fahrsiloentnahmegerdt angebaut an einen Transport- und/oder
Mischbehilter, insbesonders an einen Transport- oder Mischwagen oder dergleichen mit den Merkmaien
des Oberbegriffes des Anspruches 1.

Siloentnahmegerite dieser Bauart, als Silokamm entweder mit einem Schneidschild mit ReiBzahnen
oder mit einer Schneidvorrichtung zum Abtrennen der Silage vom Futterstock eines Fahrsilos, werden
wegen ihrer einfachen Bauart sehr hdufig angewandt. Sie zerkleinern das Futter bereits teilweise, wodurch
die Futtervorlage vereinfacht ist.

Solche Gerate werden auch an gezogene Transportwagen angebaut oder als selbstfahrende Maschinen
verwendet. Vor allem bei Futtermischwagen bei denen die Silage mit anderen Zuschiagstoffen vermengt
wird, wird durch die Vorzerkleinerung der Silage der Mischvorgang bedeutend erleichert.

Nachteilig bei den bestehenden Geréten ist aber, daB die Steuerung der hydraulischen Stelizylinder fur
den Hubarm und den Schneidschild des Silokammes von Hand aus erfolgen muB, soda8 erhebliche
Erfahrung und stindige, groBe Aufmerksamkeit wihrend der Bedienung notwendig sind, vor allem wenn
eine gleichméBige Zerteilung der Silage erwiinscht ist.

Uberdies soll der Futterstock des Fahrsilos mdglichst gleichméBig in einem glatten Schnitt abgetragen
werden, wobei eine, etwa lotrechte Anschnittwand am ginstigtsten ist.

Beim Abtrennen der Silage ist es zur besseren Zerteilung notwendig, eine bestimmte Abtragedicke
nicht zu Uberschreiten und die Abschnittiefe zu begrenzen, weil ansonsten zu groBe Stiicke abgetrennt bzw.
abgerissen werden oder der Schneidschild sich festklemmt, wodurch beim LGsen das Gerét einer beson-
ders groBen Belastung ausgesetzt ist.

Aus der DE 41 06 646 A1 (Strautmann) ist ein Siloentnahmeger4t mit Mischbehélter bekannt geworden,
bei dem ein Schneidschild mit sinem hydraulisch schwenkbaren Hubarm an einem Gerdterahmen gelagert
ist. Im Hubarm ist das Schneidschild in Lingsrichtung zum Mischbehilter bzw. zum Gerdterahmen
verschiebbar angebracht. Das Schneidschild deckt in der abgesenkten Grundstellung die offene Stirnseite
des dreiseitig mit Wanden versehenen Mischbehilter ab.

Aufgabe der Erfindung ist es, die beschriebenen Nachteile zu vermeiden und die Arbeitsvorginge
durch Anwendung geeigneter Mittel zu erleichtern und moglichst selbsttdtig zu gestalten, sodaB die
Bedienungsperson lediglich die Einstellung der Grundstellung des Silokammes und der Ausgangsposition
zum Abtragen, sowie den Abtransport und das Entleeren vorzunehmen und bei der Anfahrt zum Futterstock
steuernd einzugreifen hat.

Diese Aufgabe wird bei einem Siloentnahemegerét der eingangs genannten Art mit den Merkmalen des
kennzeichnenden Teiis des Anspruches 1 geldst.

Die Unteranspriiche betreffen besonders vorteilhafte Ausbildungen der Erfindung. Anspruch 1 und die
Unteranspriiche bilden dabei gleichzeitig einen Teil der Beschreibung der Erfindung.

Aus der oben genannten DE 41 06 646 A1 (Strautmann) ist kein Hinweis zu entnehmen, der auf eine
Steuerung zum selbsttitigen Steuern des Bewegungsablaufes des Schneidschildes oder auf Mdglichkeit
einer Anwendung von dafiir, gema8 der Erfindung, notwendig erachteten Mittel hindeutet.

Durch die Anwendung eines elektrischen Stellungsgebers an jeder der beiden Schwenkachsen des
Silokammes deren Signale in einer elektronischen Steuerung mit den einprogrammierten Sollwerten
verglichen werden, aus deren Differenz von der elektronischen Steuerung die Stellsignale fiir die elektroh-
ydraulischen Schaltventile zur Betétigung der hydraulischen Stellzylinder ermittelt werden, erhdlt man eine
sehr einfache und genaue Steuerung des Silokammes.

Mit diesen Stelisignalen werden die Stellzylinder liber die Schaltventile in die von der Steuerung
errechneten Solipositionen nachgefiihrt.

Die Vorprogrammierung fiir die Einstellung einer bestimmten Position des Silokammes und besonders
einer bestimmten Stellung des Schneidschildes erfolgt ebenso wie ihre Abdnderung durch Programmieren
der elektronischen Steuerung auf dem Siloentnahmegerit von einem Bedienungspaneel aus, auf dem
wichtige Daten, insbesonders die Positionsdaten des Silokammes, in Zahlen-, Kurven- oder Bilddarstellung,
aufrufbar sind.

Eine sehr wesentliche Verbesserung der Arbeitsweise des Silokammes wird dadurch erreicht, da8 der
Bldruck wihrend des Abstechens der Silage mit dem Schneidschild vom Futterstock an dem arbeitenden
Stellzylinder mit einem elektrischen Druckaufnehmer gemessen, in ein elektrisches Signal umgesetzt und
der elektronischen Steuerung zugefihrt wird, wo er mit einem vorprogrammierten Grenzwert verglichen wird
um ein Festklemmen oder Uberlasten des Silokammes zu vermeiden.

Zusitzlich kann mit diesem Grenzwert der einer bestimmten Zugkraft am Stellzylinder entspricht, sin
vorprogrammierter Bewegungsablauf des Schneidschildes ausgeldst werden, bei dem dieser vom zweiten
Stelizylinder in Richtung des Gerdterahmens, bzw. des Transport oder Mischbehilters oder dergleichen so
weit geschwenkt wird, daB das abgestochene Silagestick abgetrennt wird und nach Beendigung dieses
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Abtrennvorganges der Schneidschild von der elektronischen Steuerung in die vorher gespeicherte Aus-
gangsposition zuriickgefiihrt und der Abtrennvorgang selbsttétig wieder in Gang gesetzt wird.

Es ist auch méglich, anstelle eines elektrischen Druckaufnehmers in der Hydraulikleitung des Stellzylin-
ders einen mechanischen Kraftaufnehmer, in Form eines elektrischen Kraftaufnehmerbolzens, an einer der
beiden Anlenkungen des hydraulischen Stellzylinders fiir das Heben und Senken des Hubarmes, fiir die
Umsetzung der auftretenden Zugkraft in der vorbeschriebenen Weise zu verwenden.

Eine weitere Verbesserung wird erreicht, wenn auch die Hydraulikleitung des zweiten Stellzylinders fiir
das Verschwenken des Schneidschildes in Langsrichtung des Transport- oder Mischbehilters oder derglei-
chen ein elektrischer Druckaufnehmer fiir den Oldruck eingebaut oder in eine der beiden Anlenkungen des
zweiten Stellzylinders ein elektrischer Kraftaufnehmerbolzen eingesetzt ist, mit denen bei Uberschreiten
einer vorprogrammierbaren Kraft die elektronische Steuerung ein elektrisches Signal fir das elektrohydrauli-
sche Schaltventil des zweiten Stellzylinders fiir das Schneidschild zur Ausldsung einer Hebebewegung um
einen vorprogrammierbaren H8henbetrag abgibt.

Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Steuerung besteht in der Anwendung eines dritten elektrohydrauli-
schen Schaltventils fir die Betéitigung des hydraulischen Antriebes einer Entladevorrichtung, die aus einer
einfachen Kippvorrichtung oder aus einem F&rderband oder einer Fdrderschnecke bestehen kann, wobei
die Steuerung vorteilhafterweise Weise vom Bedienungspaneel aus erfoigt.

Die Gestaltung des Schneidschildes als Abdeckung fir die offene Stirnwand des Transport- und/oder
Mischbehéiters oder dergleichen und als Ladeschaufel ermdglicht einen hohen Beladungsgrad und eine
einfache Handhabung des Transportes der Silage vom Silo zum Futtertisch.

Eine besonders vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung besteht in der Gestaltung des Verfahrens zur
Durchfiihrung der Silageentnahme aus dem Fahrsilo bei dem die einzeinen Stellungen des Silokammes, die
Hebe- und Senkbewegungen und die Verschwenkbewegungen mit dem Schneidschild an den jewsiligen
Futterstock eines Fahrsilos angepaBt werden kdnnen, in dem die Daten fiir diese Stellungen mit dem
Bedienungspaneel in die elektronische Steuerung des Siloentnahmegerites einprogrammierbar sind, wo-
durch ein teilweiser oder vollstdndig automatischer Futterentnahmevorgang erméglicht wird.

Fur den selbsttdtigen Ablauf des Verfahrens ist die Einprogrammierung eines begrenzenden Oldruckes
oder einer gleichwertigen begrenzenden Zugkraft fir das Unterbrechen der Abstichbewegung des Schneid-
schildes von besonderem Vorteil besonders dann, wenn sich daran eine vorprogrammbierbare Abscherbe-
wegung des Schneidschildes durch Verschwenken in Langsrichtung des Tranpsort- und/oder Mischbehil-
ters oder dergleichen anschlieBt, die in Form einer ein- oder mehrmaligen Hin- und Herbewegung des
Schneidschildes programmiert sein kann.

Die Abdnderung der programmierbaren Einstellungen ist zur Anpassung an die unterschiedlichen
Zusammensetzungen der Silage von groBem Vortail.

Flr den ununterbrochenen, stdrungsfreien Ablauf des Verfahrens ist es dabei von Vorteil, wenn nach
dem Abtrennen der Silage durch Verschwenken des Schneidschildes um einen vorprogrammierten Winkel,
der etwa ein MaB fir die Abtragungsdicke der Silage bildet, die Riickstellung des Schneidschildes in die
Abstichstellung, die er vor dem Erreichen des Grenzdruckes eingenommen hatte, erfolgt, sodaB der
Abstichvorgang selbsttétig wieder dort fortgesetzt wird, wo er vorher endete, wodurch eine weitgehend
ebene Anschnittfidche am Futterstock entsteht, was fiir den Erhalt der Qualitit der Silage wichtig ist.

Durch die Ausflihrung des Verfahrens, das in aneinandergereihten Arbeitszyklen ablduft, ist die
Festlegung bestimmter Stellungen des Silokammes von Bedeutung, die, jeweils angepaBt an den Futter-
stock eines Fabhrsilos, in die elektronische Steuerung einprogrammiert werden missen.

Dies sind im wesentlichen, die Grundstellung des Schneidschildes auf der Bodenplatte des Siloentnah-
megerdtes und die Ausgangsposition vor dem Abtragen der Silage bei der der ReiBkamm des Schneidschil-
des oberhalb der Schnittkante des Futterstockes angeordnet ist. Weiters ist es fiir den selbsttitigen Ablauf
des Verfahrens wichtig, die Winkeldifferenz fiir das Verschwenken des Schneidschildes fiir die Abtragungs-
dicke bei jeder Abstichstellung des Schneidschildes wihrend eines Arbeitszyklus' und die Winkeldifferenz
fir jeden aufeinanderfoigenden Arbeitszykius an die Geometrie und Zusammensetzung des Fahrsilos
angepaBt zu programmieren, was vom Bedienungspanee! aus geschehen kann.

Fur die Herstellung eines, im wesentlichen lotrechten, Anschnittes des Futterstockes sind die Winkel-
stellungen der Winkelgeber an den beiden Schwenkachsen des Silokammes zwischen dessen zueinander
verschwenkbaren Teilen und zusitzlich die GréBe des Winkels am Winkelgeber fir den Hubarm in den
aufeinanderfolgenden Einstichstellungen des Schneidschildes in die elektronische Steuerung zu speichern,
nach denen der darauffolgende Abstichvorgang im néchsten Abtragungszykius selbsttitig ablaufen kann.

Ebenso ist die Verschwenkung des Schneidschildes fiir das Einschaufeln der abgetrennten Silage durch
Einprogrammieren der Winkeldifferenz fiir die Schaufelbewegung in die elektrische Steuerung lber das
Bedienungspaneel sehr einfach mdglich, sodaB anschiieBend nur das Signal flir den Beginn und die
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Beendigung des Einschaufelns gegeben werden muB.

Es ist selbstverstindlich mdglich ein Siloentnahmegerdt durch Aufbauen auf einen Transportwagen,
insbesonders einen

Futtermischwagen, und auch auf einen selbstfahrenden Transport- oder Futtermischwagen herzustellen,
bei denen die automatische und zyklische Steuerung des Abtragungsvorganges noch vorteilhafter ist, als flr
ein kleineres und leichter Uberblickbares Anbaugerat.

Die Erfindung wird anhand der Zeichnung eines Ausfiihrungsbeispieles beschrieben.

Es zeigt:
Fig. 1 ein Siloentnahmeger4t mit einem Transportbehélter, wahrend des Abtragens der Silage vom
Futterstock eines Fahrsilos, in Seitenansicht, schematisch;
Fig. 2 ein Schema fiir die Signalabgabe und die Anordnung der Steuerungsmittel und der elektroni-
schen Steuerung fiir ein Siloentnahmegerit.

Ein Siloentnahmegerit besteht aus einem Transportbehdlter 2 mit Seitenwénden 6 und einer Boden-
platte 14, der mit einer Riickwand 5 verschiossen ist, die mit dem Geréterahmen 29 und der AnschluBvor-
richtung 7 fir den Anbau an ein Zugfahrzeug verbunden ist.

Am Geriterahmen 29 ist oberhalb der Riickwand 5 ein Hubarm 8 an einer ersten, waagrecht und quer
zur Langsrichtung 13 des Transportbehdliters 2 ausgerichteten, Schwenkachse 9 gelagert und mit einem, an
der Riickwand 5 bzw. am Geriterahmen 29 mit der Anlenkung 30’ und an dem Hubarm 8 mit der
Anlenkung 30 gelagerten ersten, doppeltwirkenden Stellzylinder 15 h8henverschwenkbar ausgebildet.

An dem unteren Ende des Hubarmes 8 ist ein Schneidschild 3 quer zur Lingsrichtung 13 des
Transportbehilters 2 angeordnet und um eine parallel zur ersten Schwenkachse 9 ausgerichteten zweiten
Schwenkachse 10 verschwenbar gelagert und an seinem unteren Ende mit einem Reikamm 4 versehen.
Der ReiBkamm 4 ist in den Futterstock des Fahrsilos 28 einstechend und dabei die Abtragungsdicke 27 der
Silage abstechend, dargestelit.

Die Stellungen von Hubarm 8 und Schneidschild 3 sind in der Ausgangsposition 26, in der die
maximale Abtragungsh&he 25 eingestellt ist, mit durchbrochenen Linien angedeutet, wéhrend gleichzeitig
die Bodenplatte 14 unter den Futterstock des Fahrsilos 28 ein Stiick eingeschoben ist.

In Fig. 2 ist die Anordnung der Steuerungsmittel fir die Betétigung des Fahrsiloentnahmegerétes
wiedergegeben, bei der eine elektronische Steuerung 21 mit verdnderbar programmierbaren Rechen- und
Speicherchips die vorprogrammierte Steuerung des Silokammes 1 in den aufeinanderfolgenden Abtra-
gungszyklen Ubernimmt.

Der erste und zweite hydraulische Stellzylinder 15 und 16 werden jeweils Uber ein zugeordnetes
elektrohydraulisches Schaltventil 19 und 20 betétigt, das den ZufluB des HydraulikSls in die Hydraulikleitun-
gen 17,17' des ersten Stellzylinders 15 zum Senken und Heben des Silokammes 1 und in die Hydrauliklei-
tungen 18,18' des zweiten Stellzylinders 16 zum Verschwenken des Schneidschildes 3 dffnet und schiieBt.

An der ersten Schwenkachse 9 des Hubarmes 8 ist ein erster eiektrischer Stellungsgeber 11 ange-
bracht mit dem die Winkelstellung zwischen Hubarm 8 und Gerdterahmen 29 in ein elektrisches Signal
umgesetzt an die elektronische Steuerung 21 abgegeben wird. An der zweiten Schwenkachse 10 des
Schneidschildes 3 ist ein zweiter elektrischer Stellungsgeber 12 angebracht mit dem in gleicher Weise die
Winkelstellung zwischen Hubarm 8 und Schneidschild 3 als elektrisches Signal umgesetzt an die elektroni-
sche Steuerung 21 abgegeben wird.

in der Hydraulikleitung 17 fir die Seite des ersten Stellzylinders 15 zum Senken des Schneidschildes 3
ist ein elektrischer Druckaufnehmer 24 eingebaut, der ein elektrisches Signal an die elektronische Steue-
rung 21 abgibt, das dem in der Leitung auftretenden Oldruck entspricht.

Parallel dazu ist an der Anlenkung 30 des ersten Stellzylinders 15, der andererseits mit der Anlenkung
30' an der Riickwand 5 bzw. am Geriterahmen 29 angelenkt ist, am Hubarm 8 ein elektrischer Krauftauf-
nehmerbolzen 31 eingesetzt, der in elektrische Signale umgesetzte Zugkraft an die elektronsiche Steuerung
21 abgibt.

Der zweite Stellzylinder 16 ist am Hubarm 8 mit der Anlenkung 32 und am Schneidschild mit der
Anlenkung 32' gelenkig befestigt.

Fir die Betitigung des hydraulischen Antriebes 33 einer Entladevorrichtung ist ein drittes, elektroh-
ydraulisches Schaltventil 23 vorgesehen mit dem der Antrieb Uber das Bedienungspaneel 22 geschaltet
werden kann.

in Fig. 2 ist weiters noch die elektrische Spannungsversorgung 34, die gew&hnlich vom Zugfahrzeug
aus erfolgt, flr die elektronische Steuerung 21 angedeutet.

Die Beschreibung des Ablaufes des Verfahrens mit den Erfordernissen der Programmierung ist
aligemein im ersten Teil der Beschreibung und im einzelnen in den Anspriichen 6 bis 14 enthalten.
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Bezugszeichen
1 Silokamm
2 Transport- oder Mischbehilter
3 Schneidschild des Silokammes 1
4 ReiBkamm des Schneidschildes
5 Ruickwand des Transport- oder Mischbehélters 2
6 Seitenwand des Transport- oder Mischbehiiters 2
7 AnschluBvorrichtung
8 Hubarm

9 erste Schwenkachse flir den Hubarm 8

10 zweite Schwenkachse fiir den Schneidschild 3

11 erster elekirischer Stellungsgeber an der ersten Schwenkachse 9

12 zweiter elektrischer Stellungsgeber an der zweiten Schwenkachse 10

13 Lingsrichtung des Transportbehaiters 2

14 Bodenplatte des Transportbehilters 2

15 erster doppeltwirkender hydraulischer Stellzylinder fur den Hubarm 8

16 zweiter doppeltwirkender hydraulischer Stelizylinder flir den Schneidschild 3

17147 Hydraulikleitungen des ersten Stellzylinders 15
18,18 Hydraulikleitungen des zweiten Stelizylinders 16

19 erstes elektrohydraulisches Schaltventil fur den ersten Steilzylinder 15, zum Heben und
Senken

20 zweites elektrohydraulisches Schaltventil flir den zweiten Stellzylinder 16 zum Verschwenken
des Schneidschildes 3

21 elektronische Steuerung

22 Bedienungspaneel

23 drittes elektrohydraulisches Schaitventil fiir die Entladevorrichtung

24 Druckaufnehmer in der Hydraulikleitung 17 des Stellzylinders 15 auf der Seite fir das Senken
des Hubarmes 8

25 Abtragungshthe des Fahrsilos 28 durch den Silokamm 1

26 Ausgangsposition des Silokammes 1 vor dem Abtragungsvorgang

27 Abtragungsdicke der Silage bei einem Abtragungszyklus

28 Fahrsilo

29 Gerdterahmen

30,30 Anlenkung des ersten Stellzylinders 15 zwischen Hubarm 8 und Gerdterahmen 29
31 elektrischer Kraftaufnehmerbolzen
32,32 Anlenkung des zweiten Stellylinders 16 zwischen Hubarm 8 und Schneidschild 3

33 hydraulischer Antrieb fUr die Entladevorrichtung
34 elektrische Spannungsversorgung
Patentanspriiche

1.

Fahrsiloentnahmegerit, angebaut an einen Transport- und/oder Mischbehilter, wie an einen Transport-
oder Mischwagen oder dgl., der zumindest einen Boden und Seitenwinde und eine Riickwand aufweist
und an dessen offener Stirnseite ein Silokamm angeordnet ist, dessen Schneidschild von einem mittig
angeordneten Hubarm oder von zwei beiderseits angeordneten Hubarmen getragen ist, der oder die an
dem Schneidschild jewsils mit einer im wesentlichen im rechten Winkel zu der Lingsrichtung des
Transport- und/oder Mischbehdlters waagerecht ausgerichteten zweiten Schwenkachse angelenkt
ist/sind und anderenends am Gerdterahmen, insbesonders oberhalb des Transport- und/oder Mischbe-
hilters und insbesonders im Bereich von dessen Riickwand um eine parallel zu der zweiten Schwenk-
achse des Schneidschildes ausgerichtete erste Schwenkachse h&henverschwenkbar gelagert ist/sind
und wobei zwischen Hubarm und Gerdterahmen jeweils ein erster doppelwirkender hydraulischer
Stelizylinder flir die HGhenbewegung und zwischen Hubarm und Schneidschild des Silokammes jeweils
ein zweiter, doppeltwirkender hydraulischer Stelizylinder fir die Verschwenkbewegung des Schneid-
schildes in Langsrichtung des Transport- und/oder Mischbehilters oder dgl., gelenkig angeordnet sind,
die jeweils mit einem hydraulischen Schaltventil fir die Hohenbewegung und einem hydraulischen
Schaltventil fir die Verschwenkbewegung getrennt ansteuerbar sind, dadurch gekennzeichnet, das
an der ersten Schwenkachse (9) zwischen dem Ger4terahmen (5) und einem Hubarm (8) ein erster
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elektrischer Stellungsgeber (11), fir die Schwenkiage des/der Hubarme(s), und zwischen einem
Hubarm (8) und einer zweiten Schwenkachse (10) das heiBt zwischen dem Hubarm (8) und dem
Schneidschild (3) des Silokammes (1) ein zweiter elektrischer Stellungsgeber (12), fiir die Schwenklage
des Schneidschildes (3) am Hubarm (8), angebracht sind, die mit einer elektronischen Steuerung (21)
verbunden sind, von der die elekirischen Steuerungssignale zur Betétigung des ersten elektrohydrauli-
schen Schaltventils (19) des ersten hydraulischen Stellzylinders (15) fir die HShenbewegung des
Silokammes (1) und zur Betitigung des zweiten elektrohydraulischen Schaltventils (20) fur die Betati-
gung des zweiten hydraulischen Stellzylinders (16) fir die Verschwenkung des Silokammes (1) in
Langsrichtung (13), des Transport- oder Mischbehélters (2), nacheinander oder gleichzeitig abgegeben
werden, wobei die elektronische Steuerung (21) iiber ein elektrisch verbundenes Bedienungspaneel
(22) beeinfluBbar ist und auf dem insbesonders zumindest wesentliche Daten flir die Steuerung des
Silokammes (1) angezeigt werden.

Fahrsiloentnahmegerit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 zumindest in der Hydrauli-
kleitung (17) des ersten Stellzylinders (15), auf der Seite flir das Absenken des Hubarmes (8), ein
erster Druckaufnehmer (24) eingebaut ist, der den aufgenommenen Oldruck in elektrische Signale
umgesetzt an die elektronische Steuerung (21) abgibt oder, da8 zumindest an einer der Anlenkungen
(30 oder 30") zumindest des ersten Stellzylinders (15) an dem Hubarm (8) oder an dem Geraterahmen
(29) ein elektrischer Kraftaufnehmerboizen (31) eingebaut ist, der die aufgenommene Zugkraft in
elektrische Signale umgesetzt an die elektronische Steuerung (21) abgibt.

Fahrsiloentnahmegerdt nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB zumindest in der
Hydraulikleitung (18) des zweiten Stelizylinders (18), auf der Seite fur die Verschwenkung des
Schneidschildes (3) des Silokammes (1) in Richtung auf den Transport- oder Mischbehditer (2) hin, ein
zweiter Druckaufnehmer eingebaut ist, der den aufgenommenen Oldruck in elektrische Signale umge-
setzt an die elektronische Steuerung (21) abgibt oder da8 ein zweiter elektrischer Druckaufnehmerbol-
zen (31) an einer der Anlenkungen (32,32') des zweiten Stelizylinders (16) an dem Hubarm (8) oder an
dem Schneidschild (2) eingebaut ist, der die aufgenommene Zugkraft in elektrische Signale umgesetzt
an die elektronische Steuerung (21) abgibt.

Fahrsiloentnahmegerét nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB ein drittes
elektrohydraulisches Schaltventil (23) von der elektronischen Steuerung (21) Steuerungssignale fir die
Betitigung, insbesonders fiir das Ein- und Ausschalten einer Entladevorrichtung erhélt, die als Kippvor-
richtung des Transport- und Mischbehilters (2) oder als eine in diesen ein- oder an diesen angebaute
Austragseinrichtung ausgebildet ist, wobei die Umschaltung des dritten elektrohydraulischen Schaltven-
tils (23) jeweils mit einem von dem Bedienungspaneel (22) aus durch Betétigung an die elektronische
Steuerung (21) abgegebenen elektrischen Steuersignal ausgeldst wird.

Fahrsiloentnahmegerdt nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet; daB der
Schneidschild (3) des Silokammes (1) zwischen den Seitenwénden (6) des Transport- oder Mischbehal-
ters (3), an diesen im wesentlichen fir das Silagegut dichtend gefiihrt, in an sich bekannter Weise
einschwenkbar oder einschiebbar angeordnet ist und in der Grundstellung, mit dem ReiBkamm (4) oder
dgl. an seinem unteren Ende, in an sich bekannter Weise auf der Bodenplatte (14) aufstehend, einen
VerschluB des Transport- oder Mischbehilters (2) bildet.

Verfahren zur Entnahme von Silage aus einem Fahrsilo mit einem Siloentnahmegerét, nach Anspruch 1
und/oder einem der Anspriiche 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB zumindest die Ausgangs- und
Endstellungen des Silokammes (1) und wenigstens die Hebe- und Senkbewegungen und die Bewegung
des Silokammes (1) in Lingsrichtung (13) des Transport- oder Mischbehilters (2) in Richtung auf
diesen zu, nach den Signalen der Stellungsgeber (11,12) und durch Eingabe abgeédnderter Signale flir
diese Stellungen mit dem Bedienungpaneel (22) in der elektronischen Steuerung (21) programmierbar
sind.

Verfahren zur Entnahme von Silage aus einem Fahrsilo mit einem Siloentnahmegerét, nach Anspruch
6, dadurch gekennzeichnet, daB das Absenken des Schneidschildes (3) des Silokammes (1) beim
Abtragen der Silage vom Fahrsilo (28) bei einem voreinstellbaren, mit dem Bed|enungspaneel (22) in
die elektronische Steuerung (21) abédnderbar einprogrammierbaren oberen, begrenzenden Oldruck am
ersten Druckaufnehmer (24) in der Hydraulikleitung (17) auf der Seite flir das Absenken des ersten
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Stelizylinders (15), oder einer oberen begrenzenden Zugkraft an dem elektrischen Kraftaufnehmerboi-
zen (31) an einer der Anlenkungen (30,30') des ersten Stellzylinders (15) am Hubarm (8) oder an dem
Ger4terahmen (29), beendet und erst nach dem Absinken des Oldruckes oder der elektrisch umgesetz-
ten Zugkraft wieder gestartet wird.

Verfahren zur Entnahme von Silage aus einem Fahrsilo mit einem Siloentnahmegert, nach Anspruch 6
oder 7, dadurch gekennzeichnet, da8 zumindest die Bewegung des Silokammes (1) in Lingsrichtung
(13) des Transport- oder Mischbehilters (2), in beiden Richtungen in Abhingigkeit von dem an die
elektronische Steuerung (21) abgegebenen Signal des ersten Druckaufnehmers (24) in der Hydrauliklei-
tung (17) auf der Seite fiir das Absenken des ersten Stellzylinders (15) vom Bedienungspaneel (22) aus
abdnderbar programmierbar und/oder insbesonders steuerbar ist und zusitzlich eine vorwihibare
Differenz des Winkels am zweiten Stellungsgeber (12) zwischen dem Hubarm (8) und dem Schneid-
schild (3) des Silokammes (1) flir die Umschaitungen des zweiten elektrohydraulischen Schaltventils
(20) fur den zweiten Stelizylinder (16) zum Verschwenken des Schneidschildes (3) in der elektronischen
Steuerung (21) abinderbar programmierbar ist, die vorzugsweise etwa der Abiragungsdicke (27) der
Silage entspricht.

Verfahren zur Entnahme von Silage aus einem Fahrsilo mit mit einem Siloentnahmegerit nach einem
der Anspriiche 6 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB der Schneidschild (3) des Silokammes (1) in
Grundstellung, wie an sich bekannt, auf der Bodenplatte (14) des Transport- oder Mischbehilters (2),
zwischen den Seitenwinden (6) aufsteht, in der die Winkeistellungen des ersten und des zweiten
elektrischen Stellungsgebers (11 und 12) fur die Stellung des Hubarmes (8) und des Schneidschildes
(3) in der elektronischen Steuerung (21) ab&nderbar programmierbar sind.

Verfahren zur Entnahme von Silage aus einem Fahrsilo mit einem Siloentnahmegerit nach einem der
Anspriiche 6 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Abtragungshdhe (25) des Fahrsiios (28) durch
den Silokamm (1) durch dessen Verschwenken in die Ausgangsposition (26) fir das Abtragen der
Silage Uber die Winkelstellungen der beiden Stellungsgeber (11,12) mit dem Bedienungspaneel (22) in
die elektronische Steuerung (21) abdnderbar einprogrammierbar ist.

Verfahren zur Entnahme von Silage aus einem Fahrsilo mit einem Siloentnahmegerit nach einem der
Anspriiche 6 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die Abtragungsdicke (27) der Silage vom Fahrsilo
(28) nach der Riickflihrung des Silokammes (1) in die Ausgangsposition (26), fir die die Winkel der
elektrischen Stellungsgeber (11 und 12) in der elektronischen Steuerung (21) gespeichert sind, durch
Programmierung, vom Bedienungspaneel (22) aus, einer zum Winkel des zweiten Stellungsgebers (12)
hinzutretenden Winkeldifferenz zwischem dem Hubarm (8) und dem Schneidschild (3) vom Bedie-
nungspaneel (22) aus in die elektronische Steuerung (22) bestimmbar ist, um die der Schneidschild (3)
des Silokammes (1) vor jedem Abtragungsvorgang mit den Stellzylindern (15 und 16) vorprogrammiert
nachflhrbar ist.

Verfahren zur Entnahme von Silage aus einem Fahrsilo mit einem Siloentnahmegerst nach einem der
Anspriiche 6 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB beim Absenken des Schneidschildes (3) des
Silokammes (1) fiir das Abtragen der Silage vom Fahrsilo (28), flir einen im wesentlichen lotrechten
Abtragungsschnitt, aufeinanderfolgend Winkelstellungen der beiden Stellungsgeber (11 und 12) zuein-
ander, jeweils bei einer bestimmten Winkelstellung des ersten Stellungsgebers (11) mit dem Bedie-
nungspaneel (22), mit dem Bedienungspaneel in die elektronische Steuerung (21) programmierbar sind.

Verfahren zur Entnahme von Silage aus einem Fahrsilo mit einem Siloentnahmegrit nach einem der
Anspriiche 6 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB fiir das Einschaufeln der abgetrennten Silage in
den Transport- oder Mischbehditer (2) die Verkleinerung des Winkels zwischen Hubarm (8) und
Schneidschild (3) des Silokammes (1), fiir die Ausfiihrung der Bewegung in Langsrichtung (13) des
Transport- oder Mischbehdlters (2), durch Eingabe einer Winkeldifferenz fiir den zweiten Stellungsge-
ber (12), vorzugsweise zu der Grundstellung des Silokammes (1), in der dieser auf der Bodenplatte (14
) aufsteht, mit dem Bedienungspaneel (22) in die elektronische Steuerung (21) programmierbar ist,
nach der der zweite Stellzylinder (16) gefiihrt wird.

Verfahren zur Entnahme von Silage aus einem Fahrsilo mit einem Siloentnahmegrit nach einem der
Anspriiche 6 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB die einzelnen Arbeitsschritte von der Grundstel-
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lung des Silokammes (1) Uber dessen Ausgangsposition (26) zum Abtragen und bis zum Einschaufein
der abgetragenen Silage in den Transport- oder Mischbehéiter (2) durch ab3anderbares Programmieren
der einander zugeordneten Winkeistellungen der elektrischen Winkelgeber (11 und 12) mit dem
Bedienungspaneel (22) in die elektronische Steuerung (21) festlegbar sind, in die die Stellzylinder (15
und 16) nach dem, vorzugsweise Uber das Bedienungspaneel (22), gegebenen Startbefehl nacheinan-
der durch Ansteusrung des ersten und des zweiten Schaltventils (18 und 20) gefiihrt werden.

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen



OSTERREICEISCHES PATENTAMT

Ausgegeben 25. 2.1999 Int. CL.° : RO1F 25/20
Blatt 1
l
N
™~
(W
~
~
Ay + N
N v
3 A o
7
(Y o -
o >N
~ )
N X
- ~ <
W - S
: %
& %
L3
\ - ol
R IAG
v
\00
Q
T
) o~ X

Patentschrift Nr. AT 404 781 B

#
24

30

p

|

L

AN
-

2~

13



Patentschrift Nr. AT 404 781 B

OSTERREICEISCHES PATENTAMT

: A@1TF 25/20

3

Int. Cl.

2.1999

25.

Ausgegeben
Blatt 2

| | _
2y " 8V i o
| L i 4
T g T T
“ = [ . T ! o h
i ! N
G " Q.N\‘ 1 _ \f\.. "
24 @ m | N _.I“ et w !
4V i . _
T T i R il
i . [
I nmmen B IR N B et A
A
P b —m—————
SRR RS nﬂﬁ
M-
I \.\.\.\....J




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

