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快速安装的螺栓螺母

(57)摘要

本发明公开了一种快速安装的螺栓螺母，属

于连接件技术领域，包括螺栓和套接于螺栓上的

螺母，螺栓包括头部和固设于头部上的杆部，杆

部外壁的周向上设有多圈外齿牙，螺母的内壁上

设有多圈与外齿牙扣合的内齿槽，杆部上的外齿

牙倾斜设置，且齿尖朝向头部；螺母由螺栓的杆

端向头部运动时，顺外齿牙运动，能固定到杆部

的任意位置，螺母由螺栓的头部向杆端运动时，

逆外齿牙运动，内齿槽与外齿牙相互抱死。本发

明的安装快速方便、连接牢固、提高了工作效率、

节省了时间成本和人工成本，应用广泛，适用于

所有常年不用拆卸的螺栓螺母连接。

权利要求书1页  说明书3页  附图2页

CN 111911513 A

2020.11.10

CN
 1
11
91
15
13
 A



1.一种快速安装的螺栓螺母，包括螺栓和套接于螺栓上的螺母，所述螺栓包括头部和

固设于头部上的杆部，其特征在于：所述杆部外壁的周向上设有多圈外齿牙，所述螺母的内

壁上设有多圈与外齿牙扣合的内齿槽，所述杆部上的外齿牙倾斜设置，且齿尖朝向头部；所

述螺母由螺栓的杆端向头部运动时，顺外齿牙运动，能固定到杆部的任意位置，所述螺母由

螺栓的头部向杆端运动时，逆外齿牙运动，内齿槽与外齿牙相互抱死。

2.根据权利要求1所述的快速安装的螺栓螺母，其特征在于：一圈外齿牙和一圈内齿槽

形成的每个圈均为封闭的圆圈。

3.根据权利要求2所述的快速安装的螺栓螺母，其特征在于：所述螺栓的头部为六角柱

形、圆柱形、半球形或沉头中的任意一种。

4.根据权利要求1-3中任意一项所述的快速安装的螺栓螺母，其特征在于：所述螺母的

外壁为六角柱形、圆柱形或圆台形中的任意一种。
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快速安装的螺栓螺母

技术领域

[0001] 本发明属于连接件技术领域，涉及一种螺栓螺母，具体地说是一种快速安装的螺

栓螺母。

背景技术

[0002] 螺栓螺母是机械中常见的一种连接件，其用途广泛，使用简单，连接牢固。现有技

术中螺栓的外螺纹和螺母的内螺纹均是螺旋环绕的，其目的是便于螺母沿螺栓的杆部运

动，只要将螺母在螺栓的杆部上旋动，就能达到紧固的目的。

[0003] 这种螺旋环绕方式的缺点是：当有大量待连接的螺栓螺母时，需要人手将螺母穿

过螺栓的杆部后，由杆端一直旋到被连接物的表面，然后用扳手一个一个拧紧，不仅浪费时

间，还占用人力，工作效率低。尤其是地下停车场或管廊中连接管道较多的地方，管道连接

的法兰盘上都有十几个螺栓，且这些管道的连接大多是几十年都不会拆除的，螺栓螺母连

接占用了工人大量的时间，对于工人来说，工作效率低，对于用人单位来说，人工成本较高，

增加了用人单位的负担。

发明内容

[0004] 为解决现有技术中存在的以上不足，本发明旨在提供一种快速安装的螺栓螺母，

以达到螺栓螺母快速安装和紧固、提高工作效率的目的。

[0005] 为实现上述目的，本发明所采用的技术方案如下：

一种快速安装的螺栓螺母，包括螺栓和套接于螺栓上的螺母，所述螺栓包括头部和固

设于头部上的杆部，所述杆部外壁的周向上设有多圈外齿牙，所述螺母的内壁上设有多圈

与外齿牙扣合的内齿槽，所述杆部上的外齿牙倾斜设置，且齿尖朝向头部；所述螺母由螺栓

的杆端向头部运动时，顺外齿牙运动，能固定到杆部的任意位置，所述螺母由螺栓的头部向

杆端运动时，逆外齿牙运动，内齿槽与外齿牙相互抱死。

[0006] 作为对本发明的限定：一圈外齿牙和一圈内齿槽形成的每个圈均为封闭的圆圈。

[0007] 作为对本发明的进一步限定：所述螺栓的头部为六角柱形、圆柱形、半球形或沉头

中的任意一种。

[0008] 作为对本发明的另一种限定：所述螺母的外壁为六角柱形、圆柱形或圆台形中的

任意一种。

[0009] 由于采用了上述技术方案，本发明与现有技术相比，所取得的有益效果在于：

（1）本发明的螺栓螺母通过外齿牙和内齿槽配合，外齿牙的齿尖朝向头部，使螺母只能

沿杆部顺外齿牙运动，能达到紧固的作用，逆外齿牙运动时，外齿牙和内齿槽相互抱死，达

到防脱落的目的，在安装螺母时，只需要将螺母沿着杆部向上推动即可，节省了旋转螺母的

时间，螺母也不会轻易从螺栓上脱落，便于安装和紧固，提高了工作效率，降低了人工成本；

（2）本发明外齿牙和内齿槽均形成相互独立且封闭的圆圈，使外齿牙和内齿槽在相互

运动时，周向上扣合的更加紧密，不易被外力破坏，连接更加牢固；
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（3）本发明螺栓的头部为六角柱形、圆柱形、半球形或沉头，螺母的外壁为六角柱形、圆

柱形或圆台形，因为不涉及到扳手周向的紧固和卡接，因此螺栓的头部和螺母的外部可以

为任意一种形状，应用广泛，实用性强。

[0010] 综上所述，本发明的安装快速方便、连接牢固、提高了工作效率、节省了时间成本

和人工成本，应用广泛，适用于所有常年不用拆卸的螺栓螺母连接。

附图说明

[0011] 下面结合附图及具体实施例对本发明作更进一步详细说明。

[0012] 图1为本发明实施例螺栓1的结构示意图；

图2为本发明实施例螺母2的结构示意图；

图3为本发明实施例螺栓1和螺母2配合的结构示意图。

[0013] 图中：1-螺栓，11-头部，12-杆部，13-外齿牙，2-螺母，3-内齿槽。

具体实施方式

[0014] 以下结合附图对本发明的优选实施例进行说明。应当理解，此处所描述的快速安

装的螺栓螺母为优选实施例，仅用于说明和解释本发明，并不构成对本发明的限制。

[0015] 实施例 快速安装的螺栓螺母

本实施例如图1-图3所示，一种快速安装的螺栓螺母，包括螺栓1和套接于螺栓1上的螺

母2，所述螺栓1包括头部11和固设于头部11上的杆部12。本实施例是对螺栓1螺母2螺纹配

合的改进，改变原有的可拆卸方式，使其在使用时，只有将螺母2或螺栓1破坏才能将两个被

连接物分开，适用于常年不用拆卸的连接。

[0016] 如图1所示，所述螺栓1的头部11为六角柱形、圆柱形、半球形或沉头中的任意一

种，本实施例为六角柱形。所述杆部12外壁的周向上设有多圈外齿牙13，所述外齿牙13的齿

尖朝向头部11。本实施例的外齿牙13向上倾斜设置，形成倒刺状，且外齿牙13与杆部12的夹

角为锐角。所述外齿牙13在杆部12的周向上形成封闭的圆圈，即摒弃了原有螺栓1中螺纹螺

旋设置的方式，使外齿牙13形成一圈一圈独立设置且每圈封闭的圆圈状。

[0017] 如图2所示，所述螺母2的外壁为六角柱形、圆柱形或圆台形中的任意一种，本实施

例采用六角柱形。所述螺母2的内壁上设有多圈与外齿牙13扣合的内齿槽3，所述内齿槽3在

螺母2内壁的周向上形成封闭的圆圈，即摒弃了原有螺母2中螺纹螺旋设置的方式，使内齿

槽3形成一圈一圈独立设置且每圈封闭的圆圈状。

[0018] 如图3所示，所述螺栓1和螺母2的材质为碳钢，使外齿牙13和内齿槽3在配合时，既

能相互卡接牢固，又能使将螺母2顺利推到想要的位置。所述外齿牙13与内齿槽3相互扣合

的方式为：当螺母2由螺栓1的杆端向头部11运动时，由于外齿牙13向上倾斜，则螺母2顺外

齿牙13运动，使螺母2能固定到杆部12的任意位置，直到与被连接物表面接触，达到紧固的

目的。当螺母2由螺栓1的头部11向杆端运动时，由于外齿牙13向上倾斜，则螺母2逆外齿牙

13运动，外齿牙13插接到螺母2的内齿槽3中，内齿槽3与外齿牙13相互抱死，不能再向下移

动，达到防止松动的目的。

[0019] 安装本实施例的螺栓1螺母2时，将螺栓1的杆部12穿过被连接物的通孔，将螺母2

套接在螺栓1上，用钳子夹住螺母2的端面和螺栓1的头部11，用力夹紧，使螺母2朝着螺栓1
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的头部11顺外齿牙13运动，直到与被连接物的表面紧密接触，松开钳子。不论是被连接物本

身的震动还是施加外力，均不会使螺母2向下运动脱离杆部12，连接紧固，安装快速方便。
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图1

图2
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图3
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