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69 Verfahren zur Herstellung einer Wegwerfwindel.

@ Eine Wegwerfwindel (10) mit einer Deckschicht (12),
einer saugfihigen Einlage (14), die einen Kern (18)

aus saugfihigem Material aufweist und eine Umbhiillung

(16, 20) dariiber und darunter besitzt, und mit einer wasser-

undurchlissigen Aussenschicht (22) versehen ist, wird her- <

gestellt, Dabei wird die Hiillschicht (20) unter dem Kern ez 6

(18) integral gegeniiber dem Kern stabilisiert. Das bedingt

eine Festigung der saugfihigen Einlage gegeniiber Zerreis-

sen. Der Kern hat eine verinderliche Dichte, die von der

Deckschicht weg zunimmt.
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zur Herstellung einer Wegwerfwindel (10)
mit einer Deckschicht (12), einer saugfihigen Einlage (14),
die einen Kern (18) aus saugfdhigem Material aufweist und
eine Umhiillung (16, 20) dariiber und darunter besitzt, und
mit einer wasserundurchlissigen Aussenschicht (22), da-
durch gekennzeichnet, dass die Hiillschicht (20) unter dem
Kern (18) integral gegeniiber dem Kern stabilisiert wird, um
die saugfahige Einlage gegeniiber Zerreissen zu festigen, und
dass der Kern eine verdnderliche Dichte hat, die von der
Deckschicht weg zunimmt.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die untere Hiillschicht mit dem Kern durch eine einge-
spriihte Wasserfolie zwischen dem Kern und der unteren
Hiillschicht integriert wird.

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass dem Wasser ein Bindemittel zugesetzt wird, um die Bin-
dung zwischen der unteren Hiillschicht und dem Kern zu er-
hohen.

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Hiille den Kern einhiillt, um die Einlage zusammen-
zuhalten.

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Hiille mit dem Kern durch eine eingespriihte Was-
serfolie mit 1 bis 100 g/m? integral verbunden wird, wobei
die Wasserfolie zwischen der unteren Hiillschicht und dem
Kern liegt.

6. Verfahren nach Anspruch 1 zur Herstellung einer
Wegwerfwindel (60) mit einer Deckschicht (62), einer saug-
féhigen Einlage (64), mit einem ersten saugfihigen Korper
(68) und einem zweiten saugfihigen Korper (70), mit einer
eine obere Hiillschicht (66) tiber dem ersten K érper (68) und
eine untere Hiillschicht (72) unter dem zweiten Korper (70)
aufweisenden Hiille und mit einer wasserundurchlissigen
Aussenschicht (74), dadurch gekennzeichnet, dass durch eine
eingespriihte Wasserfolie die untere Hiillschicht (72) mit dem
zweiten saugfahigen K6rper (70) integral stabilisiert wird
und man gleichzeitig die Dichte des zweiten K 6rpers derart
verdndert, dass diese mit zunehmendem Abstand von der
Deckschicht grosser wird.

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
dass die Wassersprithung auch zwischen dem ersten und
zweiten saugfahigen K orper vorgesehen ist, um auch die
Dichte des ersten Korpers bei gleichzeitiger Anwesenheit der
beiden Ko6rper zu verdndern.

8. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
dass die Wassersprithung hauptséchlich in der Mitte des
zweiten Korpers aufgebracht wird.

9. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
dass die Hiille den ersten und zweiten K6rper einhiillt.

10. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich-
net, dass die Deckschicht ein hydrophober Stoff ist und dass
die Aussenschicht eine unperforierte Kunststoffolie ist.

11. Verfahren zur Herstellung einer Wegwerfwindel (40)
mit einer Deckschicht (42), einer saugfahigen Einlage (44)
mit einem ersten saugféhigen Korper (46) und einem zweiten
saugfahigen Korper (48), und mit einer Aussenschicht (50),
dadurch gekennzeichnet, dass das Material im zweiten saug-
féhigen Korper (48) stirker komprimiert wird als in dem er-
sten saugfahigen K 6rper (46), und dass einer der beiden
saugfahigen Korper auf seiner Unterseite mit Wasser be-
spritht wird, um die Dichte dieses K6rpers zu verindern, wo-
bei die Dichte in diesem saugfihigen Kérper mit zunehmen-
dem Abstand von der Deckschicht zunimmt.

12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeich-
net, dass die Einsprithung der Wasserfolie auf die Mitte des
einen saugfihigen K6rpers begrenzt wird.

20

25

30

35

45

50

55

60

65

13. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeich-
net, dass die Unterseiten beider saugfahigen K 6rper mit
Wasser bespriiht werden, um die Dichte jedes der Kérper
von der Deckschicht weg zu verdndern.

14. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeich-
net, dass der zweite KOrper geprégt ist.

15. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeich-
net, dass die Sprithung zwischen den Kérpern-vorgesehen
ist, um die beiden K 6rper miteinander zu stabilisieren und
die Dichte des ersten K6rpers zu verindern.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung ei-
ner Wegwerfwindel 10 mit einer Deckschicht 12, einer saug-
fihigen Einlage 14, die einen Kern 18 aus saugfiahigem Ma-
terial aufweist und eine Umhiillung 16, 20 dariiber und dar-
unter besitzt, und mit einer wasserundurchlissigen Aussen-
schicht 22.

Die US-PS 3 612 055 beschreibt eine Windel mit einer
papierartigen Zelluloseschicht, welche unter einem hochpo-
rosen Material verdichtet ist. Die US-PS 3 837 343 zeigt ein
gebundenes Gewebe, welches zusammen mit einem Binde-
mittel in Verbindung mit Windeln der zuvor erwiihnten Pa-
tentschrift verwendet ist. Ferner beschreibt die US-PS
3965 904 mechanische Abwandlungen der Gegenstiinde der
zuvor genannten Patentschriften, insbesondere im Hinblick
auf die Grosse der Einlage und der papierartigen Schicht.

Es ist Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren zur Herstel-
lung einer neuartigen Wegwerfwindel zu schaffen, deren
saugfdhige Einlage hochreissfest ist und bei der die Urinver-
teilung in verbesserter Weise in der Tiefe erfolgt, um die
Oberfldchenfeuchtigkeit fiir den Triger zu verringern.

Das Verfahren ist dadurch gekennzeichnet, dass die
Hiillschicht 20 unter dem Kern 18 integral gegeniiber dem
Kern stabilisiert wird, um die saugféhige Einlage gegeniiber
Zerreissen zu festigen, und dass der Kern eine verdnderliche
Dichte hat, die von der Deckschicht weg zunimmt.

Die erfindungsgemdss herstellbare Wegwerfwindel weist
somit eine hydrophobe Deckschicht, eine saugfihige Einlage
und eine wasserundurchlissige Aussenschicht auf. Die saug-
fahige Einlage besitzt eine Hiille mit einer oberen Hiill-
schicht und einer unteren Hiillschicht. Eine eingespriihte
Wasserfolie kann das Gewebe der unteren Hiillschicht ge-
geniiber der saugfihigen Finlage in integraler Weise stabili-
sieren, um den Reisswiderstand der saugfihigen Einlage zu
erhdhen, wihrend die Dichte der Einlage von der Oberseite
zur Unterseite zunehmend verindert wird.

Bei einem bevorzugten Verfahren wird eine Windel her-
gestellt, die zwei saugfihige K 6rper aufweist, von denen ei-
ner geprégt oder komprimiert ist. Die eingespriihte Wasser-
folie auf der Unterseite des einen saugfihigen Kéorpers, des
anderen oder auf beiden vorgesehen sein. Die Windel kann
eine Kellerfattenwindel oder eine konturierte Windel sein,
und sie kann mit oder ohne elastisch gemachten Schritt- oder
Hiiftbandteilen versehen sein. Ausserdem kann sie jede an-
dere bekannte Form und Bauart haben.

Keine der zuvor genannten Patentschriften beschreibt
das Konzept der Verdnderung der Dichte einer saugfihigen
Einlage durch Anwendung einer eingespriihten Wasserfolie.
Ausserdem wird die verwendete untere Hiillschicht an der
saugfahigen Einlage integral stabilisiert, damit die saugfahi-
ge Einlage bei in der Tiefe erfolgender Urinaufnahme dem
Reissen Widerstand entgegensetzt.

Die Erfindung wird im folgenden anhand von Figuren
ndher erldutert; es zeigen:



Figur 1 einen Einzelheiten darstellenden Teilschnitt
durch ein erstes Ausfithrungsbeispiel;

Figur 2 eine Ansicht dhnlich wie Figur 1 von einem zwei-
ten Ausfithrungsbeispiel mit zwei saugfdhigen Einlagen; und

Figur 3 ein drittes Ausfiihrungsbeispiel im Einzelheiten
zeigenden Teilschnitt.

Alle Figuren zeigen eine fiir den einmaligen Gebrauch
bestimmte erfindungsgemaéss herstellbare Windel 10 mit ei-
ner Deckschicht 12 aus hydrophobem Material wie unge-
webte Polyethylen- oder Polypropylen-Fasern oder eine
Kombination davon. Eine saugfahige Einlage 14 weist eine
obere Hiillschicht 16, einen saugfdhigen Kern 18 und eine
untere Hiillschicht 20 auf. Die Hiillschichten 16 und 20 kon-
nen als einteilige Bahn um den Kern 18 geschlagen sein oder
sie konnen einen anderen Aufbau haben, der den Kern 18
einhiillt. Der Kern 18 besteht aus Zellwolle mit oder ohne
super-absorbierenden Polymeren oder Bindern.

Die untere Hiillschicht 20 kann mit einem Tensid behan-
delt werden, um die Faserbenetzbarkeit zu erh6hen, oder sie
kann zur Erhohung der Nassfestigkeit einer hydrophoben
Behandlung unterworfen werden. Ausserdem ist eine Aus-
senschicht 22 aus wasserundurchléssiger Kunststoffolie, bei-
spielsweise Polyethylen- oder Polypropylenfolie vorgesehen.

Gemiss Erfindung ist eine Wasserbespriithung in der
Grossenordnung von 1 bis 100 g/m? zwischen den Kern 18
und die untere Hiillschicht 20 eingebracht. Diese zwischen
die Aussenseite des Kerns 18 und die untere Hiillschicht 20
eingespriihte Wasserfolie stabilisiert den Kern 18 zusammen
mit der Hiillschicht 20 und schafft eine integrierte Schicht, in
der die Dichte von der Unterseite des Kerns 18 zu dessen
Oberseite hin abnimmt, oder mit anderen Worten nimmt die
Dichte im Kern 18 mit zunehmender Entfernung von der
Deckschicht 12 zu. Dies dient dazu, die Verteilung von Urin
zu verbessern und damit die Trockenheit der Windel zu er-
hohen, so dass der nasse Bereich auf der Oberseite klein
bleibt.

Aufgrund der integralen Stabilisierung der unteren Hiill-
schicht 20 gegeniiber dem Kern 18 ist die Windel 10 in ihrem
Zusammenhalt verbessert und die Reissfestigkeit erh6ht.

Die verwendete Sprithl6sung kann jeden geeigneten, be-
kannten Binder enthalten und sie kann auf gleichmassige
oder ungleichméssige Weise aufgebracht sein. Das Spriithen
kann in der Mitte gegebenenfalls stirker konzentriert oder in
einer anderen Ausfithrung diskontinuierlich erfolgen.

Die gesamte Einlage 14 ist mit der Deckschicht 12 oder
der Aussenschicht 22 durch stabilisierende Klebelinien ver-
bunden oder stabilisiert, wobei als Klebstoff Heissschmelz-
kleber, Kaltklebstoffe o.4. in Frage kommen.

Figur 2 zeigt ein zweites Ausfiihrungsbeispiel, bei dem
die erfindungsgemass erhaltene Windel 40 eine Deckschicht
42 aus ungewobenem hydrophobem Material, beispielsweise
Polyethylen- oder Polypropylen-Fasern oder einer Kombi-
nation davon besteht. Eine doppelte saugfahige Einlage 44
liegt unter der Deckschicht 42 und weist ein Paar saugfahi-
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ger Korper 46 und 48 auf. Der untere saugfiahige Korper 48
ist komprimiert, um den Zellstoff oder ein dhnliches Materi-
al des Korpers 48 gegeniiber dem Korper 46 zu verdichten.
Der Korpet 48 kann an seiner Unterseite mit einem beliebi-
gen Muster geprégt sein.

Eine wasserundurchléssige Aussenschicht 50 liegt unter
der saugfdhigen Einlage 44. Die Aussenschicht 50 ist bei-
spielsweise eine Polyethylen- oder Polypropylen-Folie.

Eine Wassersprithung wird in einer Menge von 1 bis
100 g/m? entweder zwischen den beiden Schichten oder Kor-
pern 46 und 48 oder unter beiden Kdrpern 46 und 48 aufge-
bracht. Eine dem aufgespriihten Wasser zugemischte Binder-
16sung verbessert den Zusammenhalt der Einlage 44. Diese
auf die Unterseite des K&rpers 46 und/oder des Korpers 48
aufgebrachte Wassersprithung bildet eine integrierte Einlage,
bei der die Dichte fiir jeden Korper 46 bzw. 48 von der Un-
terseite zur Oberseite hin abnimmt.

Figur 3 zeigt ein drittes Ausfithrungsbeispiel einer erfin-
dungsgemadss herstellbaren Windel 60 mit einer Deckschicht
62 aus hydrophobem Material, beispielsweise ungewobenen
Polyethylen- oder Polypropylen-Fasern. Eine saugfahige
Doppeleinlage 64 liegt unter der Deckschicht 62 und weist
eine obere Hiillschicht 66 auf, die iiber einem oberen Korper
68 liegt. Ein unterer Korper 70 ist komprimiert oder gepragt
und liegt auf einer unteren Hiillschicht 72. Eine Aussen-
schicht 74 liegt unter der unteren Hiillschicht 72.

Eine Wassersprithung in einer Menge von 1 bis 100 g/m?
wird zwischen der unteren Hiillschicht 72 und dem unteren
Korper 70 aufgebracht. Dies dient zum Stabilisieren der un-
teren Hiillschicht 72 gegeniiber dem unteren Korper 70. Ne-
ben dem Verbinden der unteren Hiillschicht 72 mit dem
Korper 70 wird dessen Dichte zusétzlich zu der Komprimie-
rung und/oder Prigung derart erhdht, dass die Dichte von
der Unterseite zur Oberseite des Kdrpers 70 abnimmt. Da-
durch werden der Zusammenhalt der Einlage und ihr Reiss-
widerstand wesentlich erhoht. Ferner kann eine Sprithung
auf die Unterseite des Korpers 68 vorgenommen werden,
was zur Integration der Einlage dient, um ihre Dichte von
der Deckschicht 62 ausgehend zu erhdhen.

Ein Bindemittel kann in der Wassersprithung verwendet
werden und es konnen Klebelinien von kaltem Klebstoff
oder Heissschmelzkleber 0.4. herangezogen werden, um die
saugfahige Doppeleinlage 64 mit der Deckschicht 62, mit der
Aussenschicht 74 oder mit beiden zu verbinden.

Die Erfindung ist nicht auf die Hersteller einer bestimm-
ten Form oder Art von Windel beschriinkt, sondern auf jede
Art und Form von Wegwerfwindeln anwendbar, seien dies
nun konturierte, kellerfaltenartige, eben-rechtférmige oder
andere bekannte Windelformen. Die Erfindung ist auch un-
abhéngig davon anwendbar, ob die Windel elastisch ge-
machte Schritt- oder Hiiftbereiche oder besondere Dichtun-
gen aufweist. Ausserdem sind die angegebenen Herstellungs-
materialien fiir die Deckschicht oder die Aussenschicht le-
diglich beispielhaft angegeben.
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