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A taldlmdny eljdrds hizéks elGdllitdsdra, amelynek
sordn egy fémbdl vagy fémétvozetbél levd haz (1) egyik
oldaldn levs kozponti nyildsdba, az iireges henger (2) bel-
sejébe egy olyan magot (3) helyeziink, amelynek a hen-

ger (2) tengelyére merdlegesen vett legnagyobb méreté- -

nél az tireges henger (2) bels6 4tmérSje nagyobb, majd az
iireges henger (2) tengelyirdnyi méretét és belsd dtmérd-
jét sajtoldssal csokkentve egy, a magot (3) a fémbdl
levé hdz (1) kozponti nyildsdban szorosan megfogé

gytirit (32) alakitunk ki, majd ezt kovetSen a magban

hizéjiratot készitiink.
A taldlmdny szerinti eljdrds sordn a fémbdl levé héz
(1) kozponti nyilasdnak alsé szintjére a magot fethelyez-

"ziik, és a henger (2) deformdldsa kézben a magot (3) egy

hengeres nyomébélyeggel (4) rogzitjiik, a nyomébélyeg-
ben (4) a fémbdol levd hdz (1) kozponti nyildsa alsé szint-
jével parhuzamos nyomdfelillete van. A henger (2) 4tmé-
rGje egyenld vagy nagyobb, mint a mag (3) emlitett leg-
nagyobb mérete.
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A taldlmdny tdrgya eljdrds hdzoks el8dllitdsdra,
amelynél egy fémbél levé hdz egyik oldaldn levé koz-
ponti nyildsba egy fémbdl vagy fémétvozetbdl levé ire-
ges henger van behelyezve, a henger belsejébe egy van be-
helyezve, a henger bels§ dtmérbje nagyobb, mint a mag-
nak a henger tengelyére merdleges irdnyban vett leg-
nagyobb mérete, és a hengert \igy deformdljuk, hogy
annak tengelyirdinyu mérete, valamint belsé dtmérgje
csOkken olyan mértékben, hogy egy a magot megfogé és
azt a fémbél levs hdz kézponti nyildsdban szorosan 1og-
zit6 gy(ird jon létre, majd ezt kovetSen a magban hizé-
jdratot alakitunk ki.

Egy ilyen cljdrdssal készitett huzékovet példdul huza-
lok huzdsdra haszndlnak.

A fent ismertetett eljirds ismeretes a 4 392 397 szd-
mi USA szabadalmi leirdsbol, amely eljdrdssal erSsen hé-
4116 huzokaovet dllitanak el8 oly médon, hogy a mag koré
egy fém gytir{t rogzitenek hideg sajtoldssal. Ellentétben
a htzdékoveknek ettdl eltérd gydrtdsi eljdrdsaival (mint
példdul a magnak bronzba torténd bedgyazdsa vagy szin-
terclése vagy fémpor besajtoldsa) buborékok és zdrva-
nyok nem alakulnak ki.

Ezen tilmenden, a gyfiri a magot egyenletes nyomd-
erGvel veszi kdriil, amely lecsdkkenti a mag anyaginak
repedési veszélyét.

Idllehet, az emlitett ismert eljdrdsnak tébb hdtrdnya
van, ami a gyakorlati alkalmazhatdsdgdt erdsen korld-
tozza. Altaldban a mag a gy(ir(i hideg sajtoldsa kdzben
nem marad dllandé szinten; az péiddul kismértékben
félrebillen, ami nem engedhetd meg egy hizékd eseté-
ben. Ezen tilmenden, a gylr( oly mértékben deformd-
19dik, hogy a magnak a fels6 oldala és az alsé oldala
részben bevonddik a gyiiri fém anyagdval. Ilyen esetek-
ben a hizékdnek egy tovdbbi kezelésére van sziikség,
hogy a mag feltletét megtisztitsdk.

Azt taldltuk tovibbd, hogy az emlitett USA szabadal-
mi leirdsban ismertetett eljdrds alkalmazhatésdga korld-
tozott abban az esetben, ha a mag keriilete a kortdl
eitérd alakd.

A taldlmdny elé célul tiiztiik ki egy olyan eljirds
kidolgozdsdt hiizoké eiddllitdsdra, amelynek sordn az em-
litett USA szabadalmi leirds szerinti eljards hatrdnyait ki-
kiiszaboljik, és egyben annak elényeit megdrizziik. A ta-
1dlmany tdrgya tovibbé egy olyan eljdrdsnak a kidolgo-
zdsa, amelynek foganatositdsdval bdrmilyen Keriileti
alaki magok felhaszndlhaték.

Egy még tovabbi célja a taldlmdnynak egy olyan eljd-
rds kidolgozdsa, amelynek segitségével a magot megfe-
fel6en és egyszerlien tudjuk kozpontositani. Abban az
esctben, ha a huzokd megfelelSen kdzpontositott magja
elkopik, akkor a hizéjdrat dtmérGje t&bb alkalommal
is megnovelhetd. lgy lehetévé vilik a hizékének na-
gyobb 4tméréjd huzalok huzdsdra valé alkalmazdsa.

A kitlizott célt a bevezetSben koriilirt eljdrdssal a
taldlmdny szerint dgy értiik el, hogy a henger sajtoldsa
kozben a magot egy nyomdobélyeg segitségével rogzitjilk.

Annak a ténynek a kovetkeztében, hogy a magot
egy nyomdbélyeggel a felsd és alsé feliileteivel parhuza-
mosan rogzitjiik, a félrebillenést elkertilhetjiik. Ez a 1épés
egytttal a mag megfelel kozpontositdst is biztositja,
igy nem sziikséges a fémbds! levé haz kdzponti nyilisa
also részén egy olyan (példdul) bevdgdsnak a kialakitdsa,
amelynek a keriileti alakja megfelel a mag keriileti alak-
janak. A magnak egy olyan nyomobélyeggel torténd
rbgzitése, amely nyomobélyegnek legaldbb ugyanakkora
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mérete van, mint a magnak, azt eredményezi, hogy a
magnak mind a fels6, mind az alsé feliilete a deformad-
land6 henger fém anyagitol szabadon marad, és kovet-
keztében nincs sziikség tovdbbi miveletekre annak érde-
kéten, hogy a magot ismét hozziférhet6vé tegylk.
A magnak bdrmilyen sziikséges kerileti alakja lehet,
igy lehet példdul kor alaky vagy hexagondlis, amely
utcbbi alak a kereskedelmi forgalomban kaphaté mii-
gyémantok esetén széles korben elterjedt.

A taldlmény szerinti eljdrdsnak az a tovdbbi el8nye,
hogy kis hmérsékleten végezhetd. lly médon a hizéké
nircs nagy hémérséklet-viltozdsoknak kitéve, ami eld-
ny3s, kiilondsen. abban az esetben, ha miigyéméntot
haszndlunk. A taldlmdny szerinti eljirdssal gydrtott
hizékovek még 600 °C hémérsékletnek is jol ellenall-
nak, amely hémérséklet példdul acélhuzal hizdsa koz-
ben léphet fel.

A taldlmaény szerinti eljdrds sordn felhasznilhaté mag
hagyomdnyos anyagokbd! lehet, mint példdul természe-
tes vagy mesterséges gyémdntbdl, -polikristdlyos gyé-
mintbdl, keményfémbasl (példdul wolfram-karbidbél),
ke:dmia anyagokbd! (példdul szilikon-nitritb&l), polikris-
tdlyos kobds bér-nitritbdl vagy ezek kombindcidibél.
Poiikristalyos gyémidntot a kareskedelmi forgalomban
kiiionboz8 megjelélésekkel drusitanak (,,Compax” —
General Electric Company, ,,3yndite” — De Beers In-
dustrial Diamoend Division). Folikristdlyos, kobds bor-
nitrid szintén kaphaté a kereskedelmi forgalomban
(,Amborite” — De Beers Industrial Diamond Division,
,»Borazon CBN” — General Ele:tric Company).

A fémbol levs hiz elénybsan korr6zidlls, megmun-
ké'haté otvozetbol van, mint példdul ferrites krém-acél-
b6l (példaul AISI 430), vagy ausztenites krom-nikkel-
-acélb6l (példdul AISI 302 vagy 304). A fémbdl levs hiz-
nak egy lényegében hengeres kozponti nyildsa van,
amelybe az lireges henger beilleszthetd.

A magban a huzdjdrat a hagyomdnyos technoldgia
szerint alakithatd ki, példaul lézerfirdssal vagy szikrafor-
gdosoldssal, akdr a magnak a fémbdl levs hdzban t6rténd
rozitése elbtt, akdr az utdn.

Annak érdekében, hogy a hengerben nagy nyomds-
gradiens kialakuldsdt elkeriiljiik, elénydsen olyan hengert
haszndlunk, amelynek kicsi a tengelyirdnyd mérete,
példaul nem tobb mint 3 mm. Abban az esetben, ha na-
gyobb tengelyirdnyu méretre van sziikség, akkor a fém-
bl levé hdz kdzponti nyildsdba el6nydsen egymds utdn
legalibb két iireges hengert deformdlunk a mag korili
gyfirgivé.

Annak érdekében, hogy a Fenger deformdldsa kdzben
a levegd eltdvozhasson, elényds, ha a fémbdl levd hdznak
a kozponti nyildsa oldaldval ellentétes oldaldn egy
tovdabbi nyildsa is van, amely a kozponti nyilisba tor-
kellik. Erre a tovdbbi nyildsra, amely példdul kipos
lehiet, a késbbiekben szikkség van ahhoz, hogy hozzd
lehessen férni a hdzok6héz. Ennek a tovdbbi nyfldsnak
a mag behelyezése el6tti kialakitdsa révén a nyilds mds
hasznos szerepet is betdlt.

Az iireges henger deformdldsa eldtt az tilnyilhat a
fénbél levd hdz kdzpouti nyildsdn. A deformdlds miive-
lete utdn a mag és a fémbdl levs hdz kozotti teret ki kell
tolteni. A legjobb eredményt azonban akkor érjiik el,
hz a deformdlds mfvelete el6tt az tireges henger(ek) nem
nytlik (nytlnak) til a fémbdl levs hdznak azon az olda-
141, amelyben a kozponti nyilés van kialakitva. Altaldban
szikséges a fémbdl levs hdznak errdl az oldaldrdl az
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anyagot lemunkilni egészen addig, amig az egyvonalba
nem keriil a magnak a csatlakozd feliiletével.

A taldlmany szerinti eljdrds
foganatositdsi médja szerint a deformdlési mivelet alatt
a fémbdl levd hézra, a kozponti nyilds koré egy vezetd
pyfirG helyeziink, amely gyfirlinek a belsd dtmérdje
azonos a kozponti nyilds stmérdjével, és az Ureges
henger(ek) deformdldsa(-uk) elStt nem nytlaak tdl a ve-
zeté gyfriin. Ha a benger{ek)nek és a vezetd gyfirlinek
megfelels tengelyirdnyd méretitk van, akkor a hen-
ger(ek) a deformdlds mivelet utdn kitoiti(k) a mag €s a
fémbél levd hdz kozotti teret.

Az iiteges henger gydrtésira megfelel§ anyagok lehet-
nek példdul aluminium-6tvozetek és rézdtvozetek.
A taldlmény szerinti eljdrds egy eldnybs foganatositdsi

médja szerint az ireges henger(ek) 0,31 2 t% krémot,
tartalmazé rézdtvozetbdl-

és a tobbi részben rezet
van(nak). Ez az anyag 500 °C hémérsékletig stabif,
& ezen homérséklet felett a hotdguldst egyiitthatéja
k6zel esik a fémbél levd hizhoz hasznidit anyagokéhoz.
Amint azt a 4 392 397 szdmi USA szabadalmi leirdsban
ismertették, a deformdcié megndveli ennek az anyagnak
a rugalmassgi hatdrat, és kovetkezésképpen a hizoks-
nek nagyobb lesz 2 szildrdsdga. Jotlehet, a taldlméany
kérén belil mds, megfeleld anyagok is atkalmazhatdk,
amelyek ezeket a kovetelményeket kielégitik. Példdul a
hévezetd képesség egy lényeges tényez6 a fellépd magas
hémérsékletek kovetkeztében (600 °C-ig), amelyek pél-
déul acélhuzal vagy wolfram huzal hizdsakor fellépnek.

A taldlmdnyt a kdvetkezdkben észletesebben a mellé-
kelt rajzok alapjan ismertetjik. A rajzokon 3z

lab dbrék a taldlmany szerinti eljirds vézlatat mutat-
ik, a

3a-b dbrdk a kész hizokd vézlatos metszetét mutatjak
a huizéjarat nélkiil, illetve 2 huzdjdrattal, a

3acésa

4a-c abrdk a taldlmany szerinti eljdrds foganatositdsi
viltozatait tiintetik fel vizlatosan.

1. példa

Az la. dbrdn lithaté metszeti rajzon 2 fémbsl levé
[ haznak a felsd oldalin egy hengeres nyilds van kiala-
kitva, amelybe egy lreges 2 henger van behelyezve.
A fémbdl levd 1 hdz fersites krém-acétbél van (AISI
430), 2 2 henger 0,6 t% krémot, gs a tobbi részben rezet
tartalmazo rézétvozetbdl all. A 2 henger belsd dtmérdie
5,5 mm, kiilsé dtmér8je 8,5 mm. A 2 henger belsejébe
egy polikristalyos gyémintbél (,,Syndite” — De Beers
Industrial Diamond Division) lev$ 3 mag van behelyezve,
amelynck dtmérdje 4.5 mm. A 3 magnak pdrhuzamos
fels® és alsé véglapjai vannak; a 3 magnak a kiils§ keril-
Jete barmilyen alaki lehet, példdul a kor alakd, hexago-
nalis vagy szabdlytalan. A 3 mag 2 2 henger tengelyével
parhuzamos irdnyban 0,1 -0,5 N er§vel haté hengeres
4 nyomdbélyeggel van rogzitve. A 4 nyomébélyeg a
2 hengert pontosan rogeiti, é olyan nyomdfelilete van,
amely pdrhuzamos az 1 hiz kézponti nyddsinak alsé
részével. A fémbdl levd | hdzban egy 6 kipos nyilds
is van, amelynek a sziikebb vége a kozponti nyildsba tor-
Kkollik, amelybe a 2 henger és a 3 mag van behelyezve,
a 2 hengert é a 3 magot a kbzponti nyilds alsé szintje
tdmasztja ald.

Egy egyszer(i hidraulikus sajtolé segitségével, amely-
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nek az S nyomoészerszdma az dbrdn csak részben 1dthato,
az iirepes 2 hengert sajtoljuk és deformiljuk az 1b. dbrin
lathat6 gyfr(ivé, amely a 3 magot a keriiletén megfogja.
Az § nyomdszerszdmra haté nyomds a deformalds miive-
lete alutt 150 N. A 4 nyomébélyegnek és az 5 nyomo-
szerszdmnak az eltdvolitdsa utdn a fémb&l levd 1 hdznak
a fels6 feliletérdl az anyagot fedolzozzuk egészen addig,
amig a felidet a 3 magnak a felsé {feliletével egy szintbe
nem kerit.

A 7a. dbra egy fémbdl lev 11 hdzat mutat, miutan
azt besajtoltuk egy kiilsd 17 gytictibe, példdul 50 N nyo-
més alkalmazdsdval, Ez a kills6 17 gylirii egy 18 kipos
nyilseal rendelkezik. A kiilsé 17 gyt ferrites krém-
acélbél van (AISI 430), de az tartalmazhat mds anyago-
kat is, amelyek alkalmasan hasznilhatok hizokovekhez.
Sziikssg esetén a fémbdl levé 11 hazat a kills6 17 gydr(-
ben argongdzos ivhegesztéssel is rogzithetjilk tobb pont-
ban (példdul hdrom pontban), vagy a 11 hidznak a teljes
19 keriilete mentén. Ezt Kkovetden a kulss 17 gylrd
tovib kezelhetd. A 12 gytirii és a 13 mag megfelelden
rogzitve vannak, és a 13 mag megfelelfen kozpontositva
van. A 13 mag mindkét oldaldrol hozzaférhetd a 16 és
18 kupos nyildsokon keresztiil.

A 2b. 4bra egy huzokovet mutat, amelyet_a taldlmdny
szerivti eljdréssal dllitottunk el, amelyben a 20 hizo-
jératct az ezen a szakterilleten szokdsos technotogidvat
llitotunk eld (példdul \&zerfuirdssal vagy szikraforgd-
csoldssal). A taldlmany korén beliil azonban alkalmaz-
haté olyan 13 ?nag is, amely mdr 2 tatilmdny szerinti
eljards eltt el van latva 20 huzojératial.

2. pelda

Az ebben a példdban fethaszndlt anyagok azonosak
az 1. példa kapcsdn ismertetettekkel.

A 3a. dbran lthato, fémbd! levd 31 héznak hengeres
kézponti nyildsa vam, amely a 32 gyt tartalmazza,
amely 32 gyfird a fentebb ismertetett modon egy Greges
hengerrel lett deformdlva, amely az 1. példa szerinti
médon kozpontosan rogeiti & 33 magot. Az treges hen-
gernzk a deformdlds el6tti tengelyirdny méretét gy
vélasztjuk meg, hogy a henger mintegy 20 %-os deformd-
ciét szenvedijen, mielSit 2 kész gyiiri a 33 magol meg-
fogjr. Abban az esetben, ha a hengernek a szitkséges
tengelyirdnyd mérete 2 deformidlds utdn tobb mint
3 mm, akkor eldnydsen tobb hengert haszndlunk, ame-
lyek mindegyikének a tengelyirdnyyi mérete 2 €s 3 mm
koz5tt van, és amelyeket egyenként deformilunk.

A 3b. 4bra a taldlmdny szerinti eljardsnak a jelen
pélca szerinti kovetkezd 16pését mutatja, amelyben egy
mdcodik iireges 37 henger van a 32 gyiirti folé helyerve.
Az iireges 37 henger szintén 2 mdr fentebb emtlitett
0,6 1% krémot tartalmazd rézotvozethol all. A 34 nyo-
mébélyeget ismét révezetjik a 33 magra, majd ezutdn
a 35 nyomészerszdmra 150 N erét gyakorolva a 37 hen-
ger’ a 3c. dbra szerinti gyfir(ivé deformdljuk.

A kézbensd terméket ily médon az 1. példa szerinti
médon utdlag hizokové alakitjuk. A taldlmdny szerinti
eljdrds ezen foganatositdsi médjdnak, amelynél a 32 és
37 gyfiriket egymds utdn deformdltuk, az az eldnye,
hogy annak érdekében, hogy az iireges hengerek ne nyul-
janak til a 31 hizon, a 31 hdznak csak kis mértékben
kell magasabbnak lenni, & csak kis részt kell a 31 hdzrol
Jemwunkdlni.
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3. példa

Az ebben a példdban hasznilt anyagok azonosak az
1. példa szerintiével.

A 4a. dbrin egy fémbdl levd 41 hdznak kozponti
nyildsa van, amelyben iireges 42 henger és 43 mag van.
Az iireges 42 henger tilnyulik a 41 hdzon. Egy 48 vezetd
gyir van a 41 hdzra rdhelyezve a 42 henger tilnyilé
része koré, amely 48 vezetdgyiir( példdul ugyanabbdl
az anyagbdl késziilliet, mint a 41 hdz. Az tireges 42 hen-
ger nem nyulik tdl a 48 gytirtin. A 43 magot a 44 nyo-
mébélyeg segitségével tengelyirinyban rdgzitjitk, majd
ezutdn a 42 hengert egy 45 nyomoészerszdm segitségével
deformdljuk. Az igy kialakul¢ gyiir{i a 43 magot a kerii-
letén megfogja és szorosan rogziti a fémbél levd 41 hdz
kozponti nyildsdban. A 43. magot ily médon kdzponto-
sitottuk (ldsd a 40. dbrdt).

Ezt kovetGen a 44 nyomdbélyeget, a 45 nyomdszer-
szdmot és a 48 vezetigyliriit eltdvolitjuk. Ha a kozbensd
terméket tovdbb kell megmunkdlni, amint azt az 1. példa
kapesdn ismertettiik, akkor nincs tovdbb szitkség a fém-
b6l levé 41 hdznak a feliileti lemunkélisira, feltéve,
hogy a 42 hengernek, a 43 magnak és a 41 hdz kdzponti
nyilisinak a mérete olyan, hogy a deformaldsi miiveletet
kovetden a gyfirlinek, a 43 magnak és a 41 hdznak a
fels§ felillete egy sikba esik.

Huzalhtizdsi kisérleteket végeztiink wolframhuzallal,

rézhuzallal és acélhuzallal, amely kisérletek azt mutat-
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tdk, hogy a taldlmédny szerinti eljdrds fent ismertetett
foganatositdsi médjai szerint hosszi élettartami hidzo-
koveket kaptunk.

Szabadalmi igénypontok

1. Eljérds hizékd elGdllitdsdra, amelynek sordn egy
férabdl vagy fémotvozetbdt levs iireges hengert helye-
ziink egy fémbdi levd hdz egyik oldaldn lev6 kozponti
nyildsdba, az treges henger belsejébe egy olyan magot
helyeziink, amelynek a henger tengelyére merSlegesen
ve't legnagyobb méreténél az iireges henger bels6 4tmé-
18:e nagyobb, majd az iireges henger tengelyirdnytd mére-
tét és belsd dtmérdjét sajtoldssal csokRentve egy, a magot
a 7émbél levd hdz kozponti nyildsdban szorosan megfogéd
gy Griit alakitunk ki, majd ezt koveten a magban * hizé-
jaratot készitiink, azzal jellemezve, hogy a henger 12) saj-
toidsa kézben a magot (3) egy nyomobélyeg (4) segitsé-
gével rogzitjik.

2. Az 1. igénypont szerinti eljirds, azzal jellemezve,
hogy a fémbél levs hdz (31) kdzponti nyildsdba egymds
utdn legaldbb két iireges hengert (37) deformdlunk a mag
(33) koriili gytr{ivé (32).

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljérds, azzal jelle-
mezve, hogy a deformdldsi miivelet alatt a fémbél levd
h¢zra (41) a kozponti nyilds koré egy vezetdgyfirtit (48)
helyeziink.
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Kiadja az Orszdgos Taldlm:inyi Hivatal
A kiaddsért felel: Himer Zoltan osztdlyvezetd
Megjelent a Miiszaki Kényvkiac 6 gondozdsdban
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