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(54) Verfahren 2ur Entwésseruhg von Faserstoffbahnen

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Entw'ésserung von Faserstoffbahnen mittels Uberdruck in Papier-,

Karton-, Pappen- und Stoffentwésserungsmaschinen. Sie hat sich das Ziel und die Aufgabe gestellt, ein Verfahren
'zum Entwéssern von Faserstoffbahnen zu schaffen, daR eine Intensivierung der Entwésserung ermdglicht und die
Nachteile bei der Anwendung von Vakuum vermeidet. Die Aufgabe wird erfindungsgemaR dadurch geldst, daR diezu’

" entwéssernde Faserstoffbahn zwischen zweiflachigen Tragermaterlahen durch konventionelle Saugeinrichtungen
s - zwangsgefihrt wird, um eine Schéadigung der Formation zu verhindern. Der der Entwésserung dienende Medlenstrom
" wird unter Uberdruck mittels geeigneter Einrichtungen (Blaskasten u. a.) durch die Kombination

Tragermaterial-Stoffbahn-Trégermaterial gefiihrt. Die Blaskasten sind in Laufnchtung der Stoffbahn und quer zu -
dieser in eine oder mehreré Kammern und Abschnitte unterteilt, um dufch druck- und/oder temperaturgestufte
Medlenzufuhrung dle Beeinflussung des Feuchteprofils zu ermoghchen
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Erfindungsanspriiche: . )

1. Verfahren zur Entwésserung von Faserstoffbahnen, dadurch gekennzeichnet, daR die zu entwéssernde Faserstoffbahn
zwischen zweifldchigen Tragermaterialien durch konventionelle Saugeinrichtungen zwangsgefiihrt wird und von einem
oder mehreren unter Uberdruck stehenden Medien, die druck- und/oder temperaturgestuft in Maschinenlaufrichtung und/ -
oder quer zu dieser zur Anwendung gelangen, durchstrémt werden.

2. Verfahren nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daR die innere Energie im angewendeten Medium durch die direkte oder
indirekte Zufihrung von Wérme/Abwérme und/oder durch die Verdichtungsarbeit erhéht und durch den Wiarmeaustausch
mit dem zu entwéssernden Material die Entwésserung/Trocknung beschleunigt wird. ‘ :

3. Verfahren nach Punkt 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daR die zur Zwangsentwasserung dienenden Medien in offenen,
halboffenen oder geschlossenen Kreislaufen gefiihrt werden. ’ ‘

.'4. Verfahren nach Punkt 1-3, dadurch gekennzeichnet, daR wihrend der Flussigkeitsverdrangung durch Uberdruck auch’
andere Formen der Entwésserung angewendet werden kdnnen. o o B
\

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet -~ ) . . . v

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Entwasserung von Faserstoffbahnen mittels_(Jberdruck in Papier-, Karton-, Pappen-
und Stoffentwéasserungsmaschinen und erméglicht eine energetisch glinstigere Entwéasserung im Vergleich zu anderen Arten
von Entwésserungsverfahren. ‘ , ‘ s
Der Anwendungsbereich dieses Verfahrens der Entwisserung mittels Uberdruck entspricht vorzugsweise den
Stoffdichtebereichen, in denen bisher die Entwasserung mittels Vakuum zur Anwendung gelangt. '

Das kann beispielsweise in Papier-, Karton-, Pappen- und Stoffentwiasserungsmaschinen im Bereich der Sieb- und der
Pressenpartie sowie zur Filzreinigung und -konditionierung der Fall sein. ’

Charakteristik der bekannten technischen Lasungen

Bekanntlich erfoigt die Entwésserung von Faserstoffbahnen innerhalb des genannten Anwendungsgebietes des -
vorgeschlagenen Verfahrens bisher durch Anwendung von Unterdruck, hervorgerufen durch entsprechende Elemente der
Siebpartie, wie Foils- und Registerwalzen oder durch Anlagen zur Vakuumerzeugung. ‘

Die Anlagen zur Vakuumerzeugung und deren Nebeneinrichtungen, wie Rohrleitungen, Armaturen, Wasserabscheider und
andere, erfordern einen héheren materialtechnischen und energetischen Aufwand als Anlagen zur Uberdruckerzeugung, mit
denen ein vergleichbarer Entwésserungseffekt erzielt wird. ' ‘ : c

Die bisher gebrauchlichen Vakuumanlagen weisen gegeniiber den Anlagen zur Uberdruckerzeugung, mit denen eine gleiche
Entwésserungsleistung erzielt wird, einen héheren Material- und Platzbedarf auf, sie'sind héaufig ko’mplizierter im Aufbau, sie -
erfordern héhere Investitionskosten und sie beanspruchen einen héheren Wartungs- und Instandhaltungsaufwand. .
Konventionell werden Uberwiegend Wasserringpumpen angewandt, die fir jede Druckstufe ein Einzelaggregat mit gerinder
Leistungsdichte erfordern. Ein weiteres Merkmal dieser Vakuumpumpen besteht in ihrem hohen Frischwasserbedarf.

Der hohere energetische Aufwand ist begriindet durch
— die aufzubringende Evakuierungsarbeit fiir technisch bedingte Totrdume (z.B. Bohrungen im Mantel von Saugwalzen),
— die Druckverluste infolge der Einrichtungen zur Wasserabscheidungvon Verdrénger- und Turbovakuumpumpen,

- den Aufwand fiir die Ausbildung und den Umtrieb eines Wasserringes in den vorrangig eingesetzten Wasserringpumpen.
Weiterhin ist es nicht méglich, die aus der Antriebsenergie auf den Férderstrom {ibertragene Warme zur Anhebung des
Temperaturniveaus und damit-zur Entwésserungsbescheinigung zu nutzen. .

Ziel der Erﬁndung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, ein Verfahren zum Entwéssern von Faserstoffbahnen zu schaffen, das eine intensivierung
der Entwésserung ermdglicht und die Nachteile bei der Anwendung von Vakuumn vermeidet. '

Wesen der Erfindung , : . :
Die Erfindung hat sich die Aufgabe gestellt, ein Verfahren zum Austreiben von Flussigkeit aus Faserstoffbahnen zu entwickeln,
bei dem anstelle von Unterdruck gegeniiber dem atmospharischen Druck Uberdruck genutzt wird.
ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch gelést, daR die zu entwissernde Faserstoffbahn zwischen zwei-flachigen
Tréagermaterialien (z.B. Sieb—Sieb, Sieb—Filz) zwangsgefiithrt wird, um eine Schadigung der Formation zu verhindern. Die
Zwangsfiihrung der zu entwassernden Stoffbahn kann sowohl in ebener Form (analog der Flachsaugerpartie) als auch in
gewdlbter Form z.B. in einem Kreisbogen (analog der Siebsaugwaize) erfolgen. Der der Entwiésserung dienende Medienstrom
(z.B. Frischluft, Abluft, Dampf) wird unter Uberdruck mittels geeigneter Einrichtungen (Blaskasten u.a.) durch die Kombination
Trégermaterial—Stoffbahn—Tragermaterial (TM-SB-TM) gefiihrt. Die Blaskasten sind in Laufrichtung der Stoffbahn und quer
“zu dieser in eine oder mehrere Kammern und Abschnitte unterteilt, um durch druck- und/oder temperaturgestufte
Medienzufithrung die Beeinflussung des Feuchteprofiles zu erméglichen. Die Kammern der Blaseinrichtungen sind voneinander
und von der unter Atmospharendruck stehenden Umgebung durch Dichtelemente getrennt, denen gegentiber auf der Unterseite
der Kombination TM-SB-TM stiitzende Einrichtungen 2.B. in Form von Walzen, Leisten oder Kasten angeordnet sind. Nach

" dem Passieren der Kombination TM-SB-TM und der dabei erfolgenden Feuchtigkeitsaufnahme wird der Medienstrom
ungerichtet oder zweckmaRiger gerichtet abgefiihrt, wobei die konventionellen Einrichtungen zur Ableitung des Wasser-
Luftgemisches ebenfalls verwendet werden kénnen. Der zur Zwangentwasserung dienende Medienstrom kann in offenen,
halboffenen oder geschlossenen Kreisidufen gefilhrt werden. Gegeniiber dem konventionellen Entwisserungsverfahren unter
Anwendung von Vakuum kénnen héhere Differenzdriicke erzeugt und angewendet werden. Es werden ein- und mehrstufige

“Uberdruckerzeuger (z.8. Radialgeblése) mit Anzapfungen verwendet, die durch die Verdichtung des Férdermediums dessen
Temperaturerhdhung bewirken, die nicht durch Zwischenkiihlung abgebaut wird. :
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Die Abwarme aus anderen Prozessen kann dem Férderstrom von der Verdichtung direkt oder md:rekt zugefihrt werden. Die
Vorteile des erfindungsgemaRen Verfahrens liegen im hdheren Wirkungsgrad der Uberdruckerzeuger, der Nutzung von

- Abwiérme, die Nutzung der Warme durch Verd«chtung ohne Zwuschenkuhlung und des Entfallens der Evakuiérung technische
bedingter Totraume.

‘Die zur Uberdruckerzeugung, -fortle|tung und - -anwendung notwendlgen Emnchtungen sind in lhren Dimensionen kleiner, der
-Materialeinsatz ist geringer und die Bauweise ist kompakter. Dle Anwendung von Frischwasser furtechnologlsche Einsatzfalle
(z.B. Wasserrmgpumpen) ist nicht erforderhch , : . ‘

Ausfithrungsbeispiel ' o

Nachfolgendas Ausfuhrungsbexsple! (s. Abbildung) soll das erfindungsgemaRe Verfahren darstellen, welches 2.B.an
- Zellstoffentwésserungs-, Papier-, Karton- und Pappenmaschinen angewendet werden kann.

In der Siebpartie der Paplermaschme wird die Stoffbahn zwischen zwei Sieben, dem Ober- 1 und dem Untersneb 2,

' zwangsgefuhrt Warme Abluft aus der Papiermaschinenhau be wird abgesaugt und verdichtet mit einem mehrstufigen
Radialgeblése 3 ohne Zwischenkiihlung, das mit' Anzapfungen an jeder Druckstufe versehen ist. Die durch die polytrope
Verdichtung erhitzte Luft wird den entsprechenden Einsatzstellen zugefiihrt. Das sind in Kammern bzw. Abschnitte (zur
Feuchtigkeitsprofilbeeinflussung) unterteilte Blaskésten 4, Blaswalzen 5 und Fﬂzkond|txon|ere|nnchtungen 6. Druck und
- Temperatur in den Kammern eines Blaskasten steigen im Normalfall in Maschlnen!aufrlchtung an.

" Wihrend des Durchstrémens der Kombination TM-SB-TM verdrangt die Blasluft Wasser aus dem Faserviies und ubertragt
einen wesentlichen Antgil ihres Warmeinhaltes an die Suspension, wodurch deren Temperatur erhdht wird. Dieser

. Warmeaustausch bewirkt eine Intenswlerung der nachfolgenden Entwiasserung und Trocknung, womit sich der energetische -
~ Aufwand der weiteren Behandlung reduziert. Das aus der Kombination TM-SB-TM abflieBende Wasser-Luft-Gemisch wird

! entweder ungerichtet oder mit entsprechenden Einrichtungen 7 gerichtet abgeflihrt. Die gerichtete Abflihrung kann weiterhin
iber die vorhandenen Einrichtungen, z. B. Sauger, Saugwaizen, erfolgen. Bei Neuan!agen sind dafir einfache, leichte
Konstruktionen ohne Kammeruntertellung anwendbar. g
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