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(57)摘要

本实用新型公开了一种非织造布生产用收

卷机，属于无纺布生产技术领域，包括框架，框架

上设置有进料口、出料口、传动装置、除尘装置、

纠偏装置和收卷装置，进料口和出料口分别设置

框架左右两端，传动装置包括第一传动装置和第

二传动装置，传动装置固定设置在框架中部，纠

偏装置设置在传动装置处，除尘装置设置在传动

装置旁并固定在框架上，收卷装置设置在框架外

部的左侧。本实用新型具有结构简单、可自动纠

偏和除尘收卷于一体等优点。
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1.一种非织造布生产用收卷机，包括框架（1），其特征在于：所述框架（1）上设置有进料

口（2）、出料口（3）、传动装置、除尘装置、纠偏装置和收卷装置，所述传动装置包括第一传动

装置（4.1）和第二传动装置（4.2），所所述传动装置固定设置在框架（1）中部；

所述除尘装置包括除尘电机（5.1）、除尘电机安装座（5.2）和除尘刷（5.3），所述除尘电

机安装座（5.2）固定安装在机架上，所述除尘电机（5.1）安装在除尘电机安装座（5.2）上，所

述除尘电机（5.1）输出轴与除尘刷（5.3）固定连接，所述除尘刷（5.3）与无纺布相接触；

所述纠偏装置包括纠偏固定架（6.1）、纠偏辊轴（6.2）、纠偏滑块（6.3）、滚珠丝杆机构

（6.4）和自动光电纠偏机构（6.5），所述纠偏固定架（6.1）固定安装在框架（1）上，所述纠偏

辊轴（6.2）两端通过轴承与固定滑座设置纠偏固定架（6.1）上，所述纠偏辊轴（6.2）一端连

接纠偏滑块（6.3），所述纠偏滑块（6.3）滑动设置在滚珠丝杆机构（6.4）上，所述滚珠丝杆机

构（6.4）设置在托板上，所述纠偏辊轴（6.2）下方设置有自动光电纠偏机构（6.5），所述自动

光电纠偏机构（6.5）电连接滚珠丝杆机构（6.4）的驱动电机；

所述收卷装置包括收卷架（7.1）、收卷辊（7.2）和收卷电机（7.3），所述收卷架（7.1）固

定安装在框架（1）内部的左侧，所述收卷架（7.1）上固定连接有第一支撑板（7.4），所述收卷

架（7.1）上设置有滑槽（7.5），所述滑槽（7.5）内滑动连接有第二支撑板（7.6），所述第一支

撑板（7.4）和第二支撑板（7.6）上共同设有转轴（7.7），所述转轴（7.7）上套设有收卷辊

（7.2），所述转轴（7.7）与收卷电机（7.3）的输出轴相连，所述收卷电机（7.3）通过安装座固

定在收卷架（7.1）上。

2.如权利要求1所述的一种非织造布生产用收卷机，其特征在于：所述第一传动装置

（4.1）和第二传动装置（4.2）包括传动辊（4.3）和传动辊安装架（4.4），所述传动辊安装架

（4.4）安装在框架（1）中部，所述传动辊（4.3）安装在传动辊安装架（4.4）上。

3.如权利要求1所述的一种非织造布生产用收卷机，其特征在于：所述进料口（2）和出

口均设置有压紧辊（8）。

4.如权利要求1所述的一种非织造布生产用收卷机，其特征在于：所述除尘装置设置在

第一传动装置（4.1）和第二传动装置（4.2）之间。

5.如权利要求1所述的一种非织造布生产用收卷机，其特征在于：所述除尘装置设置有

两个，分别安装在无纺布上下两端的框架（1）上。

6.如权利要求1所述的一种非织造布生产用收卷机，其特征在于：所述纠偏装置设置两

个，两个纠偏装置分别设置在传动置两装端。

7.如权利要求1所述的一种非织造布生产用收卷机，其特征在于：所述收卷架（7.1）上

还设置有夹紧安装板（7.8），所述夹紧安装板（7.8）上设置有夹紧机构（7.9），所述夹紧机构

（7.9）包括金属板（7.10），该金属板（7.10）的中间位置为铰接部，并与夹紧安装板（7.8）铰

接，该铰接部设置用于金属板（7.10）与夹紧安装板（7.8）的扭力弹簧（7.11），所述金属板

（7.10）一端设有用于与收卷辊（7.2）相抵触的动滚筒（7.12）。
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一种非织造布生产用收卷机

技术领域

[0001] 本实用新型属于非织造布产技术领域，具体涉及一种非织造布生产用收卷机。

背景技术

[0002] 无纺布又称不织布，是由定向的或随机的纤维而构成。因具有布的外观和某些性

能而称其为布。无纺布具有防潮、透气、柔韧、质轻、不助燃、容易分解、无毒无刺激性、色彩

丰富、价格低廉、可循环再用等特点。如多采用聚丙烯粒料为原料，经高温熔融、喷丝、铺纲、

热压卷取连续一步法生产而成。收卷机是将无纺布织物进行缠绕包装的设备，现有收卷机

往往存在卷取效率低和收卷机传动机械损耗大。

[0003] 公告号为CN206827731U，公告日为2018年2月1日的中国专利文件公开了一种无纺

布高效收卷机，包括由固定设置的底座，所述底座上设有机架，机架上方设有导向辊，所述

机架中间设有相邻加热辊和卷布辊，加热辊直接与传动电机相连，卷布辊通过加热辊转动

实现转动卷布，并起到压紧无纺布的作用，所述机架下方设有带切刀的切割辊，可用于控制

无纺布宽度尺寸。但是该收卷机存在无纺布易无法自动纠偏和无法除尘等缺点。

发明内容

[0004] 本实用新型的目的在于提供一种结构简单、可自动纠偏和除尘收卷于一体的非织

造布生产用收卷机。

[0005] 本实用新型的目的是通过以下技术方案实现的：

[0006] 一种非织造布生产用收卷机，包括框架，其特征在于：所述框架上设置有进料口、

出料口、传动装置、除尘装置、纠偏装置和收卷装置，所述传动装置包括第一传动装置和第

二传动装置，所所述传动装置固定设置在框架中部；

[0007] 所述除尘装置包括除尘电机、除尘电机安装座和除尘刷，所述除尘电机安装座固

定安装在机架上，所述除尘电机安装在除尘电机安装座上，所述除尘电机输出轴与除尘刷

固定连接，所述除尘刷与无纺布相接触；

[0008] 所述纠偏装置包括纠偏固定架、纠偏辊轴、纠偏滑块、滚珠丝杆机构和自动光电纠

偏机构，所述纠偏固定架固定安装在框架上，所述纠偏辊轴两端通过轴承与固定滑座设置

纠偏固定架上，所述纠偏辊轴一端连接纠偏滑块，所述纠偏滑块滑动设置在滚珠丝杆机构

上，所述滚珠丝杆机构设置在托板上，所述纠偏辊轴下方设置有自动光电纠偏机构，所述自

动光电纠偏机构电连接滚珠丝杆机构的驱动电机；

[0009] 所述收卷装置包括收卷架、收卷辊和收卷电机，所述收卷架固定安装在框架内部

的左侧，所述收卷架上固定连接有第一支撑板，所述收卷架上设置有滑槽，所述滑槽内滑动

连接有第二支撑板，所述第一支撑板和第二支撑板上共同设有转轴，所述转轴上套设有收

卷辊，所述转轴与收卷电机的输出轴相连，所述收卷电机通过安装座固定在收卷架上。

[0010] 优选的，所述第一传动装置和第二传动装置包括传动辊和传动辊安装架，所述传

动辊安装架安装在框架中部，所述传动辊安装在传动辊安装架上。

说　明　书 1/6 页

3

CN 210504910 U

3



[0011] 优选的，所述进料口和出口均设置有压紧辊。

[0012] 优选的，所述除尘装置设置在第一传动装置和第二传动装置之间。

[0013] 优选的，所述除尘装置设置有两个，分别安装在无纺布上下两端的框架上。

[0014] 优选的，所述纠偏装置设置两个，两个纠偏装置分别设置在传动置两装端。

[0015] 优选的，所述收卷架上还设置有夹紧安装板，所述夹紧安装板上设置有夹紧机构，

所述夹紧机构包括金属板，该金属板的中间位置为铰接部，并与夹紧安装板铰接，该铰接部

设置用于金属板与夹紧安装板的扭力弹簧，所述金属板一端设有用于与收卷辊相抵触的动

滚筒。

[0016] 本技术方案的有益效果如下：

[0017] 一、本实用新型提供的非织造布生产用收卷机，包括框架，框架上设置有进料口、

出料口、传动装置、除尘装置、纠偏装置和收卷装置，传动装置包括第一传动装置和第二传

动装置，述传动装置固定设置在框架中部；除尘装置包括除尘电机、除尘电机安装座和除尘

刷，除尘电机安装座固定安装在机架上，除尘电机安装在除尘电机安装座上，除尘电机输出

轴与除尘刷固定连接，除尘刷与无纺布相接触；纠偏装置包括纠偏固定架、纠偏辊轴、纠偏

滑块、滚珠丝杆机构和自动光电纠偏机构，纠偏固定架固定安装在框架上，纠偏辊轴两端通

过轴承与固定滑座设置纠偏固定架上，纠偏辊轴一端连接纠偏滑块，纠偏滑块滑动设置在

滚珠丝杆机构上，滚珠丝杆机构设置在托板上，纠偏辊轴下方设置有自动光电纠偏机构，自

动光电纠偏机构电连接滚珠丝杆机构的驱动电机；收卷装置包括收卷架、收卷辊和收卷电

机，收卷架固定安装在框架内部的左侧，收卷架上固定连接有第一支撑板，收卷架上设置有

滑槽，滑槽内滑动连接有第二支撑板，第一支撑板和第二支撑板上共同设有转轴，转轴上套

设有收卷辊，转轴与收卷电机的输出轴相连，收卷电机通过安装座固定在收卷架上；使用

时，无纺布从进料口进入，经纠偏装置和传动装置并从出料口出料，无纺布在纠偏装置处鞥

够自动实现纠偏工作，在传动装置处除尘装置对无纺布进行除尘，无纺布从出料口出料口

后进入收卷装置完成无纺布的收卷。本收卷机具有结构简单、可自动纠偏和除尘收卷于一

体等优点。

[0018] 二、本实用新型提供的非织造布生产用收卷机，第一传动装置和第二传动装置包

括传动辊和传动辊安装架，传动辊安装架安装在框架中部，传动辊安装在传动辊安装架上，

进料口和出口均设置有压紧辊，使得无纺布传动更平稳，有利于无纺布的收卷。

[0019] 三、本实用新型提供的非织造布生产用收卷机，除尘装置设置在第一传动装置和

第二传动装置之间，除尘装置设置有两个，分别安装在无纺布上下两端的框架上，在传动过

程中自动完成除尘工作，并且能对无纺布正反两面进行除尘，使得无纺布更洁净。

[0020] 四、本实用新型提供的非织造布生产用收卷机，纠偏装置设置两个，两个纠偏装置

分别设置在传动置两装端，保证纠偏效果，有效防止无纺布跑偏，提高无纺布收卷效果。

[0021] 五、本实用新型提供的非织造布生产用收卷机，收卷架上还设置有夹紧安装板，夹

紧安装板设置有夹紧机构，夹紧机构包括金属板，该金属板的中间位置为铰接部，并与夹紧

安装板铰接，该铰接部设置用于金属板与夹紧安装板的扭力弹簧，金属板一端设有用于与

收卷辊相抵触的动滚筒，夹紧机构采用杠杆原理结构，金属板与夹紧安装板铰接处为支点，

金属板的一端设置动滚筒，该滚筒随无纺布的送料而旋转，最大程度降低抵触在无纺布上

所产生的阻力，也能起到很好的加紧作用，防止收卷时无纺布松动。
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附图说明

[0022] 本实用新型的前述和下文具体描述在结合以下附图阅读时变得更清楚，附图中：

[0023] 图1是本实用新型的结构示意图；

[0024] 图2是本实用新型收卷装置的机构示意图；

[0025] 图3是本实用新型夹紧机构的结构示意图；

[0026] 图4是本实用新型纠偏装置的结构示意图；

[0027] 图中：

[0028] 1、框架；2、进料口；3、出料口；4.1、第一传动装置；4.2、第二传动装置；4.3、传动

辊；4.4、传动辊安装架；5.1、除尘电机；5.2、除尘电机安装座；5.3、除尘刷；6.1、纠偏固定

架；6.2、纠偏辊轴；6.3、纠偏滑块；6.4、滚珠丝杆机构；6.5、自动光电纠偏机构；7.1、收卷

架；7.2、收卷辊；7.3、收卷电机；7.4、第一支撑板；7.5、滑槽；7.6、第二支撑板；7.7、转轴；

7.8、夹紧安装板；7.9、夹紧机构；7.10、金属板；7.11、扭力弹簧；7.12、动滚筒；8、压紧辊。

具体实施方式

[0029] 下面通过几个具体的实施例来进一步说明实现本实用新型目的技术方案，需要说

明的是，本实用新型要求保护的技术方案包括但不限于以下实施例。

[0030] 实施例1

[0031] 作为本实用新型一种最基本的实施方案，本实施例公开了一种非织造布生产用收

卷机，如图1—图4所示，包括框架1，所述框架1上设置有进料口2、出料口3、传动装置、除尘

装置、纠偏装置和收卷装置，所述传动装置包括第一传动装置4.1和第二传动装置4.2，所所

述传动装置固定设置在框架1中部；

[0032] 所述除尘装置包括除尘电机5.1、除尘电机安装座5.2和除尘刷5.3，所述除尘电机

安装座5.2固定安装在机架上，所述除尘电机5.1安装在除尘电机安装座5.2上，所述除尘电

机5.1输出轴与除尘刷5.3固定连接，所述除尘刷5.3与无纺布相接触；

[0033] 所述纠偏装置包括纠偏固定架6.1、纠偏辊轴6.2、纠偏滑块6.3、滚珠丝杆机构6.4

和自动光电纠偏机构6.5，所述纠偏固定架6.1固定安装在框架1上，所述纠偏辊轴6.2两端

通过轴承与固定滑座设置纠偏固定架6.1上，所述纠偏辊轴6.2一端连接纠偏滑块6.3，所述

纠偏滑块6.3滑动设置在滚珠丝杆机构6.4上，所述滚珠丝杆机构6.4设置在托板上，所述纠

偏辊轴6.2下方设置有自动光电纠偏机构6.5，所述自动光电纠偏机构6.5电连接滚珠丝杆

机构6.4的驱动电机；自动光电纠偏机构6.5包括控制器、超声波传感器和位移传感器安装

板，超声波传感器采用TCRT16-40，超声波传感器对无纺布的位置进行检测，超声波传感器

检测无纺布的膜边有没有发生偏移，如果发生偏移，超声波传感器会将偏移的信息传递给

控制器，控制器通过滚珠丝杆机构6.4带动纠偏辊轴6.2进行平移，进而完成无纺布的纠偏；

[0034] 所述收卷装置包括收卷架7.1、收卷辊7.2和收卷电机7.3，所述收卷架7.1固定安

装在框架1内部的左侧，所述收卷架7.1上固定连接有第一支撑板7.4，所述收卷架7.1上设

置有滑槽7.5，所述滑槽7.5内滑动连接有第二支撑板7.6，所述第一支撑板7.4和第二支撑

板7.6上共同设有转轴7.7，所述转轴7.7上套设有收卷辊7.2，所述转轴7.7与收卷电机7.3

的输出轴相连，所述收卷电机7.3通过安装座固定在收卷架7.1上。

[0035] 本实用新型提供的非织造布生产用收卷机，包括框架1，框架1上设置有进料口2、
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出料口3、传动装置、除尘装置、纠偏装置和收卷装置，传动装置包括第一传动装置4.1和第

二传动装置4.2，述传动装置固定设置在框架1中部；除尘装置包括除尘电机5.1、除尘电机

安装座5.2和除尘刷5.3，除尘电机安装座5.2固定安装在机架上，除尘电机5.1安装在除尘

电机安装座5.2上，除尘电机5.1输出轴与除尘刷5.3固定连接，除尘刷5.3与无纺布相接触；

纠偏装置包括纠偏固定架6.1、纠偏辊轴6.2、纠偏滑块6.3、滚珠丝杆机构6.4和自动光电纠

偏机构6.5，纠偏固定架6.1固定安装在框架1上，纠偏辊轴6.2两端通过轴承与固定滑座设

置纠偏固定架6.1上，纠偏辊轴6.2一端连接纠偏滑块6.3，纠偏滑块6.3滑动设置在滚珠丝

杆机构6.4上，滚珠丝杆机构6.4设置在托板上，纠偏辊轴6.2下方设置有自动光电纠偏机构

6.5，自动光电纠偏机构6.5电连接滚珠丝杆机构6.4的驱动电机；收卷装置包括收卷架7.1、

收卷辊7.2和收卷电机7.3，收卷架7.1固定安装在框架1内部的左侧，收卷架7.1上固定连接

有第一支撑板7.4，收卷架7.1上设置有滑槽7.5，滑槽7.5内滑动连接有第二支撑板7.6，第

一支撑板7.4和第二支撑板7.6上共同设有转轴7.7，转轴7.7上套设有收卷辊7.2，转轴7.7

与收卷电机7.3的输出轴相连，收卷电机7.3通过安装座固定在收卷架7.1上；使用时，无纺

布从进料口2进入，经纠偏装置和传动装置并从出料口3出料，无纺布在纠偏装置处鞥够自

动实现纠偏工作，在传动装置处除尘装置对无纺布进行除尘，无纺布从出料口3出料口3后

进入收卷装置完成无纺布的收卷。本收卷机具有结构简单、可自动纠偏和除尘收卷于一体

等优点。

[0036] 实施例2

[0037] 作为本实用新型一种优选的实施方案，本实施例公开了一种非织造布生产用收卷

机，如图1—图4所示，包括框架1，所述框架1上设置有进料口2、出料口3、传动装置、除尘装

置、纠偏装置和收卷装置，所述传动装置包括第一传动装置4.1和第二传动装置4.2，所所述

传动装置固定设置在框架1中部；

[0038] 所述除尘装置包括除尘电机5.1、除尘电机安装座5.2和除尘刷5.3，所述除尘电机

安装座5.2固定安装在机架上，所述除尘电机5.1安装在除尘电机安装座5.2上，所述除尘电

机5.1输出轴与除尘刷5.3固定连接，所述除尘刷5.3与无纺布相接触；

[0039] 所述纠偏装置包括纠偏固定架6.1、纠偏辊轴6.2、纠偏滑块6.3、滚珠丝杆机构6.4

和自动光电纠偏机构6.5，所述纠偏固定架6.1固定安装在框架1上，所述纠偏辊轴6.2两端

通过轴承与固定滑座设置纠偏固定架6.1上，所述纠偏辊轴6.2一端连接纠偏滑块6.3，所述

纠偏滑块6.3滑动设置在滚珠丝杆机构6.4上，所述滚珠丝杆机构6.4设置在托板上，所述纠

偏辊轴6.2下方设置有自动光电纠偏机构6.5，所述自动光电纠偏机构6.5电连接滚珠丝杆

机构6.4的驱动电机；自动光电纠偏机构6.5包括控制器、超声波传感器和位移传感器安装

板，超声波传感器采用TCRT16-40，超声波传感器对无纺布的位置进行检测，超声波传感器

检测无纺布的膜边有没有发生偏移，如果发生偏移，超声波传感器会将偏移的信息传递给

控制器，控制器通过滚珠丝杆机构6.4带动纠偏辊轴6.2进行平移，进而完成无纺布的纠偏；

[0040] 所述收卷装置包括收卷架7.1、收卷辊7.2和收卷电机7.3，所述收卷架7.1固定安

装在框架1内部的左侧，所述收卷架7.1上固定连接有第一支撑板7.4，所述收卷架7.1上设

置有滑槽7.5，所述滑槽7.5内滑动连接有第二支撑板7.6，所述第一支撑板7.4和第二支撑

板7.6上共同设有转轴7.7，所述转轴7.7上套设有收卷辊7.2，所述转轴7.7与收卷电机7.3

的输出轴相连，所述收卷电机7.3通过安装座固定在收卷架7.1上。
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[0041] 优选的，所述第一传动装置4.1和第二传动装置4.2包括传动辊4.3和传动辊安装

架4.4，所述传动辊安装架4.4安装在框架1中部，所述传动辊4.3安装在传动辊安装架4.4

上。

[0042] 优选的，所述进料口2和出口均设置有压紧辊8。

[0043] 优选的，所述除尘装置设置在第一传动装置4.1和第二传动装置4.2之间。

[0044] 优选的，所述除尘装置设置有两个，分别安装在无纺布上下两端的框架1上。

[0045] 优选的，所述纠偏装置设置两个，两个纠偏装置分别设置在传动置两装端。

[0046] 优选的，所述收卷架7.1上还设置有夹紧安装板7.8，所述夹紧安装板7.8上设置有

夹紧机构7.9，所述夹紧机构7.9包括金属板7.10，该金属板7.10的中间位置为铰接部，并与

夹紧安装板7.8铰接，该铰接部设置用于金属板7.10与夹紧安装板7.8的扭力弹簧7.11，所

述金属板7.10一端设有用于与收卷辊7.2相抵触的动滚筒7.12。

[0047] 本实用新型提供的非织造布生产用收卷机，包括框架1，框架1上设置有进料口2、

出料口3、传动装置、除尘装置、纠偏装置和收卷装置，传动装置包括第一传动装置4.1和第

二传动装置4.2，述传动装置固定设置在框架1中部；除尘装置包括除尘电机5.1、除尘电机

安装座5.2和除尘刷5.3，除尘电机安装座5.2固定安装在机架上，除尘电机5.1安装在除尘

电机安装座5.2上，除尘电机5.1输出轴与除尘刷5.3固定连接，除尘刷5.3与无纺布相接触；

纠偏装置包括纠偏固定架6.1、纠偏辊轴6.2、纠偏滑块6.3、滚珠丝杆机构6.4和自动光电纠

偏机构6.5，纠偏固定架6.1固定安装在框架1上，纠偏辊轴6.2两端通过轴承与固定滑座设

置纠偏固定架6.1上，纠偏辊轴6.2一端连接纠偏滑块6.3，纠偏滑块6.3滑动设置在滚珠丝

杆机构6.4上，滚珠丝杆机构6.4设置在托板上，纠偏辊轴6.2下方设置有自动光电纠偏机构

6.5，自动光电纠偏机构6.5电连接滚珠丝杆机构6.4的驱动电机；收卷装置包括收卷架7.1、

收卷辊7.2和收卷电机7.3，收卷架7.1固定安装在框架1内部的左侧，收卷架7.1上固定连接

有第一支撑板7.4，收卷架7.1上设置有滑槽7.5，滑槽7.5内滑动连接有第二支撑板7.6，第

一支撑板7.4和第二支撑板7.6上共同设有转轴7.7，转轴7.7上套设有收卷辊7.2，转轴7.7

与收卷电机7.3的输出轴相连，收卷电机7.3通过安装座固定在收卷架7.1上；使用时，无纺

布从进料口2进入，经纠偏装置和传动装置并从出料口3出料，无纺布在纠偏装置处鞥够自

动实现纠偏工作，在传动装置处除尘装置对无纺布进行除尘，无纺布从出料口3出料口3后

进入收卷装置完成无纺布的收卷。本收卷机具有结构简单、可自动纠偏和除尘收卷于一体

等优点。

[0048] 第一传动装置4.1和第二传动装置4.2包括传动辊4.3和传动辊安装架4.4，传动辊

安装架4.4安装在框架1中部，传动辊4.3安装在传动辊安装架4.4上，进料口2和出口均设置

有压紧辊8，使得无纺布传动更平稳，有利于无纺布的收卷。除尘装置设置在第一传动装置

4.1和第二传动装置4.2之间，除尘装置设置有两个，分别安装在无纺布上下两端的框架1

上，在传动过程中自动完成除尘工作，并且能对无纺布正反两面进行除尘，使得无纺布更洁

净。纠偏装置设置两个，两个纠偏装置分别设置在传动置两装端，保证纠偏效果，有效防止

无纺布跑偏，提高无纺布收卷效果。收卷架7.1上还设置有夹紧安装板7.8，夹紧安装板7.8

设置有夹紧机构7.9，夹紧机构7.9包括金属板7.10，该金属板7.10的中间位置为铰接部，并

与夹紧安装板7.8铰接，该铰接部设置用于金属板7.10与夹紧安装板7.8的扭力弹簧7.11，

金属板7.10一端设有用于与收卷辊7.2相抵触的动滚筒7.12，夹紧机构7.9采用杠杆原理结

说　明　书 5/6 页

7

CN 210504910 U

7



构，金属板7.10与夹紧安装板7.8铰接处为支点，金属板7.10的一端设置动滚筒7.12，该滚

筒随无纺布的送料而旋转，最大程度降低抵触在无纺布上所产生的阻力，也能起到很好的

加紧作用，防止收卷时无纺布松动。
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图3
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