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Sposéb wytwarzania ogniotrwalej masy o wysokiej przyczepnosci
do narzucania na gorgco

1
Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania
ogniotrwalej masy o wysokiej przyczepno$ci do
narzucania na gorgco na elementy obmurza piecéow

przemystowych, przeznaczona do uzupelniamia
ubytkéw.
Znany jest sposéb wytwarzania ogniotrwalej

masy o wysokiej przyczepnoSci do narzucania na
gorgco, w ktorym do podstawowego skladnika
masy, jakim jest tworzywo ogniotrwate, wprowadza
sie w postaci bardzo rozdrobnionej, zhomogenizo-
wanej, dodatki spiekajgce jak: zwigzki fosforu,
wapnia, sodu, surowce ilaste i inne, smoty, Kkleje,
zelatyny, dekstryne, melase, tug posiarczynowy,
cementy budowlane, cementy wysokoglinowe, ce-
menty Sorella, uwodnione sole magnezu, wapnia,
sodu, krzemiany sodu, uwodnione fosforany sodu,
chromu, boru i inne o uziarnieniu 0 do 0,05 mm,
przy czym czesto stosuje sie mieszaniny tych sub-
stancji w réznych udziatach procentowych.

Wadg znanego sposobu jest uzyskiwanie masy
o niskiej przyczepno$ci i malej sile wigzania w za-
kresie temperatur do 500°C oraz zanikajacej calko-
wicie sile wigzania w temperaturach powyzej
500°C.

Celem wynalazku jest usunigcie wad i niedogod-
no$ci znanych rozwigzan przez uzyskanie masy o
korzystnym skladzie chemicznym i réwnocze$nie
optymalnych wlaSciwosciach fizyko-termicznych,
zwlaszcza duzej przyczepnosci na goraco w czasie
narzucania i pracy w wysokich temperaturach,
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oraz dobrej spiekalno§ci w zakresie temperatur
do 1300°C, czyli do chwili powstawania w tworzy-
wie wigzania ceramicznego o wymaganej ognio-
trwatlosci.

Istotg rozwigzania wedlug wynalazku jest sposob
w ktérym do masy skladajgcej sie z dowolnych
surowcOw ogniotrwatych i (lub pélwyrobow
ogniotrwalych) wprowadza sie w dowolnej ilosci
jednak lgcznie mie wiecej jak 15% oddzielnie lub
razem w dowolnych proporcjach znane dodatki
spiekajace, przy czym co najmniej jeden z dodat-
kéw najnizej spiekajgcych sig, jednak o tempera-
turze topnienia nie wyzszej jak 900°C, wprowadza
sig do masy w ilo$ci od 1,5—15%0 wagowych w pos-
taci granulek, wielko$ci korzystnie do 0,2, 0,5 lub
maksymalnie do 2,5 mm w spos6b nie powodujacy
dalszego rozdrobnienia sie tych granulek.

Wprowadzanie do mas niskotopliwych zwigzkéw
w postaci granulatéw przyczynia sig do powsta-
wania w masie ogniotrwalych niskotopliwych sku-
pisk, ktérych punkt topnienia nie odbiega wyrazZnie
od temperatury topliwosci czystych niskotopliwych
zwigzké6w wprowadzanych do masy w formie gra-
nulatéw.

Wprowadzanie do mas niskotopliwych zwigzkow
w formie granulatéw pozwala ma zachowanie ich
naturalnego charakteru to jest zdolnoici nagiego
przechodzenia w faze ciekly juz w bardzo niskich
temperaturach, co zdecydowanie zwieksza przy-
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czepnos¢ nawet do 100 i daje mozliwosé narzu-
cania masg wykonang wedilug przedmiotowego wy-
nalazku, duzych ubytkéw, warstw do 10—15 cm
§cislej spos6b wedlug wynalazku pozwala na uzys-
kanie duzej przyczepnosci przy stosunkowo niskim
proceniowym udziale latwo topliwych zwigzkow.

Przyktad. Skladniki ogniotrwalej masy do
narzucania ma gorgco o Wwysokiej przyczepnos$ci

o nastepujgcym skiladzie: 8 ton spieczonego mag-.

nezytu o uziarnieniu od 0 do 2,5 mm, 1,5 tony kon-
centratu rudy chromitowej o uziarnieniu od 0 do
1,0 mm, 0,4 tony tréjpolifosforanu sodu o uziarnie-
niu od 0 do 0,5 mm oraz 0,1 tony tlenku borowego
od 0 do 0,5 mm zmieszano na sucho w mieszadle
nie powodujgc dalszego rozdrobnienia.

Narzucanie masy prowadzi sie przy pomocy zna-
nych urzadzen, jak torkretnice lub narzucarki w
ktérych woda doprowadzana jest w ilesci 8% do
samej dyszy, bezpoSredmio przed narzuceniem na
goragey element urzadzenia cieplnego.

Przygotowywana w ten sposéb masa wykazuje
dobrg przyczepnos¢ do gorgecych elementéow piecow
stalowniczych o wylozeniu zasadowym, wysoka
ogniotrwalosé i odpornofé¢ na korodujgce czynniki
wsadu.
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Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania ogniotrwatej masy o wyso-
kiej przyczepnosci, do narzucania ma gorgco na
elementy obmurza piecOw przmystowych przy za-
warto$ci wody do 15%, w ktéorym do masy skilada-
Jacej sie z dowolnych surowcéow ogniotrwatych
i/lub pélwyrob6w ogniotrwalych, wprowadza sie
w dowolnej ilofci jednak ljcznie nie wiecej jak
15%0 oddzielnie lub razem w dowolnych propor-
cjach zname dodatki spiekajace jak: zwigzki fos-
foru, wapnia, sodu, weglany, sole amonowe, surowce
ilaste i inne, smoly, kieje zelatyny, dekstryne,
melase, tug poesiarczynowy, cementy budowlane,
cementy wysokoglinowe, cementy Sorella, uwod-
nione sole magnezu, waphia, sodu, krzemiany sodu,
uwodnione fosforany sodu, chromu, boru, potasu,
zwigzki zelaza i inme nisko topliwe spiekajace
substancje, znamienny tym, Ze co najmniej jeden
z dodatkéw majnizej spiekajgcych sie, jednak
o temperaturze topnienia nie wyzszej jak 908°C,
wprowadza si¢ do masy w ilosci od 1,5—15%,
wagowych w postaci granulek wielko$ci ko-
rzystnie do 0,2, 0,5 lub maksymalnie do 2,5 mm
w spos6b nie powodujgcy dalszego rozdrobnienia
sie tych granulek.
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