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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykonania
tensometrycznego czujnika przyspieszen liniowych,
ktérego masa drgajaca jest zawieszona bezpo-
$rednio na drutach uzwojen tensometréw, wigczo-
nych w uklad pélmostkowy, co umozliwia minia-
turyzacje czujnik6w, zapewnia wysoki stopient
czulo$ci oraz praktycznie — brak histerezy wska-
zan czujnikow.

Tensometryczne czujniki przyspieszen liniowych
nadaja sie do szerokiego zakresu zastosowan,
zwlaszcza przy przebiegach zmiennych w czasie,
kiedy jest wazne uzyskanie informacji co do wiel-
koSci wystepujgecych przyspieszen, ich czestotli-
wosci wystepowania oraz charakteru zmian.

Dotychczas stosowane metody wykonania swo-
bodnych uzwojen drutéow tensometrycznych, potg-
czonych z masg drgajaca, ze wzgledu na bardzo
male $rednice stosowanych drucikéw, wynoszgce
0,02 mm do 0,03 mm, nastreczajag bardzo duze
trudno$ci zwlaszcza przy czynnoSciach nawijania
i montazu zespolu tensometr-masa drgajaca™w
korpusie czujnika. Przyczyng tego jest fakt, ze
przy tych czynnoSciach bardzo matle sily, rzedu
kilkudziesieciu graméw, nieuniknione przy czyn-
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przy duzej wprawie, umiejetno$ciach oraz duzym
zaangazowaniu uwagi wykonujacego.

Celem wynalazku jest umozliwienie prawidto-
wego, powtarzalnego wykonywania czujnikéw ten-
sometrycznych z masg drgajacg zawieszong bez-
posrednio na drutach uzwojen tensometréw. Wy-
nalazek stawia sobie za zadanie stworzenie sposo-
bu wykonywania tensometrycznego czujnika przy-
spieszen liniowych zabezpieczajacego przed mi-
mowolnym zerwaniem lub plastycznym odksztal-
ceniem drutéw tensometréw w procesie nawija-
nia i montazu, zatym pozbawionego tych wad,
oméwionych powyzej, wlasciwych stosowanym do-
tychczas metodom wykonania.

Istota wynalazku jest spos6b wykonania uzwo-
jefr tensometrycznych i montaz masy drgajacej na
ramce z wycietymi okienkami, wykonanej z ma-
terialu izolacyjnego, przy czym obrzeza okienek
przejmuja montazowe obcigzenia, zabezpieczajac
tym samym druty przed uszkodzeniem i zostaja
usuniete w koficowej operacji po zakonczeniu
montazu czujnika. )

Przedmiot wynalazku zostanie dokladniej wy-
jaéniony w oparciu o rysunek, na ktérym przykla-

no§ciach montazowych, powoduja w znacznej 25 dowo przedstawiono spos6b zawieszenia masy
wiekszosci przypadkéw zerwanie lub trwale od- drgajacej na uzwojeniach tensometréw.

ksztalcenie drutéw tensometrycznych. Jest to po- Jak uwidoczniono na rysunku w cienkiej plytce
wodem, ze przy tej metodzie wykonania daje sie z materiatu izelacyjnego wycina sie okienka 1 i 2,
uzyskaé zaledwie niewielki odsetek dobrych czuj- Pozostawiajac obrzeza 3 i 4. Powstaje w ten spo-
nikéw z ogélnej liczby wykonywanych i tylko g s6b uklad trzech powierzchni plytki 5. 8. 7 pota-
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czonych cienkimi obrzezami 3 i 4. Przez odpo-
wiednio przewiercone otwory 8 i 9, wykonane w
powierzchniach 5, 6 i 7, przewija sie tensomet-
ryczny drut oporowy dwoch galezi uzwojenia ten-
sometrow 10 i 11, ktérych konce lgczy sie z zakon-
czeniami przewodéw odprowadzajgcych 12 i 13.
Do $rodkowej powierzchni plytki 6 zostaje wmon-
towana masa drgajgca 14, ktorej wielkos¢ jest do-
brana odpowiednio do wymaganego zakresu przy-
spieszen dla czujnika i do wytrzymatoSci tenso-
metrow. Po wmontowaniu zespolu ramki wraz
z masg drgajgca, tensometrami i przewodami do
korpusu czujnika, obrzeza 3 i 4 zostajg usuniete
i w ten spos6b masa drgajgca 14 zostaje zawieszo-
na na samych uzwojeniach tensometrow 10 i 11.
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Zastrzezenie patentowe

Spos6b wykonania tensometrycznego czujnika
przyspieszen liniowych, ktérego masa drgajaca jest
zawieszona bezpos$rednio na uzwojeniach tenso-
metréw oporowych, wigczonych w uktad péimost-
kowy, znamienny tym, ze w cienkiej ptytce z ma-
terialu izolacyjnego wykonuje sie dwa okienka
(1 1i2) a przez wykonane otwory (8 i 9) w po-
wierzchniach ptytek (5, 6 i 7) zostajg nawiniete
uzwojenia tensometrow (10 i 11), a nastepnie w
koncowej operacji montazu czujnika zostajg usu-
niete obrzeza (3 i 4) tak, ze masa drgajgca (14) zo-
staje zawieszona na samych drutach tensometréow.
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