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Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Verfesti-
gung pulverfdédrmiger Zuschlags- oder Legierungsstoffe gemafs dem
Oberbegriff des Anspruches 1.

Bei der Herstellung von Stidhlen ergibt sich die Notwendig-
keit Zuschlags- und Legierungsstoffe in eine Schmelze einzu-
bringen, wobei diese Stoffe haufig als Pulver vorliegen. Um
bei der Zugabe unerwlnschte Reaktionen zu vermeidern, werden
diese Zuschlags- und Legierungsstoffe in einem verfestigten
Zustand der Schmelze zugesetzt.

Bei den bisher bekannten Verfahren werden die pulverfdrmi-
gen Zuschlags- und Legierungsstoffe unter hohem Druck zu Pel-
letts oder Kissen verfestigt.

Dabei ergibt sich jedoch der Nachteil, daR diese Art der
Verfestigung einen sehr hohen Energieaufwand erfordern und an
die Verfestigungseinrichtung héchste Anspriche im Hinblick auf
Abrassion gestellt werden missen. Auferdem erwelsen sich die
so hergestellten Pelletés als nicht besonders abriebfest, so-
daR erhebliche Verluste bei der Handhabung der Pellet@s erge-
ben. v

Ziel der Erfindung ist es, diese Nachteile zu vermeiden
und ein Verfahren der eingangs erwahnten Art vorzuschlagen,
das mit geringem Energieeinsatz die Verfestigung von in Pul-
verform vorliegenden Zuschlags- und Legierungsstoffen ermdg-
licht.

Erfindungsgemaf wird dies bei einem Verfahren der eingangs
erwihnten Art durch die kennzeichnenden Merkmale des An-
spruches 1 erreicht.

Durch die vorgeschlagenen Mafnahmen wird auf einfache
Weise eine sehr sicherer Abbindung der pulverfdrmigen Zu-
schlags- und Legierungsstoffe sichergestellt. Dabei 1st nur
ein geringer Energieeinsatz erforderlich, der im wesentlichen
durch das Verriihren des Bindemittels mit den Legierungs- bzw.
Zuschlagsstoffen bedingt ist. Bel dem Bindemittel kann es sich
um beliebige Bindemitteln, z.B. auch Kunststoffe, Bitumen od.
dgl. handeln.
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Durch die Verwendung von Bindemitteln ergibt sich auch der
Vorteil, daRk die so hergestellten Formteile eine entsprechend
hohe Abrasé;onsfestlgkelt aufweisen, bzw. es laRt sich die Ab-
rasé;ons;estlgkelt und die Festigkeit des Formteiles gemaf den
Jeweiligen Bedurfnissen bzw. Kundenwunsches einstellen. BRBei
den gemafs dem vorgeschlagenen Werfahren hergestellten Formtei-
len 1laRt sich daher bei deren Handhabung eine Staubbelastung
und Verlust an Legierungsstoffen sehr weitgehend vermeiden.

Die Herstellung der Formteile aus der mit Bindemittel her-
gestellten versetzten pastdsen Masse kann nach den aus der
Kunst- und Betonsteinerzeugung bekannten Verfahren erfolgen,
wie sie z.B. bei der Herstellung von Formsteinen zur Befesti-
gung von Wegen und. dgl. verwendet werden.

Besonders vorteilhaft ist es jedoch die Merkmale des An-
spruches 2 vorzusehen.

Hydraulische Bindemittel lassen sich durch einfache Zugabe
von Wasser 1in einen pastdsen Zustand bringen, ohne da sich
ein Bedarf an Energiezufuhr in nennenswertem Ausma® ergibt.
Dabei ergibt sich bei der Verwendung von Zement und bzw. oder
Silikat auch noch der Vorteil, daf durch den Kalziumgehalt des
Zementes oder der Silikate dazu betragt, die Schmelze von al-
lenfalls vorhandenen Restverunreinigungen wie Schwefel und
Phosphor zu befreien. Dartberhinaus stellen Silikate einen
hervorragenden Schlackenbildner dar.

Durch die Verwendung von Zement mit unterschiedlichen Qua-
litdten und Variation der zugesetzten Zementanteilen lagt sich
die Abrassionsfestigkeit und die Festigkeit der hergestellten
Formteile in weiten Grenzen an die jeweiligen Erfordernisse
anpassen. 2

Durch die Merkmale des Anspruches A 1st es auch mdglich
nicht-oxidische Zuschlags- und Legierungsstoffe, die sich nur
schwer binden lassen, sicher zu Formteilen zu verarbeiten. Da
nur relativ wenige Mengen an Dispersion zZugesetzt zu werden
brauchen, wird auch nur relativ wenig Kohlenstoff in die
Schmelze eingetragen.

Fir die sehr haufig in der Stahlerzeugung eingesetzten Le-
gierungsstoffe, wie Nickeloxid und Ferrochrom ist es vorteil-
haft die Merkmale des Anspruches 4 und 5 vorzusehen.

Bei der Verfestigung von nicht-oxidischen Zuschlags- oder
Legierungsstoffen ist es vorteilhaft die Merkmale des An-
spruches 6 vorzusehen.
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Durch diese Mafinahmen 1&Rt sich auf einfache Weise eine
sichere Benetzung der zu verfestigenden Partikel auf einfache
Weise erreichen.

Grundsatzlich lassen sich neben den bereits genannten Le-
gierungsstoffen, wie Nickeloxid und Ferrochrom auch alle Ubri-
gen Zuschlags- und Legierungsstofe nach dem erfindungsgemafien
Verfahren verfestigen. 1In diesem Zusammenhang sei nur bei-

spielsweise auf Flugasche, Schlacke, Gichtstaub u.s.w. verwie-
sen.

Beispiel 1:

Eine Masse bestehend aus 25 Gew.% Zement und 65 Gew.3
Nickeloxid-Pulver wurde mit 10 Gew.% Wasser angeruhrt und die
so hergestellte pastése Masse in eine Form gegossen und trock-
nen gelassen. Der so erhaltenen Formkdrper zeichnete sich
durch eine hohe Festigkeit und eine hohe Abrasé}onsfestigkeit
aus und kann problemlos gehandhabt und in eine Schmelze einge-
bracht werden.

Beispiel 2:

Eine Masse bestehend aus 15 Gew.% Zement, 10 Gew.% Silikat und
65 Gew.% Nickeloxid-Pulver wurde mit 10 Gew.$% Wasser angeriihrt
und die so hergestellte pastdse Masse in eine Form gegossen
und trocknen gelassen. Der so erhaltenen Formkdrper zeichnete
sich durch eine hohe Festigkeit und eine hohe Abrasf}ons—
festigkeit aus und kann problemlos gehandhabt und in eine
Schmelze eingebracht werden.

Beispiel 3:

Eine Masse bestehend aus 25 Gew.% Zement, 5 Gew.$% Dispersion
(Acryldispersion) als Haftvermittler und 60 Gew.% Ferrochrom-
Pulver wurde mit 10 Gew.% Wasser angerithrt und die so herge-
stellte pastdse Masse in eine Form gegossen und trocknen ge-
lassen. Der so erhaltenen Formkdrper wie eine hohe Festigkeit
und eine hohe Abrasgionsfestigkeit auf und kann daher problem-
los gehandhabt und in eine Schmelze eingebracht werden.
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ANSPRUCHE

1. Verfahren zur Verfestigung pulverformiger Zuschlags- oder
Legierungsstoffe, insbesondere zur Herstellung von Stahlen,
wobei die pulverfsérmigen Zuschlags- oder Legierungsstoffe mit
einem erhartenden pastdsen Bindemittel zu einem Brei verrihrt
und dieser in Formen eingebracht, insbesondere eingegossen,
und zu Formteilen erh&drten gelassen wird, die einer Schmelze
zugegeben werden, dadurch gekennzeichnet, daB Nickeloxidpulver
mit 5 bis 40 Gew.$%, vorzugsweise 25 Gew.% Zement unter Beigabe
von 5 bis 20%, vorzugsweise 10% Wasser, vermengt wird, wobei
diesem Brei gegebenenfalls 3 bis 15 Gew.$ Silikat =zugesetzt
ist, und in Formen eingebracht und getrocknet wird.

2. Verfahren =zur Verfestigung pulverfoérmiger Zuschlags- oder
Legierungsstoffe, insbesondere zur Herstellung von Stahlen,
wobei die pulverférmigen Zuschlags- oder Legierungsstoffe mit
einem erhdrtenden pastésen Bindemittel zu einem Brei verrthrt
und dieser in Formen eingebracht, insbesondere eingegossen,
und zu Formteilen erhirten gelassen wird, die einer Schmelze
zugegeben werden, dadurch gekennzeichnet, dass Ferrochrom-
Pulver mit S5 bis 40 Gew.$%, vorzugsweise 25 Gew.% Zement und 1
bis 10 Gew.%, vorzugsweise 5 Gew.$% Dispersion unter Zugabe von
5 bis 20 Gew.%, vorzugsweise 10 Gew.$% Wasser vermengt wird und
dieser Brei in Formen eingebracht und getrocknet wird.



OSTERREICHISCHES PATENTAMT AT 003 496 U1
A-1014 Wien, Kohlmarkt 8-10, Postfach 95
TEL. 01/53424; FAX 01/53424-535: TELEX 13687 OEPA A
Postscheckkonto Nr. 5.160.000; DVR: 0078018

Beilage zu GM 263/99-1, Ihr Zeichen:

Klassifikation des Antragsgegenstandes gemif IPC® : BO1J 2/28, C22B 9/10
Recherchierter Priifstoff (Klassifikation): BO1J, C22B,
Konsultierte Online-Datenbank: Wpi, Epodoc, Paj

Die nachstehend genannten Druckschriften kénnen in der Bibliothek des Osterreichischen Patentamtes wihrend
der Offnungszeiten (Montag bis Freitag von 8 - 14 Uhr) unentgeltlich eingesehen werden. Bei der von der
Hochschiilerschaft TU Wien Wirtschaftsbetriebe GmbH im Patentamt betriebenen Kopierstelle konnen
schriftlich (auch per Fax. Nr. 0222 / 533 05 54) oder telefonisch (Tel. Nr. 0222 /534 24 - 153) Kopien der
ermittelten Verdffentlichungen bestellt werden.

Auf Anfrage gibt das Patentamt Teilrechtsfahigkeit (TRF) gegen Entgelt zu den im Recherchenbericht genannten
Patentdokumenten allfillige versffentlichte , Patentfamilien® (denselben Gegenstand betreffende
Patentverdffentlichungen in anderen Lindern, die tiber eine gemeinsame Prioritdtsanmeldung zusammenhingen)
bekannt. Diesbeziigliche Auskiinfte erhalten Sie unter der Telefonnummer 0222 / 534 24 - 132.

Kategorie Bezeichnung der Verdffentlichung Betreffend
(Landercode, Verdffentlichungsnummer, Dokumentart (Anmelder), Anspruch
Verdffentlichungsdatum, Textstelle oder Figur (soweit erforderlich)

X JP 58171538 A (KAWASAKI STEEL CORP.), 1983-10-08 1,2

A (Zusammenfassung) World Patent Index [online]. London, U.K.: 3-6

Derwent Publications Ltd. Ermittelt aus EPO. DW 198346, Accession
No. 1983-817763

X RU 2027776 C1 (VOLG METAL WKS), 1995-01-27 1,24
(Zusammenfassung) World Patent Index [online]. London, U.K.:
Derwent Publications Ltd. Ermittelt aus EPO. DW 199534, Accession
No. 1995-262312

XY DE 3307175 A (FUNDICAO TUPY SA) 1983.09.08, Anspriiche

1,2
Y JP 58199697A (NIPPON STEEL CORP.), 1983-11-21 1,2
(Zusammenfassung) World Patent Index [online]. London, U.K.:
Derwent Publications Ltd. Ermittelt aus EPQO. DW 198401 Accession
No. 1984-003488

(] Fortsetzung siehe Folgeblatt

I angefiihrten Dokumente (dient in Anlehnung an die Kategorien bei EP- bzw. PCT-
Recherchenberichten nur zur raschen Einordnung des ermittelten Stands der Technik, stellt keine Beurteilung
der Erfindungseigenschaft dar):

»A* Veroffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert.

» Y* Veroffentlichung von Bedeutung; die Erfindung kann nicht als neu (bzw. auf erfinderischer Tatigkeit
beruhend) betrachtet werden, wenn die Veroffentlichung mit einer oder mehreren weiteren Verbffentlichungen
dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und diese Verbindung fiir den Fachmann naheliegend ist.
»X* Verdffentlichung von besonderer Bedeutung; die Erfindung kann allein aufgrund dieser Druckschrift nich}
als neu (bzw. auf erfinderischer Titigkeit beruhend) angesehen werden.

»P* zwischenveroffentlichtes Dokument von besonderer Bedeutung (ilteres Recht)
»&* Verdffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist.

Lindercodes:
AT = Osterreich: AU = Australien; CA = Kanada; CH = Schweiz; DD = ehem. DDR; DE = Deutschland]
EP = Europiisches Patentamt; FR = Frankreich; GB = Vereinigtes Kénigreich (UK); JP = Japan;
RU = Russische Foderation; SU = ehem. Sowjetunion; US = Vereinigte Staaten von Amerika (USA);
WO = Veréffentlichung gem. PCT (WIPO/OMPI); weitere siche WIPO-Appl. Codes

Erlauterungen und sonstige Anmerkungen zur ermittelten Literatur siche Riickseite:

Datum der Beendigung der Recherche: 3 o . 1o, 7ﬂBearbeiter: Dr. Tengler

Vordruck RE 31a - Recherchenbericht - Z1.2258/Pris.95
6



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

