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Nr 24607.
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Fabryka Wyrobéw Metalowych N. Deres i S-ka
(Czgstochowa, Polska).

Piasta, zwlaszcza do két rowerowych, i sposob jej wyrobu.

Zgloszono 26 kwietnia 1935 r.
Udzielono 27 lutego 1937 r.

Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest piasta, zwlaszcza do két rowerowych,
i sposéb jej wyrobu. Piasty takie byly do-
tychczas wytwarzane z jednego kawala
przez obtaczanie czesci kuto-lanych lub
kutych. Piasty takie posiadaja, miedzy in-
nymi, te wade, ze w razie jakiegokolwiek
uszkodzenia, np. uszkodzenia otworu do
zamocowania szprych, cala piasta musi
byé zastapiona nowa.

Piasta wedlug niniejszego wynalazku
usuwa powyzsza wade dzieki temu, ze skla-
da si¢ z kilku czesci, polaczonych ze soba
w dowolny sposéb, np. przez tloczenie, spa-
wanie, lutowanie lub w podobny sposéb.
Poszczegélne czeéci piasty moga byé celo-
wo wytworzone przez tloczenie. Dzigki te-
mu, ze piasta sklada sie z kilku czesci, w

razie uszkodzenia wystarczy wymienié
odnosna cze$é bez potrzeby wyrzucania
calej piasty. Oprocz tego uzyskuje sie
mozno$¢ zastosowania dla kazdej czesci
najodpowiedniejszego dla niej materiatu i
sposobu wytwarzania. Ponadto obrébka po-
szczegolnych czesci daje si¢ tatwiej zauto-
matyzowaé, niz dotychczasowa, stosunko-
wo zlozona obrébka calosci.

Na zalaczonym rysunku przedstawiony
jest przyklad wykonania wynalazku.

Fig. 1 przedstawia w przekroju piaste
juz zlozona, a fig. 2 i 3 przedstawiaja po-
szczegblne czesci wzglednie kolejne stadia
wytwarzania.

Piasta wedlug wynalazku sktada si¢ z
tulei 1, na ktérej obu koricach osadzone sa
ostony nagwintowane 2, 2°, z nasadzonymi .



na nia pierécieniami 3, 3, zaopatrzonymi
w otwory a b, a’ b° do szprych. Piaste we-
dlug wynalazku wykonywa si¢ w ten spo-
s6b, ze najpierw wykonywa sie oddzielnie,
np. przez wytlaczanie, pier§cien 3 oraz
ostone 2 (fig. 2); ta ostatnia posiada nieco
inny ksztalt niz gotowa oslona 2 wedlug
fig. 1 i 3. Nastepnie wtlacza si¢ pierscien
3 na ostone 2 tak, ze powstaje zespél, uwi-
doczniony na fig. 3. Po wykonaniu otworu
w czeSci 3 zespot 2, 3 osadza sie przez
wtlaczanie na tulei 1.

Poszczegélne czesci piasty wedlug wy-
nalazku moga ulegaé najrozmaitszym
zmianom, zwlaszcza co do ksztattu i ilosci.

Zastrzezenie patentowe.

Piasta, zlozona z oddzielnie wykona-
nych oston, pierscieni do szprych i czesci
tulejowej, zwlaszcza do roweréw, znamien-
na tym, zZe oslony korcowe (2, 2°) wraz z
pierscieniami do szprych osadzone sa na
czesci tulejowej (1).

Fabryka Wyrobow
Metalowych

N. Deres i S - ka.
Zastepca: Inz. M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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