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PROCEDE DE FABRICATION D’ARTICLES DE REMBOURRAGE SOUPLES, THERMOFORMES, ARTICLES ET
UTILISATIONS.

@ Selon linvention, le procédé de fabrication d’articles
de rembourrage souples, thermoformés, tels que des co-
ques ou demi-coques, comprenant au moins une couche de
mousse, comporte les étapes suivantes:

on dispose d'une structure composite constituée, de l'in-
térieur vers I'extérieur, au moins d’une premiére couche en
une mousse souple et d’une seconde couche en un maté-
riau thermoplastique, la premiére couche et la seconde cou-
che étant assemblées, directement ou indirectement,

on place la structure composite sur un support d’'une
multiplicité de moules males ou femelles & la forme des ar-
ticles,

on procéde au thermoformage sous vide des articles,
puis

on découpe les articles.

L'invention concerne aussi un article tel qu’une coque
ou demi-coque comprenant au moins une premiére couche
en une mousse souple et une seconde couche en un maté-
riau thermoplastique et ses utilisations.
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L’'invention concerne un procédé de thermoformage d'une
structure composite & base de mousse souple pour fabriquer un article de
rembourrage souple, tel qu'une coque ou une demi-coque souple, dont il
sera particulierement exposé, dans la présente description, des utilisations
dans la confection, et plus spécifiquement la lingerie. Bien entendu,
I'intérét de l'invention ne se trouve pas limité a ce domaine, ses utilisations
pouvant s’étendre, par exemple, a la bagagerie, la maroquinerie, a
I'industrie automobile.

Afin d’améliorer le confort des soutien-gorge, d’embellir
|'apparence de la poitrine, en augmenter le volume ou en assurer un
meilleur maintien, on munit les bonnets de soutien-gorge de coques ou
demi-coqués souples thermoformées, qui sont généralement insérées dans
le bonnet ou bien collées ou cousues sur les bords du bonnet. Ces coques
sont obtenues par thermoformage d’une mousse souple polyuréthane
recouverte sur ses deux faces d'une couche en textile. La mousse est

- chauffée et thermoformée par compression & chaud, entre un moule maéle

et un moule femelle, puis la coque est découpée. Pour fabriquer une coque
dédiée aux utilisations précitées, elle doit présenter, aprés compression,
une épaisseur variant entre 6 mm et 15 mm.

La Demanderesse a mis au point un procédé d’obtention d'une
coque souple thermoformée permettant de diminuer considérablement la
quantité de mousse de départ. En effet, selon l'invention, une structure
composite d’une épaisseur variant entre 1,5 mm et 6 mm est suffisante
pour obtenir une coque du type décrit ci-dessus. Le procédé de I'invention
permet en outre de simplifier la fabrication des coques et d’en augmenter
les volumes de production.

Ces objectifs sont atteints par un procédé de fabrication
d’articles de rembourrage souples et thermoformés comportant les étapes
suivantes :

on dispose d’une structure composite constituée, au moins
d’une premiére couche en une mousse souple et d'une seconde couche en
un matériau thermoplastique, la premiére couche et la seconde couche
étant assemblées, directement ou indirectement,
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on place la structure composite sur un support d’une multiplicité
de moules males ou femelles adaptés a la forme des articles,

on procéde au thermoformage sous vide des articles, puis

on découpe les articles.

Le procédé de linvention est particulierement adapté a la
fabrication de coques ou demi-coques souples, thermoformées, selon
lequel :

on dispose d’une structure composite constituée, de I'intérieur
vers ’extérieur, au moins d’une premigre couche en une mousse souple et
d’une seconde couche en un matériau thermoplastique, la premiére couche
et la seconde couche étant assemblées, directement ou indirectement,

on place la structure composite sur un support d’une multiplicité
de moules maéles ou femelles formant coque ou demi-coque,

on procéde au thermoformage sous vide des coques ou demi-
coques, puis

on découpe les coques ou demi-coques.

Un autre intérét du procédé de l'invention est d’obtenir un
article stable vis-a-vis du retrait susceptible de résulter de traitements
ultérieurs de I’article, comme le lavage.

Le procédé de l'invention est ci-aprés exposé plus en détails, et
d’autres objets de l'invention présentés.

Par mousse souple selon I'invention, on entend un matériau
expansé ou microcellulaire employé pour le garnissage. C’est une mousse a
cellules ouvertes de préférence choisie parmi les polyuréthanes.

Le matériau thermoplastique est avantageusement choisi parmi
les polyoléfines telles que les polyéthylénes et les polypropylénes ; les
chlorures de polyvinyle et les polyuréthanes thermoplastiques. Il est de
préférence présent dans la structure composite sous la forme d’une couche
d’une épaisseur variant entre 0,8 mm et 4 mm. Un film d’une épaisseur de
I'ordre de 20 um peut étre suffisant pour obtenir certains articles comme
une coque ou une demi-coque.

Dans le procédé de I'invention, la premiére couche et la seconde
couche peuvent étre directement assemblées par collage.

Selon une variante du procédé, la structure composite peut
comprendre une troisiéme couche en une mousse souple assemblée,
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directement ou indirectement, avec la seconde couche pour obtenir une
structure « sandwich ».

En fonction des utilisations des articles, notamment quand ce
sont des coques ou demi-coques destinée a la confection, la structure
composite peut comprendre au moins une couche en textile, sur I'une ou
I'autre des ses faces. En particulier, elle comprend deux couches en textile,
une couche sur chacune de ses faces.

Selon une autre variante du procédé, la structure composite
comprend au moins une couche textile entre la premiére et la seconde
couches et/ou entre la seconde et la troisiéme couches.

La ou les couches en textile sont de préférence assemblées
avec la premiére et/ou la seconde couches, et/ou éventuellement avec la
troisitme couche, par collage et/ou par couture. Elles peuvent étre
assembiées avant ou aprés le thermoformage. Avantageusement,
lorsqu’elles sont assemblées aprés le thermoformage, elles le sont par
couture.

Un autre objet de l'invention est un article de rembourrage
souple thermoformé, constitué par une structure composite thermoformée
comprenant au moins une premiére couche en une mousse souple et une
seconde couche en un matériau thermoplastique. Par exemple, c’est une
coque ou une demi-coque souple thermoformée, comprenant, de I'intérieur
vers |’extérieur, au moins une premiére couche en une mousse souple et
une seconde couche en un matériau thermoplastique.

Diverses variantes d’articles, tels que coques ou demi-coques
peuvent &tre déclinées sur cette base. Ainsi, !'invention concerne les
articles suivants :

(a) un article, tel qu’une coque ou demi-coque, comprenant une
premiére couche en mousse, une seconde couche en matériau
thermoplastique et une troisiéme couche en une mousse souple, lesdites
couches étant assemblées entre elles, de préférence par collage ;

(b) un article, tel qu’une coque ou demi-coque, comprenant une
premiére couche en mousse, une seconde couche en matériau
thermoplastique et au moins une couche en textile, voire deux couches en
textile ; cette couche au moins peut étre disposée sur la face externe de la
premiére couche et/ou la surface externe de la seconde couche et/ou entre
la premiére couche et la seconde couche ;
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(c) un article, tel qu’une coque ou demi-coque, comprenant en
plus des couches de la coque (a), au moins une couche en textile, voire
deux couches en textile, disposées sur la face externe de la premiére
couche et/ou la surface externe de la seconde couche et/ou entre la
premiére couche et la seconde couche et/ou entre la seconde couche et la
troisieme couche.

Les couches sont avantageusement assemblées par collage
et/ou par couture.

Un autre objet de I'invention est un bonnet de soutien-gorge ou
de maillot de bain comprenant ou constitué par au moins I'une quelconque
des coques de l'invention décrites ci-dessus.

L’invention concerne aussi toute utilisation d’une structure
composite comprenant au moins une premiére couche en une mousse
souple et une seconde couche en un matériau thermoplastique, aux fins
suivantes :

- Obtention d’un article de rembourrage,

- Obtention, par thermoformage, d’un article de rembourrage,

- Obtention d’un bonnet de soutien-gorge ou de maillot de

bain,

- Obtention, par thermoformage, d’un bonnet de soutien-gorge

ou de maillot de bain,

Dans les utilisations de !'invention, la structure composite peut
comprendre une troisidme couche en une mousse souple assemblée sur la
seconde couche. Le matériau thermoplastique et la mousse souple sont de
préférence ceux déterminés précédemment.
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REVENDICATIONS

1. Procédé de fabrication d’articles de rembourrage souples et
thermoformés, comprenant au moins une couche de mousse, caractérisé
en ce qu’il comporte les étapes suivantes :

on dispose d’une structure composite constituée, au moins
d’une premiére couche en une mousse souple et d'une seconde couche en
un matériau thermoplastique, la premiére couche et la seconde couche
étant assemblées, directement ou indirectement,

on place la structure composite sur un support d'une multiplicité
de moules males ou femelles adaptés a la forme des articles,

on procéde au thermoformage sous vide des articles, puis

on découpe les articles.

2. Procédé selon la revendication 1, pour la fabrication de
coques ou demi-coques souples thermoformées comprenant au moins une
couche de mousse, caractérisé en ce qu’il comporte les étapes suivantes :

on dispose d’une structure composite constituée, de l'intérieur
vers I’extérieur, au moins d’une premiére couche en une mousse souple et
d’une seconde couche en un matériau thermoplastique, la premiére couche
et la seconde couche étant assemblées, directement ou indirectement,

on place la structure composite sur un support d’une multiplicité
de moules males ou femelles formant coque ou demi-coque,

on procéde au thermoformage sous vide des coques ou demi-
coques, puis

on découpe les coques ou demi-coques.

3. Procédé selon la revendication 1 ou 2, caractérisé en ce que
le matériau thermoplastique est choisi parmi les polyoléfines telles que les
polyéthylénes et les polypropylénes ; les chlorures de polyvinyle et les
polyuréthanes thermoplastiques.

4. Procédé selon I'une quelconque des revendications 1 & 3,
caractérisé en ce que la mousse souple est choisie parmi les polyuréthanes.

5. Procédé selon I'une quelconque des revendications 1 a 4,
caractérisé en ce que la premiére couche et la seconde couche sont
directement assemblées par collage.

6. Procédé selon l'une quelconque des revendications 1 & 5,
caractérisé en ce que la structure composite comprend une troisiéme



10

15

20

25

30

35

2852882

6

couche en une mousse souple, assemblée, directement ou indirectement,
avec la seconde couche.

7. Procédé selon l'une quelconque des revendications 1 a 6,
caractérisé en ce que la structure composite comprend au moins une
couche en textile.

8. Procédé selon la revendication 7, caractérisé en ce que la ou
les couches en textile sont assemblées avec la premiére et/ou la seconde
couches, et/ou éventuellement avec la troisitme couche, par collage et/ou
par couture.

9. Procédé selon la revendication 7 ou 8, caractérisé en ce que
la ou les couches en textile sont assemblées avec la premiére, la seconde
et/ou la troisi@me couche, aprés thermoformage.

10. Procédé selon la revendication 9, caractérisé en ce que la
ou les couches en textile sont assemblées par couture.

11. Article de rembourrage souple, thermoformé, constitué par
une structure composite thermoformée comprenant, au moins une premiére
couche en une mousse souple et une seconde couche en un matériau
thermoplastique.

12. Article selon la revendication 11, caractérisé en ce qu’il
consiste en une coque ou une demi-coque souple, thermoformée,
constituée par une structure composite thermoformée comprenant, de
I'intérieur vers I’extérieur, au moins une premiére couche en une mousse
souple et une seconde couche en un matériau thermoplastique.

13. Coque ou demi-coque selon la revendication 12,
caractérisée en ce qu’elle comprend une troisieme couche en une mousse
souple assemblée avec la seconde couche.

14. Coque ou demi-coque selon la revendication 12 ou 13,
caractérisée en ce qu’elle comprend au moins une couche en textile.

15. Coque ou demi-coque selon la revendication 12 et la
revendication 14, caractérisée en ce que la couche en textile est disposée
sur la face externe de la premiére couche et/ou la surface externe de la
seconde couche et/ou entre la premiére couche et la seconde couche.

16. Coque ou demi-coque selon la revendication 13 et la
revendication 14, caractérisée en ce que la couche en textile est disposée
sur la face externe de la premiére couche et/ou la surface externe de la
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seconde couche et/ou entre la premiére couche et la seconde couche et/ou
entre la seconde couche et la troisieme couche.

17. Coque ou demi-coque selon 1'une quelconque des
revendications 12 a 16, caractérisée en ce que les couches sont
assemblées par collage et/ou par couture.

18. Bonnet de soutien-gorge ou de maillot de bain comprenant
ou constitué par une demi-coque ou une coque selon I'une quelconque des
revendications 12 a 17.

19. Utilisation d’une structure composite comprenant au moins
une premiére couche en une mousse souple et une seconde couche en un
matériau thermoplastique, pour obtenir un article de rembourrage.

20. Utilisation d'une structure composite comprenant au moins
une premiére couche en une mousse souple et une seconde couche en un
matériau thermoplastique, pour obtenir, par thermoformage, un article de
rembourrage.

21. Utilisation d’une structure composite comprenant au moins
une premiére couche en une mousse souple et une seconde couche en un
matériau thermoplastique, pour obtenir un bonnet de soutien-gorge ou de
maillot de bain.

22. Utilisation d’une structure composite comprenant au moins
une premiére couche en une mousse souple et une seconde couche en un
matériau thermoplastique, pour obtenir, par thermoformage, un bonnet de
soutien-gorge ou de maillot de bain.

23. Utilisation selon I'une quelconque des revendications 19 &
22, caractérisée en ce que la structure composite comprend une troisiéme
couche en une mousse souple assemblée sur la seconde couche.

24, Utilisation selon I'une quelconque des revendications 19 3
23, caractérisée en ce que le matériau thermoplastique est choisi parmi les
polyoléfines telles que les polyéthylénes et les polypropylénes ; les
chlorures de polyvinyle et les polyuréthanes thermoplastiques.

25. Utilisation selon ['une quelconque des revendications 19 a
24, caractérisée en ce que la mousse souple est choisie parmi les
polyuréthanes.
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