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Przedmiotem wynalazku jest sposéb suszenia
kauczuk6w syntetycznych i urzadzenie do stoso-
wania tego sposobu. W technologii otrzymywania
kauczukow syntetycznych proces ich suszenia sta-
nowi przedmiot ciagtych badan technologéw i kon-
struktorow.

Znane sg rézne sposoby suszenia kauczukow
syntetycznych, z ktorych najbardziej rozpowszech-
nione w $wiecie jest suszenie czeSciowo odwod-
nionego kauczuku w suszarkach tasmowych. W
ostatnich latach pojawily sie publikacje o no-
wym, bardziej ekonomicznym sposobie suszenia
kauczukéw syntetycznych, przy zastosowaniu do
tego celu urzadzenia §limakowego.

Podstawowym elementem budowy urzadzenia
Slimakowego jest korpus skiadajgcy sie z dwu
cylindréw potgczonych ze sobg w sposéb szerego-
wy. Cylinder przedni ma érednice prawie dwu-
krotnie wiekszg niz drugi cylinder i zzkonczony
jest stozkiem Scietym. Do tego S$ciecia przymoco-
wano drugi cylinder, ktérego zakonczenie stanowi
plyta z przewierconymi otworami. Przez caly
korpus przechodzi wal, na ktérym w rozszerzo-
nej czeSci cylindrycznej zamocowano wstegi spi-
ralne, a w czeSci o mniejszym przekroju nasa-
dzone segmenty S§limakowe. Wstega spiralna jest
tak zabudowana, by miedzy nig a walem byla wol-
na przestrzen. Segment urzgdzenia S$limakowego
stanowigcy cylinder o wiekszej S$rednicy tworzy
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strefe odwadniajgcg, natomiast element o mniej-
szej Srednicy to strefa sprezajgco-wyladowcza.
Do cylindra tej strefy przykrecona jest plyta z
otworami. Przed samg plytg wewnatrz cylindra
zabudowany jest ogranicznik, ktérym reguluje sie
wielko§¢é szczeliny, a co za tym idzie ci$nienie w
cylindrze. Plyta z otworami po zewnetrznej stro-
nie posiada noéz, ktéry tnie na okruchy wycho-
dzacy z otwordw kauczuk. Urzgdzenie $limakowe
potgczone jest zawsze z suszarkg tasmowg, ktoéra
stuzy do usuniecia resztek wilgoci jakie zostaly
w kauczuku po wyjSciu z tego urzadzenia.
Proces suszenia w opisanym urzadzeniu prze-
biega nastepujgco. Mokry materiat wprowadza sie
do strefy odwadniajgcej. Wstega spiralna przesu-
wa go ku przodowi, gdzie zostaje sprasowany, a
woda wzdituz watu splywa do otworu drenazowe-
go i jest wydalana na zewnatrz. Suszarka §lima-
kowa ustawiona jest w pozycji sko$nej i tak zaw-
sze pracuje, azeby ulatwi¢ splyw wody po wale
w przeciwpradzie do kauczuku. i
W tej strefie kauczuk winien byé odwodniony
do zawarto$ci wody ponizej 10%. Tak odwodniony
kauczuk wchodzi do strefy sprezajgco-wyttacza-
jacej. Strefa ta jest ogrzewana =z zewnatrz.
Przy koncu tej strefy, przesuwany przez §li-
mak kauczuk natrafia na ogranicznik, ktéorym
reguluje sie wielko$é szczeliny, przez ktoérg prze-
chodzi materiatl. Szczelina ta jest tak regulowa-
na, azeby nastgpilo sprezenie kauczuku. Po przej-
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§ciu ogranicznika kauczuk wychodzi poprzez ot-
wory w plycie zamykajacej strefe i rozpreza sie.
Rozprezanie goracego kauczuku zwigzane jest z

czeSciowym odparowaniem z niego wody, a noéz -

obracajgcy sie po zewnetrznej powierzchni piyty
tnie wychodzacy rozprezony kauczuk na drobne
okruchy. Ulatniajgca sie z kauczuku w czasie roz-
prezania para wodna nadaje cietym okruchom
strukture porowaty. Spadaja one grawitacyjnie na
transporter ustawionej nieco nizej suszarki, gdzie
w strumieniu gorgcego powietrza lub spalin na-
stepuje usuniecie reszty wody z okruchow.

Urzadzenie to posiada szereg wad. Strefa od-
wodnienia nie spelnia wlasciwie swego zadania,
bowiem kauczuk jako material elastyczny, naci-
skany poprzez wstege spiralng ku przodowi, bar-
dzo $cisle dolega do walu, yniemozliwiajac prze-
plyw w przeciwpradzie wyciskanej wody.

Précz tego warstwa kauczuku przesuwana przez
wstege spiralng jest tak duzej grubo$ci, ze woda
nie jest wyciskana na zewnatrz, lecz zostaje w
§rodku warstwy. Warstwa ta nie jest tez rozry-
wana i mieszana i w jaka postaé zostanie uformo-
wana na poczatku strefy  odwodnienia, w takiej
przechodzi do nastepnej strefy zatrzymujac w so-
bie wode. Nie ma glebokiego odwodnienia kauczu-
ku, zawarto$¢é wody wynosi 15% i wyzej, a wyma-
ga sie wilasciwie 6%. Wskutek zawyzonej ilo§ci
- wody praca nastepnej strefy jest niewlasciwa, a
kauczuk po rozprezeniu zawiera zbyt duzo wody,
ktérg trzeba usuwaé w suszarce sposobem trady-
cyjnym i nieekonomicznym.

Inng powazng wadg tego urzadzenia jest to, ze
w czasie rozprezania powstaje duza ilo$¢ pyliste-
go kauczuku, ktéry zakleja urzadzenie, ulega pla-
styfikacji i zanieczyszcza produkt; obnizajac po-
waznie jako$¢ kauczuku. Stanowi on réwniez zréd-
to strat, a w przypadku produkcji kauczukéw mo-
dyfikowanych olejem wprost uniemozliwia prowa-
dzenie w sposbéb ciagly suszenia kauczuku i dal-
szych operacji. '

Celem wynalazku jest spos6b suszenia kauczu-
ku w jednym urzadzeniu. Do tego celu sluzy su-
szarka dwuslimakowa, stanowigca urzgdzenie nie
posiadajgce wad urzadzen znanych, prostej budo-
wy, malych gabarytéw, odznaczajgca sie prawie o
20% mniejszym zuzyciem pary wodnej i energii

elektrycznej oraz nakladéw remontowych niz su-.

szarki 'taémowe.
. Proces suszenia wedlug wynalazku prowadzi sie
w suszarce S$limakowej, ktorej gléwnymi skiad-
nikami sg dwa §limaki, zabudowane réwnolegle
w poziomo uloZonym Kkorpusie i obracajace sie w
jednym kierunku. Korpus ma przekr6j o ksztalcie
6semki i skiada sie z oSmiu lub wiecej elementéow
i glowicy granulacyjnej. Ob>yd'wa §limaki maja
identyczng budowe i tak sa pasowane w otworach
korpusu, by warstwa materiatu znajdujacasie mie-
" dzy powierzchnig otworu a $limakiem byla matle]
grubosci.
. Poszczegbolne elementy korpusu tworzg w su-
~szarce kolejno strefe odwadniajaca, strefe nagrze-
wania, odparowania i powtérnego nagrzewania.
Zakonczenie korpusu - suszarki stanowi glowica z

10

15

20

25

30

40

45

50

55

60

65

4

otworami, po ktérej obraca sie néz, tngecy wycho-
dzacy kauczuk na pastylki.

Wprowadzony do suszarki kauczuk zawierajgcy
od 10 do 60% wody przechodzi kolejno przez po-
szczegblne elementy urzadzenia, gdzie nastepuje
wstepne odci$niecie wody przez prasowanie, na-
stepnie podgrzanie produktu do temperatury nie
wyzszej niz 165°C, odparowanie dalszych ilosci
wilgoci, ponowne podgrzanie kauczuku do tempe-
ratury nie wyzszej niz 185°C i wytloczenie przez
otwory. glowicy, na ktérej nastepuje pastylkowa-
nie produktu przez obracajacy sie néz.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest przedstawio-
ne schematycznie na rysunku, na ktéorym fig. 1
pokazuje przekr6j osiowy suszarki dwu$limako-
wej, a fig. 2 rzut przodu granulatora z plytg per-
forowang i nozem.

Korpus suszarki podzielony jest na 8 elemen-
téow. Element 1 korpusu posiada u géry otwor
wlotowy produktu, u dolu zebrowane dno stuzgce
do odprowadzenia wody. Element 2 sklada sie z
szeregu wzdluznie ulozonych ptytek, stanowig-
cych uzebrowanie dla odprowadzenia dalszych
ilosci wody. Nastepne elementy 3 i 4 majg budo-
we jednolita, lecz wewnatrz sg drazone celem do-
prowadzenia zro6dla ciepla, tj. pary wodnej. lub
grzatek elektrycznych. Elementy 5 i 6 zbudowane
sg identycznie jak element 2, elementy 7 i 8 po-
dobne sg do elementow 3 i 4.

Do 6smego elementu przykrecona icst glowica

- granulacyjna 9 z obracajgcym siec ©n niej nozem

10, napedzanym wlasnym napedem. Slimaki I i II
na wyjsSciu z elementu 4 i 6 pcsiadajg segmenty
utatwiajgce mieszanie produktu oraz odwodnienie
i odparowanie. Elementy 1 i 2 tworza strefe za-
ladowczo-odwadniajaca, elementy 3 i 4 wchodzg
w sktad strefy nagrzewania. Elementy 5 i 6 skla-
daja sie nastrefe odparowania,a elementy 7 i 8 to
strefa powtdérnego nagrzewania. Ilc§é elementéw
w korpusie moze byé zmienna, przy zachowaniu
kolejno$ci ulozenia stref. ,

Suszenie kauczuku odbywa sie w ten sposéb, ze
produkt zzwierajacy nie wiecej jak 60% wody,
wprowadza sie grawitacyjnie do elementu 1. Sli-
maki porywajac material przesuwaja go na cze$é
spodnig elementu, skgd zaczyna sie proces odwod-
nienia przez zebrowane dno. .

Kauczuk dalej przesuwany jest przez §limaki
do elementu 2, a poniewaz miedzy powierzchniag
§limaka a powierzchnig otworu, w ktérym pracu-
je §limak jest mala szczelina, kauczuk ulega spra-
sowaniu, a wychodzaca zen woda wyplywa na
zewnatrz szczelinami miedzy plytkami tego “ele-
mentu na calej powierzchni. Odwodniony kauczuk
przechodzi nastepnie poprzez elementy korpusu.
3 i 4, gdzie nagrzewa sie do temperatury nie prze-
kraczajgcej 165°C na skutek tarcia jak i ciepta
doprowadzanego przeponowo z podgrzewanych
elementow.

Podgrzany produkt przesuwa sie do strefy od-
parowania. Tu kauczuk ciggle mieszany cblepia
Slimaki tworzgc na nich cienkg warstwe o duzej
powierzchni. Poniewaz jego temperatura  wynosi
okolo 160°C woda odparowuje poprzez szczeliny
elementéw 5 i 6. Temperatura kauczuku spada i
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dlatego w dwu nastepnych elementach korpusu 7
i 8 doprowadza sie cieplo, azeby kauczuk prze-
szedl bez wiekszych oporow przez otwory gtowi-

cy granulacyjnej 9. W strefie tej kauczuk jest
podgrzewany do temperatury nie wyzszej niz
185°C. Wychodzacy z otworéw glowicy suchy

kauczuk jest ciety obracajgcym sie nozem 10 na
granulat o gtadkiej powierzchni i ksztalcie okrag-
lych pastylek.

Zawarto$¢ wilgoci w granulowanym produkcie
wynosi okoto 1%. Spadajgcy granulat wyladowu-
je sie na transporter wibracyjny odbudowany izo-
lowang skrzynig. Do S$rodka skrzyni podaje sie
ogrzane powietrze celem niedopuszczenia do kon-
densacji ewentualnych oparéow wilgoci i celem
usuniecia szkodliwych dla zdrowia par substancji
organicznych, ulatniajgcych *sie z powierzchni pa-
stylek gorgcego kauczuku. Opary usuwa sie wen-
tylatorem wyciggowym poza hale produkcyjng.

Podany sposéb i urzadzenie nadajg sie w szcze-
golnoSci do suszenia kauczukéw polibutadieno-
wych emulsyjnych, modyfikowanych olejem, kto6-
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re nalezg do elastomeré6w najtrudniejszych do wy-
suszenia.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b suszenia kauczukow syntetycznych,
znamienny tym, ze kauczuk zawierajacy 10—60%
wody poddaje sie, w suszarce dwus$limakowej, ko-
lejno ‘procesowi odwodnienia przez prasowanie,
nastepnie podgrzewa‘ sie go do temperatury nie
wyzszej jak 165°C, dalej usuwa sie wilgoé przez
parowanie, powtérnie podgrzewa sie do tempe-
ratury nie wyzszej jak 185°C i granuluie.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug zastrz.

1, znamienne tym, ze zawiera: réownolegte $limaki
(I) i (II), obracajgce sie jednokierunkowo w kor-
pusie, ktory stanowi polgczenie ze sobg elemen-
téw zaladowczo-odwadniajgcego (1), odwadniajg-
cego (2_), elementow grzewczych (3 i 4), elemen-
tow odparowania (5 i 6), elementéw powtérnego
ogrzewania (7 i 8) oraz glowicy granulacyjnej (9) -
z nozem obrotowym (10).
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