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(54) Spésob vyroby vysokoreaktivnyoh moSovinoformaldehydovyoh kondenzdtov uvoltujioich

malé mnoZstvo formaeldehydu

Vyndlez rieSi spdsob vyroby reektivnych moZovinoformaldehydovych ¥ivie, ktoré pri
svojom pouZiti ako lepidld v drevdrskom a nédbytkdrskom priemysle uvolfuj§ len maié

mnoZstve formeldehydu.

PodTa doterajSich postupov sa pracuje pri vyrobe modovinoformaldehydovych lepidiel

v pritomnosti organickyeh, alebo anorganickych kyselin a zékladnj molédrny pomer modovie
ny a formaldehydu je 1:1,8 55 1:2,2, Produkt sa Halej upravuje pridavkom moSoviny ns mo~
‘1érny pomer molovina:formeldehyd 1:1,3 a¥ 1:1,8. VoIny formaldehyd v zdkladnej Ziviei Je
| 0,5 a% 8 % hmotnostnych. (NSR pat. 2 207 921, 2 243 857, Jap. pate 74~18 925), Je znd~
me z patentovej literatiry aj priddvanie infch létok zniZujdcich obsah formaldehydu v
Zivicl, ako napr.: ketdny (Jap. pat, 74=38 511), fastlinné oleje (Jap. pat. TO=16 592)

a iné.

Pre praktické pouZitie je viak velmi ddleiité, aby vyslednd %ivica, ktord sa pou-
Ziva ako pojidlo v drevdrskom a ndbytkdrskom priemysle uvolhovala pri svojej aplikdcii
len minimdlne mnoZstvo formaldehydu, aby sa vyznadovala vysokou reaktivitou a dobrou

skladovatelnostou.

Uvolneny formaldehyd sa spravidla zistuje z lepidla vytvrdeného s chloridom amon=

nym (15%-ny vodny roztok, 1 % chloridu amenného na hmotu lepidla), ktoré sa po rozomle-
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%1 prefukuje suchym horlcim vzduchom. Unikajdoil formaldehyd se mbsorbuje v studene] vo-
de & stanovi sa titradne sirifitanovou metodou. (Metodiks 5tdinej. skufobne &. 216 pri
8DVY Bratislava)e.

Doposial vyrébané moSovinoformeldehydové Zivice uvolfujd pri ski¥kach 4 a¥ 6 mg
formaldehydu/l g vytvrdeného lepidle., Najnoviie %ivice Epecidlne modifikované (Jap.
pate 74~=18925) pod 1 mg formaldehydu/lL g vytvrdenéko lepidla.

Doterajéie spdsoby vyroby modovinoformaldehydovyich #ivic boli diskontinudlne a
obseh volného formaldehydu sa zniZoval pridavkom rbztoku mofoviny, baaIa pomerne zloZi=
te] ddvkovacej schémy, spravidla v dvoch & viacerych stupﬁocﬁ. Lépidlé takte vyrdbané
se nevvznalovali vysokou resktivitou a vlastnd konednd Uprave bola nérofnd na manipuld=
ciu s lepidlom a na spotrebu energii. Pritom reaktivite lepidle je rozhodujdeim para~
metrom pre kapacitu vfroby drevotrieskovych dosdk v drevdrskom priemysle. Reaktivita
diskontinuélne vyrédbanych lepidiel nebola podla uvedene] technoldgie kratdia ako 85 se-
kund pri 100 9c g 15%-njm chloridom amdnnym v mno¥stve 1 % na hmotu lepidla.

Podstatou tohoto vyndlezu je spdsob kontinudlnej vyroby mofovinoformeldehydovych
$ivic pri teplote 102 a% 150 %: a tlaku 0,002 a¥ 0,5 MPa v prietodnom kontinudinom za=~
riaden{ v pritomnosti 0,01 a% 0,5 % hmotnostnych organiékich alebo anorgenickych kyse~
1in, pridom zékladnj moldrny pomer vstupnfeh surovin moSoviny a formsldehydu jé-l:l,e
a¥ 12,2 s vyhodou 111,95, MoSovinoformaldehydovy predkondenzd% sa pripravuje predom
v semostatne miedanom apardte a-pe dpwaveé pH ne hodnotu 5 af 8 erganickou,-alebo-anor~
genickou kyselinou sa nastrekuje Serpadlom do tlakového reaktora, kde prebisha prvy stu
pen kondenzdcie. " , ‘

V druhom reakdénom stupni preSieha dal18ia kondenzdeia priddvanej mofoviny, ktord je pri-

ddvend vo forme pevnej, alebo vo forme vodného voztoku pri tlaku 2 a¥ 20 kPa a teplo~
te 30 a¥ 90 °C pH T a% 9 s vyhodou pri 8,2, do ocbsahu sudiny 50 e% 75 % hmotnostnyoh.
Komponenty si do druhého stupﬁa ddvkované kontinudlne, priSom pH sa upravuje pridavkom
hydroxidov alkalickyeh kovov, napr. hydroxidu sodného. Celkové dévkované mno¥stvo mole=
viny Je faké, aby vysledny moldrny pomer modoviny a formaldehydu bol v rozmedz{ 1:l,1
a¥% 111,29,

Podla tohto vyndlezu sa ziske Jednoduchou tachnongiou $ivica vhodnd ako lepidlo
pre drevérsky & ndbvtkdreky priemysel, ktord pri aplikdcii uvolfuje pod 1 mg formalde=
hydu/1 g vytvrdeného lepidla, jej reaktivita (¥elatinadny das) pri 100 9% s 15%=nym
chloridom emonnym (1 % na hmotu leﬁidla) je pod 70 sekind, Této zvySend reaktivite umoZ-
Nuje skrdtit lisovecie asy, alebo zniZit lisovacie teploty u virobeov drevotrieskovych

dosdk (DTD) a nébytku, ${m umoffiuje zvySenie vjroby DID, resp. uSetrenie energle.
. :

Pri vyrobe ¥ivice podla tohto vyndlezu sa vyuZiva exotermickej reskcie moSoviny a
formaldehydu, $im je vyroba menej néro¥néd na energie oproti zndmym postupom & v techno-

16gii se spracuvdva pevnd moSovina, ktord sa ddvkuje do vodného roztoku formaldehydu,
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8im sa udetri energié potrebnd na odparente vody, &o predstavuje viae sko 20 % 7z celko=

vej potreby energle.

-Priklad

Do mieSaného zdsobnika opatreného pldStom s moZnostou chladenis sa nadavkuje
20,08 3 vodného roztoku formaldehydu o koncentrdcii 37 % hmotnostnych, pridd sa 20 1
10%~ného hydroxidu sodného na Vpravu pH, ktord Je po dprave v rozmedz{ 7 a% 845 a pri-
dd sa 8 400 kg pevnej mocdoviny. Po Jjed rozpusteni sa pridd 10%~ng kvselina mravendia ¥
takom mno¥stve, aby pH bolo v rozmedzi 5 a3 Te9e Takto pripraveny predkondenzét (mo=
ldrny pomer moXoviny a formaldehydu 1:1,95) sa dévkuje v mno¥stve 6 3/h do prvého
reakdnélo stupfa, kde pri teplote 125 °C¢ a tlaku 0,3 MPa prebiehs kondenzaéné reakoia.
Produkt z prvého reakdného stupfie o viskozite 20 a¥ 80 mPas sa kontinudlne odoberd de
druhého reakdného stupna, kde prebieha Jal¥is kondenzdcisa pridavkom 1,9 m3/h 50%~ného
roztoku moloviny a 18 1 10%-ného luhu sodného pri teplo** 55 ®¢ o tlaku 10,5 kPa, 7 dru-
hého reakdného stupfa sa produkt kontinudlne odoberd o su¥ine 67t14 hmotnostnych,
viskozite 700 mPas, obsahu volného formaldehydu 0,29 % hmotnostnych, reaktivita 62 ge=
kind /100 °¢ & ochledf sa na 20 °0. Produkt Po vytvrden{ uvolfinje 0,45 mg formaldshydu/
1 g vytvrdeného lepidla, )

PREDMET VYNLLEZU

1. Spdsob vyroby vysokoreaktivnych modovinoformeldehydovych kondenzdtov uvolfujdeich
malé mno¥stvo formaldehydu pre poufitie v drevdrskom a ndbvtkdrakom priemysle, vy~=
znadujdel sa tym, %e modovina a formaldehyd sea kontinudlne kondenzujd v prvom reak=-
¢nom stupni v moldrnom pomere 1:1,8 a% 1:2,2 pri teplote 100 a3 150 G, tlaku
0,002 a% 0,5 MPa v pritomnosti 0,01 2% 0,5 % hmotnostnych organickych, alebo anorge-=
nickych kyselin a v druhom stupni se kondenzuje a zahusts pri tlaku 2 a¥ 20 kPa,
teplote 30 a% 90 °C na obsah sudiny 50 a¥ 75 % hmotnostnyech za kontinudlneho prldav-
ku modoviny tak, aby vysledny molarny pomer modoviny a formaldehydu bol 1:1,1 af
1:1 29 & 28 pridavku roztoku hydroxidu alkalickyeh kovov, s vyhodou hydroxidu sodné«
ho pri pH 7 a% 9.

2+ Spdsot podYa bodu 1, vyznadujlci sa tym, %e sa pouZije predkondenzdt predom pripra=-
veny v samostatnom mieSanom aperdte rozpustenlm pevnej modoviny vo vodnom roztoku

formaldehydu,

3+ Spdsob podla bodu 1, vyznalujlici sa tym, Ze sa pouZije roztok modoviny predom pri-

' praveny rozpustenim prevnej moloviny vo vode,
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