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(57) Abstract: The invention relates to a device for cutting
food products, especially a high-performance slicer, com-
prising a product feed which feeds one or more products to
be cut to a cutting plane along a direction of product con-
veyance, in which plane at least one cutting knife moves,
especially in a rotating and/or revolving motion. The pro-
duct feed comprises at least one end element which has a
product-guiding contact and/or support surface for a front
product end region and is exchangeably fastened to a sup-
port, a clamping and/or bracing element being mounted on
the support for fastening the end element.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Vor-
richtung zum Aufschneiden von Lebensmittelprodukten,
insbesondere Hochleistungs-Slicer, mit einer Produktzu-
fithrung, die ein oder mehrere aufzuschneidende Produkte
entlang eine Produktférderrichtung einer Schneidebene zu-
fiihrt, in der sich wenigstens ein Schneidmesser, insbeson-
dere rotierend und/oder umlaufend, bewegt, wobei die Pro-
duktzufiihrung wenigstens ein Abschlusselement umfasst,
das eine produktfithrende Auf- und/oder Anlageflache fiir
einen vorderen Produktendbereich aufweist und auswech-
selbar an einem Tréger fixiert ist, und wobei zur Fixierung
des Abschlusselementes an dem Triger eine Klemm-
und/oder Spanneinrichtung vorgesehen ist.
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Vorrichtung zum Aufschneiden von Lebensmittelprodukten

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Aufschneiden von Lebensmit-
telprodukten, insbesondere Hochleistungs-Slicer, mit einer Produktzuftih-
rung, die ein oder mehrere aufzuschneidende Produkte entlang einer Pro-

duktforderrichtung einer Schneidebene zufihrt, in der sich wenigstens ein
Schneidmesser, insbesondere rotierend und/oder umlaufend, bewegt, wo-
bei die Produktzufiihrung wenigstens ein Abschlusselement umfasst, das

eine produktfuhrende Auf- und/oder Anlageflache fiir einen vorderen Pro-

duktendbereich aufweist und auswechselbar an einem Trager fixiert ist.

Mit derartigen Schneidvorrichtungen, die auch als Slicer bezeichnet wer-
den, konnen Lebensmittelprodukte unterschiedlicher Konsistenz mit ho-
her Schnittfolge aufgeschnitten werden. Das Abschlusselement dient da-
zu, das aufzuschneidende Produkt auch noch in der Nahe der Schneid-
ebene sicher zu fiihren, um auf diese Weise optimale Schneidergebnisse
zu erhalten. Dabei kann das Abschlusselement bis unmittelbar an die
Schneidebene heranreichen, so dass das Abschlusselement eine Schneid-
kante definiert, die wiahrend des Schneidvorgangs mit dem Schneidmesser
zusammenwirkt und daher auch als Gegenmesser bezeichnet wird. Insbe-
sondere in diesen Fallen ist das Abschlusselement wahrend des Schneid-
betriebs erheblichen Kraften ausgesetzt, so dass es entsprechend stabil

ausgefiihrt und ausreichend abgesttitzt sein muss.

In der Praxis ist es erforderlich, das Abschlusselement auszuwechseln,
beispielsweise zu Reinigungszwecken oder bei Produktumstellungen, da
fir jede Produktsorte speziell angepasste Abschlusselemente zum Einsatz

kommen kdénnen. Um trotz der wahrend des Betriebs auftretenden hohen
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Schneidkrafte eine sichere Fixierung des Abschlusselements zu gewahr-
leisten, hat man bislang das Abschlusselement mit einem Grundtrager
verschraubt. Eine sichere Fixierung des Abschlusselements ist hierdurch
gewéahrleistet. Allerdings ist ein Wechsel des Abschlusselements durch das
hierftir erforderliche Losen und Wiederherstellen der Schraubverbindun-

gen vergleichsweise zeitaufwendig.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Aufschneidevorrichtung der eingangs
genannten Art derart weiterzubilden, dass ein Auswechseln des Ab-
schlusselements vereinfacht wird und gleichzeitig eine sichere Fixierung

sowie stabile Abstilitzung des Abschlusselements gewahrleistet ist.

Die Lésung dieser Aufgabe erfolgt durch die Merkmale des Anspruchs 1
und insbesondere dadurch, dass zur Fixierung des Abschlusselements an
dem Tréager eine Klemm- und/oder Spanneinrichtung vorgesehen ist. Hier-
durch kann das Auswechseln ders Abschlusselementes erheblich verein-
facht werden, wobei festgestellt wurde, dass es zum Aufnehmen der wah-
rend des Schneidbetriebs auftretenden hohen Schneidkréfte ausreichend
ist, das Abschlusselement am Trager mittels einer Klemm- und/oder

Spanneinrichtung zu fixieren.

Bevorzugt erfolgt die Fixierung des Abschlusselements an dem Trager ver-
bindungsmittelfrei. Zuséatzlich zu der Klemm- und/oder Spanneinrichtung
werden hierbei also keine Verbindungsmittel wie beispielsweise Schrauben
benotigt. Insbesondere handelt es sich bei der Klemm- und/oder Spann-
einrichtung um das einzige Mittel, mit welchem die Fixierung des Ab-

schlusselements an dem Trager erfolgt.

Die Klemm- und/oder Spanneinrichtung kann genau ein Fixierorgan auf-

weisen. Demontage und Montage des Abschlusselements lassen sich hier-
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durch besonders einfach durchfiihren, da der Benutzer nur mit einem ein-

zigen Fixierorgan umzugehen hat.

Bevorzugt ist zwischen dem Abschlusselement und dem Trager zumindest
bereichsweise eine formschlussige Verbindung herstellbar. Die erforderli-
che Kraftaufnahme kann hierdurch auf besonders zuverlassige Weise

sichergestelit werden.

Des Weiteren kann vorgesehen sein, dass das Abschlusselement in eine
Vormontagestellung auf den Tréger bringbar und in der Vormontagestel-
lung durch die Klemm- und/oder Spanneinrichtung fixierbar ist. Das Auf-
bringen auf den Trager kann insbesondere durch Aufschieben oder Auf-
stecken des Abschlusselements erfolgen. Hierdurch kann der Benutzer
das Abschlusselement zunéchst auf einfache Weise in eine klar definierte
Vormontagestellung bringen, woraufhin - ausgehend von dieser eindeutig
vorgegebenen Stellung des Abschlusselements - mit Hilfe der Klemm-
und/oder Spanneinrichtung die Fixierung des Abschlusselements am

Trager sichergestellt wird.

In einem AusfUhrungsbeispiel ist das Abschlusselement an einer Seite mit
dem Trager in Eingriff bringbar, wahrend das Abschlusselement an einer
anderen Seite in einem den Eingriff sichernden Sinne durch die Klemm-
und/oder Spanneinrichtung fixierbar ist. Bei dem Eingriff zwischen Ab-
schlusselement und Trager kann es sich insbesondere um eine Form-
schlussverbindung handeln. Diese kann insbesondere durch Eingreifen,
Einklinken, Hintergreifen, Umgreifen, Einhdngen, Einhaken oder Verha-

ken hergestellt werden.

Ferner kann vorgesehen sein, dass die Klemm- und/oder Spanneinrich-

tung wenigstens ein Fixierorgan umfasst, das einen ersten Abschnitt und
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einen zweiten Abschnitt aufweist, wobei der erste Abschnitt mit dem Ab-
schlusselement und der zweite Abschnitt mit dem Trager in Eingriff bring-
bar ist. Bei dem Eingriff zwischen Fixierorgan und Tréager handelt es sich
insbesondere um eine Formschlussverbindung. Diese kann insbesondere
durch Eingreifen, Einklinken, Hintergreifen, Umgreifen, Einhéngen, Ein-

haken oder Verhaken hergestellt werden.

Weitere mogliche Ausflihrungsbeispiele der Erfindung sind in den abhén-

gigen Anspruchen, der Beschreibung sowie der Zeichnung angegeben.

Die Erfindung wird im Folgenden beispielhaft unter Bezugnahme auf die

Zeichnung beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 schematisch eine Seitenansicht eines Teils eines erfin-

dungsgemaéfien Slicers,

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht eines Ausfihrungsbei-

spiels der Erfindung, und

Fig. 3 das Ausfliihrungsbeispiel der Fig. 2 in einer geschnitte-

nen Ansicht.

Der in Fig. 1 lediglich schematisch und teilweise dargestellte Slicer um-
fasst eine Produktzufithrung mit einem Endlosférderband 35, das um eine
vordere Umlenkrolle 37 geflihrt ist. Das Endlosférderband 35 wird durch
nicht dargestellte Mittel angetrieben, um ein aufliegendes Produkt 11 in
einer Produktférderrichtung F einer Schneidebene S zuzufiihren, in der
sich ein nicht dargestelltes Schneidmesser bewegt, dessen Schneide die

Schneidebene S definiert. Bei dem Schneidmesser kann es sich beispiels-
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weise um ein sowohl planetarisch umlaufendes als auch rotierendes

Kreismesser oder um ein lediglich rotierendes Sichelmesser handeln.

Die Mittel zum Zufiihren des Produkts sind grundsétzlich beliebig. Wah-
rend hier die Produktauflage von dem angetriebenen Endlosfoérderband 35
gebildet wird, kann die Produktauflage auch stationar ausgefihrt sein,
wobei das Produkt 11 mittels eines in das hintere Produktende eingreifen-
den Produkthalters oder Greifers, der Uiber einen Antrieb verfligt, in Pro-
duktforderrichtung F vorgeschoben wird. Der Slicer kann zum Aufschnei-
den eines einzigen Produkts 11 oder zum gleichzeitigen Aufschneiden

einer Mehrzahl von Produkten 11 ausgebildet sein.

Die Fihrung des vorderen Endbereichs des Produkts 11 nahe der
Schneidebene S erfolgt durch ein Abschlusselement 13, das eine Auflage-
flaAche 15 fuir das vordere Produktende aufweist, die sich in Produktférder-
richtung F an die vom Endlosférderband 35 gebildete Produktauflagefla-
che anschlieft und auf diese Weise den Zwischenraum zwischen dem

vorderen Ende der Produktauflage und der Schneidebene S tiberbriickt.

Die Anlageflache 15 des Abschlusselements 13 wird von einer Schneid-
kante 21 abgeschlossen, die unmittelbar an die Schneidebene S angrenzt.
Die Schneidkante 21 wirkt als Gegenmesser mit dem rotierenden oder
umlaufenden Schneidmesser zusammen. Ein mit einer solchen Schneid-
kante 21 versehenes Abschlusselement 13 wird in der Praxis haufig selbst

als Schneidkante bezeichnet.

Die bisherigen und folgenden Ausfiihrungen zum Abschlusselement 13
und dessen Fixierung beziehen sich auf ein solches Abschlusselement,
das eine parallel zur Produktauflageflache - hier des Endlosbandférder-

bandes 35 - verlaufende Auflageflache aufweist. Diese Ausfihrungen gel-
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ten analog fiir anders orientierte Abschlusselemente (nicht dargestellt),
beispielsweise fur ein solches Abschlusselement, das eine seitliche Anlage-
flache fiir das vordere Produktende aufweist, die senkrecht zur Produkt-
auflageflache des Endlosférderbandes 35 und des dargestellten Ab-

schlusselements 13 verlauft.

Die Fixierung des Abschlusselements 13 erfolgt in dem hier dargestellten
Ausflihrungsbeispiel an einem Trager 17, und zwar mittels einer Klemm-
und/oder Spanneinrichtung 19, die nachstehend ndher beschrieben wird.
Der Trager 17, an welchem das Abschlusselement 13 fixiert wird, kann

grundsatzlich beliebig ausgestaltet sein.

Im miteinander verbundenen Zustand, also bei wirksamer Klemm-
und/oder Spanneinrichtung 19, besteht zwischen dem Abschlusselement
13 und dem Trager 17 eine formschlissige Verbindung. Die Oberseite des
Tragers 17 ist mit einem Vorsprung 43 versehen, der in eine entsprechend
geformte Vertiefung 42 an der Unterseite des Abschlusselements 13 ein-
greift. Folglich wird der Haltevorsprung 43 des Tragers 17 von einem - in
Progiuktférderrichtung F gesehen - hinteren Halteabschnitt 41 des Ab-
schlusselements 13 umgriffen. Zur Montage kann das Abschlusselement
13 folglich einfach auf den Trager 17 aufgesetzt oder aufgeschoben wer-

den.

Die Fixierung dieser Vormontagestellung erfolgt durch ein Fixierorgan 23
der Klemm- und/oder Spanneinrichtung 19. Das Fixierorgan 23 wirkt mit
einem ersten Abschnitt 27 mit dem Abschlusselement 13 und mit einem
zweiten Abschnitt 29 mit dem Trager 17 zusammen. Hierzu steht der erste
Abschnitt 27 mit einer entsprechenden Aufnahme 39, die am Abschluss-

element 13 ausgebildet ist, formschltssig in Eingriff, wahrend der zweite
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Abschnitt 29 des Fixierorgans 23 die Unterseite des Tragers 17 hinter-
greift.

Mittels des Fixierorgans 23 kénnen das Abschlusselement 13 und der
Trager 17 folglich in einer etwa senkrecht zur Auflagefliche 15 verlaufen-
den Richtung verspannt werden. Da das Abschlusselement 13 gleichzeitig
mit seinem Abschnitt 27 und seiner Vertiefung 42 formschliissig mit dem
Trager 17 in Eingriff steht, sind insgesamt eine sichere Fixierung und eine
relativ grofle Kontaktflache zwischen Abschlusselement 13 und Trager 17

gewahrleistet.

Die erfindungsgeméafie Art und Weise der Fixierung erfordert keine
Schraubverbindungen und ist ohne weiteres dazu in der Lage, die wah-
rend des Schneidbetriebs auf das Abschlusselement 13 einwirkenden
Krafte derart aufzunehmen, dass ein optimales Zusammenwirken zwi-

schen Schneidkante 21 und Schneidmesser sichergestellt ist.

Zur Demontage des Abschlusselements 13 braucht lediglich der zweite
Abschnitt 29 des Fixierorgans 23 von der Unterseite des Tragers 17 abge-
zogen zu werden. Das Abschlusselement 13 kann dann einfach vom Tra-

ger 17 abgenommen werden.

Sowohl zur Montage als auch zur Demontage kann der Benutzer das Fi-
xierorgan 23 an einem Betétigungsabschnitt 47 erfassen, der auch weiter
Uber den zweiten Abschnitt 29 hinaus vorstehen kann als es in Fig. 1

dargestellt ist.

Wie insbesondere auch den Fig. 2 und 3 zu entnehmen ist, ist die Auf-
nahme 39 fur das Fixierorgan 23 an der in Produktférderrichtung F wei-

senden Vorderseite 25 des Abschlusselements 13 ausgebildet. Die Auf-



10

15

20

25

30

WO 2010/142378 PCT/EP2010/003229

nahme 39 und das Fixierorgan 23 sind derart aufeinander abgestimmt,
dass die entsprechende Seite des Fixierorgans 23 mit der Vorderseite 25
des Abschlusselements 13 etwa blindig abschlief3t, so dass sich das
Schneidmesser mit seiner Schneide ungestort in der Schneidebene S be-

wegen kann.

Es hat sich gezeigt, dass - wie insbesondere in Fig. 2 dargestellt - ein ein-
ziges Fixierorgan 23 ausreicht, um eine sichere Fixierung des Abschluss-
elements 13 am Trager 17 zu erreichen. Mit Ausnahme eines Seitenberei-
ches 49 und des zur Aufnahme des Fixierorgans 23 dienenden Bereiches
ist das Abschlusselement 13 ein Profilelement mit einem konstanten
Querschnitt. Dies gilt analog flir den mit dem Abschlusselement 13 zu-
sammenwirkenden Bereich des Tragers 17. Bei dem Halteabschnitt 41
und dem Haltevorsprung 43 handelt es sich folglich um quer zur Produkt-
forderrichtung F verlaufende rippen- oder wulstartige Abschnitte, wahrend
die Vertiefung einen entsprechend nut- oder rinnenartigen Verlauf auf-

weist.

Die formschlissige Verbindung zwischen Abschlusselement 13 und Trager
17 ist folglich im Wesentlichen uiber die gesamte Breite der Produktzuftih-
rung wirksam. Dies alleine sorgt bereits fir einen stabilen Sitz des Ab-
schlusselements 13 auf dem Trager 17 und flr eine optimale Aufnahme
der wahrend des Schneidbetriebs auf das Abschlusselement 13 einwir-
kenden Krafte. Fur die Fixierung dieses Sitzes genligt das in der beschrie-

benen Art und Weise wirksame Fixierorgan 23.

Die zu beiden Seiten des Abschlusselements 13 dargestellten Halterungen
45 dienen zur Anbringung des Tragers 17 am Slicer und haben dartiber
hinaus keine Bedeutung flir die Erfindung, so dass auf diese Halterungen

45 nicht ndher eingegangen wird. -.-.-.
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Bezugszeichenliste

Produkt

Abschlusselement

Auf- und/oder Anlageflache
Trager

Klemm- und/oder Spanneinrichtung
Schneidkante

Fixierorgan

Seite des Abschlusselements
erster Abschnitt

zweiter Abschnitt

Schenkel

Schenkel

Endlosférderband
Umlenkrolle

Aufnahme

Halteabschnitt

Vertiefung

Haltevorsprung

Halterung
Betétigungsabschnitt

Seitenbereich

Produktférderrichtung

Schneidebene
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10

Patentanspriiche

Vorrichtung zum Aufschneiden von Lebensmittelprodukten, insbe-
sondere Hochleistungs-Slicer, mit

einer Produktzufiihrung, die ein oder mehrere aufzuschneidende
Produkte (11) entlang einer Produktférderrichtung (F) einer Schneid-
ebene (S) zuftihrt, in der sich wenigstens ein Schneidmesser, insbe-
sondere rotierend und/oder umlaufend, bewegt,

wobei die Produktzufiihrung wenigstens ein Abschlusselement (13)
umfasst, das eine produktfiihrende Auf- und/oder Anlageflache (15)
fiir einen vorderen Produktendbereich aufweist und auswechselbar
an einem Tréager (17) fixiert ist, und

wobei zur Fixierung des Abschlusselementes (13) an dem Trager (17)

eine Klemm- und/oder Spanneinrichtung (19) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Abschlusselement (13) eine an die Schneidebene (S) an-
grenzende, die Auf- und/oder Anlageflache (15) abschliefSende
Schneidkante (21) definiert. |

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Fixierung des Abschlusselementes (13) an dem Trager (17)

verbindungsmittelfrei, insbesondere ohne Schrauben, erfolgt.
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11

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Fixierung des Abschlusselementes (13) an dem Trager (17)
ausschlielich durch die Klemm- und/oder Spanneinrichtung (19)

erfolgt.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Klemm- und/oder Spanneinrichtung (19) genau ein Fixier-

organ (23) aufweist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass zwischen dem Abschlusselement (13) und dem Trager (17) zu-
mindest bereichsweise eine formschlissige Verbindung herstellbar

ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Abschlusselement (13), insbesondere durch Aufschieben
oder Aufstecken, in eine Vormontagestellung auf dem Trager (17)
bringbar und in der Vormontagestellung durch die Klemm-

und/oder Spanneinrichtung (19) fixierbar ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Abschlusselement (13) an einer Seite, insbesondere durch
Eingreifen, Einklinken, Hintergreifen, Umgreifen, Einhangen, Ein-
haken oder Verhaken, mit dem Trager (17), insbesondere form-

schlissig, in Eingriff steht und an einer anderen Seite in einem den
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10.

11.

12.

12

Eingriff sichernden Sinne durch die Klemm- und/oder Spannein-

richtung (19) fixierbar ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprtiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Abschlusselement (13) und/oder der Trager (17) als ein
sich senkrecht zur Produktférderrichtung (F) erstreckendes Profil-
element ausgebildet ist, das zumindest tiber einen wesentlichen Teil

seiner Lange eine konstante Querschnittsform aufweist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Klemm- und/oder Spanneinrichtung (19) mit einer in Pro-
duktférderrichtung (F) weisenden Seite (25) des Abschlusselementes

(13) zusammenwirkt.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichmnet,

dass wenigstens ein Fixierorgan (23) der Klemm- und/oder Spann-
einrichtung (19) in einer in Produktférderrichtung (F) weisenden Sei-
te (25) des Abschlusselementes (13) derart aufnehmbar ist, dass das
Fixierorgan (23) in der Seite (25) versenkt ist oder zumindest im We-

sentlichen blindig mit der Seite (25) abschlieft.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche,
dadurch gekennzeichmnet,
dass die Klemm- und/oder Spanneinrichtung (19) mit einer Unter-

seite des Tragers (17) zusammenwirkt.
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13.

14.

13

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche,

dadurch gekennzeichmnet,

dass wenigstens ein Fixierorgan (23) der Klemm- und/oder Spann-
einrichtung (19) einen ersten Abschnitt (27) und einen zweiten Ab-
schnitt (29) aufweist, wobei der erste Abschnitt (27) mit dem Ab-
schlusselement (13) und der zweite Abschnitt (29) mit dem Trager
(17), insbesondere formschlissig, in Eingriff bringbar ist, insbeson-
dere jeweils durch Eingreifen, Einklinken, Hintergreifen, Umgreifen,

Einhangen, Einhaken oder Verhaken.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Fixierorgan (23) wenigstens zwei Schenkel (31, 33) auf-
weist, die winkelig, insbesondere rechtwinkelig, zueinander verlau-
fen, wobei der erste Abschnitt (27) an dem einen Schenkel (31) und
der zweite Abschnitt (29) an dem anderen Schenkel (33) ausgebildet

ist.
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