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(57)摘要

一种压盖加工用打孔位置标注装置，涉及精

神病辅助设备技术领域，架体自带的凹槽内安装

有微调机构，且微调机构的转动端上安装有标记

机构，所述架体上设有两个滑动槽，且滑动槽位

于架体自带凹槽的两侧，所述滑动槽内安装有测

距机构，所述移动尺的数量为两个，两个移动尺

均位于滑动槽内并滑动连接，且移动尺的一端固

定连接有限位板；本实用新型所述的一种压盖加

工用打孔位置标注装置，通过测距机构对标记机

构的位置进行大概标注，并通过微调机构对标记

机构的位置进行微调，通过标记机构对零部件的

表面进行标记，工作人员还可以根据工作需要对

孔的直径进行标注，方便工作人员进行携带，不

需要在来回调。
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1.一种压盖加工用打孔位置标注装置，包括架体（1），且架体（1）的下表面固定连接有

两个支撑块（5），其特征是：所述架体（1）自带的凹槽内安装有微调机构（4），且微调机构（4）

的转动端上安装有标记机构（2），所述架体（1）上设有两个滑动槽，且滑动槽位于架体（1）自

带凹槽的两侧，所述滑动槽内安装有测距机构（3）。

2.根据权利要求1所述的压盖加工用打孔位置标注装置，其特征是：所述测距机构（3）

包括移动尺（301）和限位板（302），所述移动尺（301）的数量为两个，两个移动尺（301）均位

于滑动槽内并滑动连接，且移动尺（301）的一端固定连接有限位板（302）。

3.根据权利要求1所述的压盖加工用打孔位置标注装置，其特征是：所述微调机构（4）

包括第一同步轮（401）、拨动轮（402）、第二同步轮（403）、同步带（404）、第二螺杆（405）、拨

动杆和移动块（406），所述第二螺杆（405）的数量为两个，两个第二螺杆（405）均位于架体

（1）自带的凹槽内并转动连接，且第二螺杆（405）的一端穿过架体（1）与第一同步轮（401）连

接，所述拨动杆位于架体（1）上并转动连接，且拨动杆上固定连接有拨动轮（402）和第二同

步轮（403），所述第二同步轮（403）通过同步带（404）与第一同步轮（401）连接，所述第二螺

杆（405）上螺纹连接有移动块（406），且移动块（406）上安装有标记机构（2）。

4.根据权利要求3所述的压盖加工用打孔位置标注装置，其特征是：所述第二同步轮

（403）的直径大于第一同步轮（401）的直径。

5.根据权利要求1所述的压盖加工用打孔位置标注装置，其特征是：所述标记机构（2）

包括转动杆（201）、定位块（202）、旋转杆（203）、带动架（204）、第一螺杆（205）、标注笔

（206）、螺纹移动块（207）、支撑板（208）、第一锥齿轮（209）和第二锥齿轮（210），所述转动杆

（201）位于移动块（406）上并转动连接，且转动杆（201）上固定连接有带动架（204），所述转

动杆（201）内设有连通槽，且连通槽与带动架（204）自带的槽体相连通，所述连通槽内转动

连接有旋转杆（203），且旋转杆（203）上固定连接有第二锥齿轮（210），所述连通槽内固定连

接有定位块（202），且定位块（202）与旋转杆（203）转动连接，所述带动架（204）内转动连接

有第一螺杆（205），所述带动架（204）内固定连接有支撑板（208），且支撑板（208）与第一螺

杆（205）转动连接，所述第一螺杆（205）的一端穿过支撑板（208）与第一锥齿轮（209），且第

一锥齿轮（209）与第二锥齿轮（210）啮合连接，所述第一螺杆（205）上螺纹连接有螺纹移动

块（207），且螺纹移动块（207）的下表面固定连接有标注笔（206）。

6.根据权利要求1所述的压盖加工用打孔位置标注装置，其特征是：所述架体（1）的两

侧架壁上分别设有标尺，且标尺与移动尺（301）上自带的标尺相对应。
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一种压盖加工用打孔位置标注装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及异形件加工设备技术领域，尤其是涉及一种压盖加工用打孔位置

标注装置。

背景技术

[0002] 压盖零部件在加工过程中需要在压盖主体上进行标注打孔位置，在标注时需要工

作人员用到标尺或其他工具对打孔位置进行测量后在用标注笔进行标注，如果对多个同样

孔位的位置进行标注时，需要耗费工作人员大量的时间，需要来回对准标尺后才能进行标

注，降低了工作人员的工作效率。

[0003] 现有的方便 调节钻头位置的五金零件加工打孔装置，如公开（公告）号：

CN208214391U公开的一种用于方便调节钻头位置的五金零件加工打孔装置，该装置只能对

小体型容易搬运的零部件进行打孔，对那些体型较大不方便搬运的零部件无法进行加工。

实用新型内容

[0004] 为了克服背景技术中的不足，本实用新型公开了一种压盖加工用打孔位置标注装

置，本实用新型通过测距机构对标记机构的位置进行大概标注，并通过微调机构对标记机

构的位置进行微调，通过标记机构对零部件的表面进行标记，工作人员还可以根据工作需

要对孔的直径进行标注，方便工作人员进行携带，不需要在来回调。

[0005] 为了实现所述实用新型目的，本实用新型采用如下技术方案：

[0006] 一种压盖加工用打孔位置标注装置，包括架体，且架体的下表面固定连接有两个

支撑块，所述架体自带的凹槽内安装有微调机构，且微调机构的转动端上安装有标记机构，

所述架体上设有两个滑动槽，且滑动槽位于架体自带凹槽的两侧，所述滑动槽内安装有测

距机构。

[0007] 所述测距机构包括移动尺和限位板，所述移动尺的数量为两个，两个移动尺均位

于滑动槽内并滑动连接，且移动尺的一端固定连接有限位板。

[0008] 所述微调机构包括第一同步轮、拨动轮、第二同步轮、同步带、第二螺杆、拨动杆和

移动块，所述第二螺杆的数量为两个，两个第二螺杆均位于架体自带的凹槽内并转动连接，

且第二螺杆的一端穿过架体与第一同步轮连接，所述拨动杆位于架体上并转动连接，且拨

动杆上固定连接有拨动轮和第二同步轮，所述第二同步轮通过同步带与第一同步轮连接，

所述第二螺杆上螺纹连接有移动块，且移动块上安装有标记机构。

[0009] 所述第二同步轮的直径大于第一同步轮的直径。

[0010] 所述标记机构包括转动杆、定位块、旋转杆、带动架、第一螺杆、标注笔、螺纹移动

块、支撑板、第一锥齿轮和第二锥齿轮，所述转动杆位于移动块上并转动连接，且转动杆上

固定连接有带动架，所述转动杆内设有连通槽，且连通槽与带动架自带的槽体相连通，所述

连通槽内转动连接有旋转杆，且旋转杆上固定连接有第二锥齿轮，所述连通槽内固定连接

有定位块，且定位块与旋转杆转动连接，所述带动架内转动连接有第一螺杆，所述带动架内
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固定连接有支撑板，且支撑板与第一螺杆转动连接，所述第一螺杆的一端穿过支撑板与第

一锥齿轮，且第一锥齿轮与第二锥齿轮啮合连接，所述第一螺杆上螺纹连接有螺纹移动块，

且螺纹移动块的下表面固定连接有标注笔。

[0011] 所述架体的两侧架壁上分别设有标尺，且标尺与移动尺上自带的标尺相对应。

[0012] 由于采用了上述技术方案，本实用新型具有如下有益效果：

[0013] 本实用新型所述的一种压盖加工用打孔位置标注装置，通过测距机构对标记机构

的位置进行大概标注，并通过微调机构对标记机构的位置进行微调，通过标记机构对零部

件的表面进行标记，工作人员还可以根据工作需要对孔的直径进行标注，方便工作人员进

行携带，不需要在来回调。

附图说明

[0014] 图1为本实用新型的立体结构示意图；

[0015] 图2为本实用新型的A处放大结构示意图；

[0016] 图3为本实用新型的剖面图；

[0017] 图4为本实用新型的B处放大结构示意图；

[0018] 1、架体；2、标记机构；201、转动杆；202、定位块；203、旋转杆；204、带动架；205、第

一螺杆；206、标注笔；207、螺纹移动块；208、支撑板；209、第一锥齿轮；210、第二锥齿轮；3、

测距机构；301、移动尺；302、限位板；4、微调机构；401、第一同步轮；402、拨动轮；403、第二

同步轮；404、同步带；405、第二螺杆；406、移动块；5、支撑块。

具体实施方式

[0019] 通过下面的实施例可以详细的解释本实用新型，公开本实用新型的目的旨在保护

本实用新型范围内的一切技术改进。

[0020] 结合附图1~4所述的一种压盖加工用打孔位置标注装置，包括架体1，且架体1的下

表面固定连接有两个支撑块5，所述架体1自带的凹槽内安装有微调机构4，且微调机构4的

转动端上安装有标记机构2，所述架体1上设有两个滑动槽，且滑动槽位于架体1自带凹槽的

两侧，所述滑动槽内安装有测距机构3。

[0021] 所述测距机构3包括移动尺301和限位板302，所述移动尺301的数量为两个，两个

移动尺301均位于滑动槽内并滑动连接，且移动尺301的一端固定连接有限位板302，滑动槽

内设有防滑纹，避免移动槽301在滑动槽内随意移动。

[0022] 所述微调机构4包括第一同步轮401、拨动轮402、第二同步轮403、同步带404、第二

螺杆405、拨动杆和移动块406，所述第二螺杆405的数量为两个，两个第二螺杆405均位于架

体1自带的凹槽内并转动连接，且第二螺杆405的一端穿过架体1与第一同步轮401连接，所

述拨动杆位于架体1上并转动连接，且拨动杆上固定连接有拨动轮402和第二同步轮403，所

述第二同步轮403通过同步带404与第一同步轮401连接，所述第二螺杆405上螺纹连接有移

动块406，且移动块406上安装有标记机构2，移动块406的中间位置设有对准线，且对准线的

位置与架体1上的标尺相对应，对准线与转动杆201中轴线的位置相对应。

[0023] 所述第二同步轮403的直径大于第一同步轮401的直径，使同步带404与第二同步

轮403的接触面大于常规数值。
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[0024] 所述标记机构2包括转动杆201、定位块202、旋转杆203、带动架204、第一螺杆205、

标注笔206、螺纹移动块207、支撑板208、第一锥齿轮209和第二锥齿轮210，所述转动杆201

位于移动块406上并转动连接，且转动杆201上固定连接有带动架204，所述转动杆201内设

有连通槽，且连通槽与带动架204自带的槽体相连通，所述连通槽内转动连接有旋转杆203，

且旋转杆203上固定连接有第二锥齿轮210，所述连通槽内固定连接有定位块202，且定位块

202与旋转杆203转动连接，所述带动架204内转动连接有第一螺杆205，所述带动架204内固

定连接有支撑板208，且支撑板208与第一螺杆205转动连接，所述第一螺杆205的一端穿过

支撑板208与第一锥齿轮209，且第一锥齿轮209与第二锥齿轮210啮合连接，所述第一螺杆

205上螺纹连接有螺纹移动块207，且螺纹移动块207的下表面固定连接有标注笔206。

[0025] 所述架体1的两侧架壁上分别设有标尺，且标尺与移动尺301上自带的标尺相对

应。

[0026] 所述的一种压盖加工用打孔位置标注装置，在使用的时候，工作人员将限位板302

贴在零部件的边缘位置，并将支撑块5放置到零部件的表面，根据设计图上孔的位置对架体

1的位置进行调整，通过拨动轮402带动第二同步轮403进行转动，第二同步轮403通过同步

带404带动安装有第一同步轮401的第二螺杆405进行转动，通过第二螺杆405的转动带动移

动块406进行移动，通过移动块406的移动对标记机构2的位置进行微调，使标记机构2对准

打孔位置，工作人员转动转动杆201，通过转动杆201的底端对零件表面进行标记，需要对孔

径进行标注时，工作人员转动旋转杆203，旋转杆203通过第二锥齿轮210带动安装有第一锥

齿轮209的第一螺杆205进行转动，通过第一螺杆205带动固定有标注笔206的螺纹移动块

207进行移动，使标注笔206移动到符合孔径的位置，通过转动杆201带动标注笔206进行转

动，对孔的中心位置和孔径进行标注。

[0027] 本实用新型未详述部分为现有技术，尽管结合优选实施方案具体展示和介绍了本

实用新型，具体实现该技术方案方法和途径很多，以上所述仅是本实用新型的优选实施方

式，但所属领域的技术人员应该明白，在不脱离所附权利要求书所限定的本实用新型的精

神和范围内，在形式上和细节上可以对本实用新型做出各种变化，均为本实用新型的保护

范围。
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图 1

图 2
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图 3

图 4
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