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Urzadzenie do wykonywania wymuréwki w piecach obrotowych

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wy-
konywania wymuré6wki w piecach obrotowych, be-
dace udoskonalenie urzadzenia wedlug patentu nr
104597.

Stan techniki. Znane z polskiego opisu patento-
wego Nr 104597 Lfrza-dzenie do wykonywania wy-
muréwki w piecach obrotowych, sklada sie z prze-
jezdnej platformy oraz rozpor dociskowych. Plat-
forma wspiera sie na dwéch parach podpér, ktoére
sa zakonczone kolami jezdnymi. Boczne krawedzie
platformy z podporami sg polgczone réwniez wspor-
nikami, a kazdy szereg podpdr jest dodatkowo po-
laczony poprzeczkami. Wszystkie podpory i wspor-
niki w $rodkowej czesci sg zaopatrzone w S$rube
rzymska, dzieki czemu elementy te mogj byé wy-
dluzane i skracane. W $rodku platformy wzdtuz jej
osi podluznej znajduje sie szpara.

Na\platformie umieszczone sg rozpory dociskowe,
potaczone z platformg przesuwnym w szparze kli-
nem. Klin jest osadzony w przejezdnym przegubie,
kt6éry wspiera sie¢ na platformie na rolkach, umiesz-
czonych szeregowo po obu stronach przegubu.
W gbérnej czeSci przegubu obrotowo zamocowane sg
rozpory dociskowe, zakonczone walcami dociskowy-
mi. Kazdy z walcéw poprzez uklad koét zebatych
jest polaczony z korbg zaopatrzong w zapadke.
Srodkowq cze$é kazdej z rozpér stanowi $ruba rzym-
ska stuzgca do zmiany jej diugosci. Ponadto kazda
rozpora wyposazona jest w amortyzator.
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Istota wynalazku. Urzadzenie do wykonywania
wymuréwki w piecach obrotowych, zawiera wspar-
ta na czterech podporach zakonczonych kolami
jezdnymi, platforme umieszczong ponizej osi pieca.
Ramiona dociskowe i zesp6t dociskowo-podtrzymu-
jacy sa osadzone obrotowo na woézku, poruszaja-
cym sie wzdluz platformy. Ramiona dociskowe s3j
zakonczone kolumnami prowadniczymi, ktére wraz
z nalozonym na nie korpusem zespolu rolki doci-
skowej, tworzg teleskopowe polgczenie dociskowego
ramienia z zespolem rolki dociskowej. Do pobocz-
nicy ramienia dociskowego, jest przymocowany cy-
linder pneumatyczny, ktorego tlok jest sprzegniety
dzwignia jednoramienng z korpusem rolki docisko-
wej.

Natomiast do”’ korpusu rolki dociskowej, jest
przymocowany pomocniczy cylinder pneumatyczny,
ktorego tlok jest sprzegniety z pomocniczg dziwig-
nig jednoramienng, wyposazong w dwie pomocni-
cze rolki dociskowe. Zesp6l dociskowo-podtrzymu-
jacy zawiera osadzone przegubowo dwa glowne cy-
lindry pneumatyczne, ktoérych tloki sg sprzezone
dzwignig jednoramienng z przyciskami, stuzacymi
do podtrzymywania pierscieni z ksztaltek. Zesp6l
rolki dociskowej zawiera naped rolki dociskowej,
oraz wyposazony jest w mechanizm rolkowego wy-
lgcznika krancowego. Jednoramienna diwignia jest
sprzezona z zespolem rolki dociskowej, poprzez obro-
towa'rolke.

Zesp6t dociskowo-podtrzymujacy ma suwliwe po-
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laczehie z wézkiem, stuzace do cigglej zmiany diu-
go$ci promienia dziatania.

-Zaleta urzadzenia do wykonywania wymurowki
w piecach obrotowych, wediug wynalazku, jest uzy-
skanie znaczhie skréconego czasu wykonywania
wymuréwki piéca lub jego remontu, oraz poprawie-
‘nia’ jako$ei wykonania wymuréwki. Wystepujaca
podczas jazdy rolki sile tarcia, wykorzystuje sig do
wytworzenia wstepnego docisku ksztaltki w czasie
wymuréwki. Dzieki zastosowaniu w urzadzeniu rol-
ki pomocniczej, uzyskuje si¢ wstepny docisk obwo-
dowy ukladanej ksztaltki oraz prawidtowe jej ulo-
zenie w czasie najazdu rolki.

Urzadzenie wedlug wynalazku, odznacza si¢ uni-
wersalnoscia stosowania go do wykonywania wy-
muréwki w piecach o kilku $rednicach, przy pel-
nym asortymencie grubosci wymuréwki. Dzigki za-
- stosowaniu teleskopowego polaczenia zespolu rolki
dociskowej z ramieniem dociskowym, przy réwno-
czesnym Wykor_zy.stanili docisku pneumatycznego,

uzyskuje sie niezalezno§é dzialania urzadzenia od

zmian $rednicy plaszcza pieca, wystepujace na jego
obwodzie lub niedokladno$ci ustawienia platfor-
my. Uklad napedowy rolki odznacza si¢ dogodnym
polaczeniem umozliwiajgcym px;zeprowadzenie szyb-
kiego jego niontazu lub demontazu.

Objasnienie rysunku. Przedmiot wynalazku jest
uwidoczniony w przykladowym wykonaniu na ry-
sunku, ktéry przedstawia urzadzenie w widoku
z boku. '

Przyklad wykonania. Urzadzenie zawiera platfor-
me 1 wspartg na czterech. teleskopowych nogach 2,
zakonczonych kolami jezdnymi 3. Nogi 2 zawieraja
tele/skopy 4, blokowane sworzniami 5, stuzace do
ustalania polozenia $rodka obrotu ramion w osi pie-
ca 6. ‘

Ulozyskowane kola 3 sg osadzone obrotowo w osi
nogi 2 tak, ze maja mozliwoéé skretu o 360°. Na
platformie 1 wzdluz jej osi sa zabudowane szyny
jezdne 7, utworzone kazda z dwéch ceownikow, w
ktérych znajduja sie kola jezdne woézka 8. Do woz-
ka 8 s3 zamocowane obrotowo dwa jednakowe ra-
miona dociskowe 9 oraz zespél dociskowo-podtrzy-
mujacy 10. Kazde ramigq dociskowe zawiera zesp6l
rolki dociskowej 11 z indywidualnym napedem 12.
Ramie 9 zakonczone jest kolumnami prowadniczy-
mi 13, ktére wraz z natozonym na nie korpusem
zespolu rolki dociskowej 11 tworzg polagczenie tele-
skopowe. Do pobocznicy ‘ramienia dociskowego 9
jest zamocowany cylinder pneumatyczny 14, ktére-
go tlok jest sprzegnigty diwignia 'jednoramienng
15, zawierajacg rolke obrotowa 16, z korpusem zes-
potu rolki dociskowej 11. .

Do korpusu zespolu rolki dociskowej 11 jest za-
mocowany pomocniczy cylinder pneumatyczny 17,
ktérego tlok jest sprzegniety z pomocnicza diwig-
nia  jednoramienna 18, wyposazong w dwie pomoc-
nicze rolki 19, stuzace do doci$nienia ukladanej
ksztaltki we whasciwe polozenie. Zesp6l rolki do-
ciskowej 11 jest wyposazony w mechanizm rolko-
wego wylgcznika krancowego 20.

Zesp6l dociskowo-podirzymujgcy 10 ma dolng
cze§é wykonang w postaci kolumny, przymocowang
za pomocg ramion 21 zakonczonych tulejami 22,
ktére sg osadzone suwliwie na prowadnicach wo6z-
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ka 23. Gorna cze$¢ zespolu dociskowo-podtrzymuja-
cego 10, stanowigca wycinek luku, ma przymoco-
wane przegubowo cztery pneumatyczne cylindry
24 dwustronnego dzialania, ktérych tloki sg zakon-
czone przegubowymi przyciskami 25, stuzacymi do
zamykania pierscienia ksztaltek. Z obu stron zespo-
tu dociskowego — podtrzymujacego 10 sg przymo-
cowane przegubowo po jednym gléwnym cylindrze
pneumatycznym 26, dwustronnego dzialania, ktére-
go tlok jest sprzezony z diwignia jednoramienng
27, do ktérej w jej $rodkowej czesci jest zamoco-
wany przegubowo przycisk 28.
» Urzadzenie zawiera zesp6l hydrauliczny, w kto6-
rym reczna pompa hydrauliczna jest polgczona
przewodem elastycznym z silownikiem, zesp6l ten
nie jest uwidoczniony na rysunku.

Urzgdzeniem do wykonywania wymuréwki w pie-

‘cac'h obrotowych, awvedilug wynalazku, rozpoczyna

si¢ prace po wykonaniu wymuréwki do polowy
wysokos$ci pieca na calej jego dlugosci. Przed wig-
czeniem sprezonego powietrza i napedé6w rolek do-
ciskowych 12 uklada sie ksztaltke na wymurowany
polpiericien tak, aby ramie dociskowe 9, dociskalo
ta ksztaltke do plaszcza pieca 6. Po czym wlgcza
si¢ sprezone powietrze, kt6rym spowoduje sie do-
ci$niecie, zespolem rolki dociskowej 11, polozona
ksztaltke a nastepnie wlacza sie naped rolki 12. Po
wlaczeniu napedu 12 prowadzi sie wymuréwke,
przy czym po kazdym ulozeniu, ksztaltke dociska
sie z boku rolkg pomocniczg 19.

Ukladanie ksztaltek przeprowadza sie w sposob
ciagly lub przerywany, az do osiagniecia polozenia,
przy ktérym do zamkniecia pier$cienia brakowaé
bedzie 4—5 ksztaltek. Woéwczas wylgcza sie naped
rolek dociskowych 12, a w miejsce niezabudowane
wklada sie¢ rozpieracz’ hydrauliczny, rozpierajacy
ulozone ksztaltki.

Nastepnie po obnizZeniu ramion dociskowych 9
do pozycji wyjsciowej i zwolnieniu ich docisku,
przesuwa sie¢ wéozek o wielko$¢ réwng szerokosci
ksztaltki i prowadzi si¢ wymuréwke drugiego pier-
$cienia, Po czym przyciskami gléwnymi cylindrow
pneumatycznych 26 zespolu dociskowego-podtrzy-
mujacego 10 dociska sie poprzednio wymurowany
pierscien, a'nastepnie po wyjeciu rozpieracza ukla-
da sie brakujgce ksztaltki, podtrzymujac je kolej-
nymi przyciskami pomocniczych cylindré6w pneu-
matycznych 24, Wylgcezniki krancowe 20 zespolu
rolki ‘dociskowej 11 stuzg do zatrzymania urzadze-
nia, przed zejéciem rolki dociskowej 11 z ulozonej
ksztaltki. )

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do- wykonywania wymuréwki w
piecach obrotowych wedlug patentu nr 104597 za-
wierajagce wspartag na czterech nogach teleskopo-
wych, zakonczonych kolami jezdnymi platforme,
umieszczong ponizej osi pieca, na ktérej w jej Srod-
kowej czeSci s3 umocowane obrotowo dwa ramiona
dociskowe, wychylajace sie w plaszczyznie po-
przecznej pieca, przy czym fam.iona dociskowe wy-
posazone s3 na koncach w obrotowe rolki docisko-
we, znamienne tym, ze ramiona dociskowe (9) i ze-
sp6t dociskowo-podirzymujacy (10) sa osadzone
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obrotowo na wozku (8), poruszajacym sie wzdluz
platformy (1), przy czym ramiona dociskowe (9)
zakonczone sg kolumnami prowadniczymi (13), ktére
wraz z nalozonym na nie korpusem zespolu rolki
dociskowej (11), tworzg teleskopowe polaczenie do-
ciskowego ramienia (9) z zespotem rolki dociskowej
(11), za§ do pobocznicy ramienia dociskowego (9)
jest przymocowany cylinder pneumatyczny (14),
ktorego tlok jest sprzegniety dZwignia jednoramien-
na (15) z korpusem rolki dociskowej (11), natomiast
do korpusu rolki dociskowej (11) jest przymocowa-
ny pomocniczy cylinder pneumatyczny (17), ktérego
tlok jest sprzegniety z pomocnicza diwignia jedno-
ramienng (18), wyposazong w dwie pomocnicze rolki
dociskowe (19), poza tym zespél dociskowo-podtrzy-
mujacy (10) zawiera osadzone przegubowo dwa cy-
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lindry pneumatyczne gléwne (26), ktérych tloki sg -
sprzezone diwignia jednoramienng (27) z przyci-
skami (28) sluzacymi do podtrzymywania pierscie-
ni z ksztaltek.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze zesp6t dociskowej rolki (11) zawiera naped rolki
dociskowej (12), oraz wyposazony jest w mecha-
nizm rolkowego wylgcznika krancowego (20).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
jednoramienna dzZwignia (15) sprzezona jest z zespo-
lem rolki dociskowej (11) poprzez obrotowa rolke
(16).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze zeps6l dociskowo-podtrzymujgcy (10) ma suwli-
we polaczenie z woézkiem (8), stuzace do ciaglej
zmiany dlugosci promienia dzialania.
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