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(57)摘要

本发明涉及芳烃生产中抽提装置核心设备

的排渣处理，具体是涉及溶剂再生塔在线排渣系

统及工艺，包括：溶剂再生塔、溶剂回收塔、溶剂

进料线、汽提管线、蒸汽管线、排渣系统；溶剂再

生塔一侧底部连接有溶剂进料线，位于溶剂进料

线上部的溶剂再生塔的侧壁上及塔顶分别设有

与溶剂回收塔连接的管线，溶剂再生塔顶部上设

有气相阀门，与溶剂进料线相反方向的溶剂再生

塔一侧侧壁底端设有蒸汽管线，溶剂再生塔底部

通过管线连接有排渣系统，所述蒸汽管线一端端

部连接至溶剂再生塔内，从蒸汽管线上引出分支

管线连接在排渣系统的管线上；作业量小、可增

加排渣频次降低对设备的长时间腐蚀。从而达到

节约人工、工作机动方便、降低设备腐蚀接触时

间的目的。
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1.溶剂再生塔在线排渣系统，其特征在于包括：溶剂再生塔、溶剂回收塔、溶剂进料线、

汽提蒸汽管路、蒸汽管线、排渣系统；溶剂再生塔一侧底部连接有溶剂进料线，位于溶剂进

料线上部的溶剂再生塔的侧壁上及塔顶分别设有与溶剂回收塔连接的管线，溶剂再生塔顶

部上设有气相阀门，与溶剂进料线相反方向的溶剂再生塔一侧侧壁底端设有蒸汽管线，溶

剂再生塔底部通过管线连接有排渣系统，所述蒸汽管线一端端部连接至溶剂再生塔内，从

蒸汽管线上引出分支管线连接在排渣系统的管线上；所述蒸汽管线上靠近溶剂再生塔位置

处设有截止阀，截止阀上设有“8”字盲板，远离溶剂再生塔方向的蒸汽管线上设有止回阀；

从蒸汽管线上引出的分支管线上也分别设有截止阀和“8”字盲板；所述的蒸汽管线内通入1 

.0MPa蒸汽；所述的排渣系统包括杂质暂存罐，所述杂质暂存罐顶端通过管线连接溶剂再生

塔的底端，从溶剂再生塔至杂质暂存罐方向的管线上依次连接蝶阀、球阀和双闸阀，在蝶阀

与球阀、球阀与闸阀、两个闸阀之间分别设有一条吹扫管线，三条吹扫管线汇集与通入1 

.0MPa蒸汽的蒸汽管线分支管线连接；在与吹扫管线相反方向的一侧，在杂质暂存罐顶端设

有带截止阀的并联管线；杂质暂存罐底部设有排渣线，排渣线底部设有桶，杂质暂存罐与桶

之间设有阀门，便于杂质暂存罐的杂质排入桶内；在塔底位置内部设有换热器，换热器一端

连接在设置于溶剂再生塔外部的蒸汽管线上，蒸汽管线上设有截止阀；换热器另一端与溶

剂再生塔外部的凝水管线连接，凝水管线上设有隔离阀，位于隔离阀两侧分别设有截止阀；

所述凝水管线上还设有分支管线，分支管线上设有柱塞阀；所述的蒸汽管线内通入2  .2MPa

蒸汽。

2.根据权利要求1所述的溶剂再生塔在线排渣系统，其特征在于：所述溶剂进料线以并

联方式连接于溶剂再生塔内，所述并联管线上分别设有电动阀和柱塞阀。

3.根据权利要求1所述的溶剂再生塔在线排渣系统，其特征在于：位于溶剂再生塔侧壁

的与溶剂回收塔连接的管线包括并联管线，所述一条管线设有角阀，另一条管线上设有柱

塞阀，两条管线汇集连接至溶剂回收塔；所述位于溶剂再生塔顶部的与溶剂回收塔连接的

管线设有截止阀。

4.根据权利要求1所述的溶剂再生塔在线排渣系统，其特征在于：所述杂质暂存罐一侧

侧壁上设有压力表，方便监控。

5.根据权利要求1所述的溶剂再生塔在线排渣系统，其特征在于：在与溶剂进料线同方

向的溶剂再生塔的一侧还设有汽提蒸汽管路，汽提蒸汽管路中一条管线连接至设置于溶剂

再生塔顶端的与溶剂回收塔连接的管线上，另一管线连接至溶剂再生塔底端侧壁并且管线

上设置截止阀。

6.一种以权利要求1所述的溶剂再生塔在线排渣系统的排渣工艺，其特征在于：包括如

下步骤：

（1）关闭汽提蒸汽管路各阀门，关闭塔顶气相阀门，用溶剂回收塔抽空器对溶剂回收

塔、溶剂再生塔进行抽真空，防止溶剂回收塔、溶剂再生塔真空度波动；

（2）打开球阀及后路双阀、打开蝶阀将溶剂再生塔内杂质按2t/h流至杂质暂存罐内，待

溶剂再生塔液位排空后关闭蝶阀及球阀，打开杂质暂存罐底部阀门将杂质排入桶内；

（3）重复步骤（2）的操作，直至将溶剂再生塔内杂质排空；

（4）最后将蝶阀微开、蒸汽控制0  .5t/h通入溶剂再生塔内，将阀体内杂质吹干净后关

闭；然后将球阀及后路闸阀进行吹扫后关闭，最后将杂质暂存罐及管线内杂质吹净；
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（5）排渣完成后重新投用溶剂再生流程。
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溶剂再生塔在线排渣系统及工艺

技术领域

[0001] 本发明涉及芳烃生产中抽提装置核心设备的排渣处理，具体是涉及溶剂再生塔在

线排渣系统及工艺，属于石油化工技术领域。

背景技术

[0002] 溶剂再生塔设计进料为循环环丁砜溶剂，环丁砜溶剂在设备局部高温情况下易分

解、遇氧气易分解，环丁砜降解在高温下易聚合生成酸性物质及大分子聚合物，并携带管线

内的杂质等等，造成环丁砜溶剂品质下降，循环溶剂需部分进入溶剂再生塔进行汽提处理，

将干净溶剂通过汽提蒸汽带回系统、将杂质存留在塔底。杂质中存高粘度、高氯含量的问题

对设备造成腐蚀严重，故需定期切除溶剂再生塔进行排渣处理，排渣过程需要将溶剂再生

塔切除、导盲板作业、排渣后需重新导盲板、投用再生塔等工作。存在作业量大、切除排渣周

期长、需要人工作业量大的弊端。

发明内容

[0003] 鉴于此种问题，现提供溶剂再生塔在线排渣系统及工艺，经改造后只需停止再生

塔进料的条件下，便可将塔底杂质排出、且作业量小、可增加排渣频次降低对设备的长时间

腐蚀。从而达到节约人工、工作机动方便、降低设备腐蚀接触时间的目的。

[0004] 为了实现上述目的，本发明所采用的技术方案是：溶剂再生塔在线排渣系统，包

括：溶剂再生塔、溶剂回收塔、溶剂进料线、汽提蒸汽管路、蒸汽管线、排渣系统；溶剂再生塔

一侧底部连接有溶剂进料线，位于溶剂进料线上部的溶剂再生塔的侧壁上及塔顶分别设有

与溶剂回收塔连接的管线，溶剂再生塔顶部上设有气相阀门，与溶剂进料线相反方向的溶

剂再生塔一侧侧壁底端设有蒸汽管线，溶剂再生塔底部通过管线连接有排渣系统，所述蒸

汽管线一端端部连接至溶剂再生塔内，从蒸汽管线上引出分支管线连接在排渣系统的管线

上；

[0005] 所述蒸汽管线上靠近溶剂再生塔位置处设有截止阀，截止阀上设有“8”字盲板，远

离溶剂再生塔方向的蒸汽管线上设有止回阀；从蒸汽管线上引出的分支管线上也分别设有

截止阀和“8”字盲板；所述的蒸汽管线内通入1  .0MPa蒸汽；

[0006] 所述溶剂进料线以并联方式连接于溶剂再生塔内，所述并联管线上分别设有电动

阀和柱塞阀，环丁砜溶剂以不同的阀门控制方式进入溶剂再生塔；

[0007] 所述的电动阀为FV‑4013；

[0008] 所述位于溶剂再生塔侧壁的与溶剂回收塔连接的管线包括并联管线，所述一条管

线设有角阀，另一条管线上设有柱塞阀，两条管线汇集连接至溶剂回收塔；所述位于溶剂再

生塔顶部的与溶剂回收塔连接的管线设有截止阀；

[0009] 为了降低溶剂再生塔塔底温度，在塔底位置内部设有换热器，换热器一端连接在

设置于溶剂再生塔外部的蒸汽管线上，蒸汽管线上设有截止阀；换热器另一端与溶剂再生

塔外部的凝水管线连接，凝水管线上设有隔离阀，位于隔离阀两侧分别设有截止阀；所述凝
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水管线上还设有分支管线，分支管线上设有柱塞阀；所述的蒸汽管线内通入2  .2MPa蒸汽；

[0010] 所述隔离阀型号为为FV‑4015；

[0011] 所述的排渣系统包括杂质暂存罐，所述杂质暂存罐顶端通过管线连接溶剂再生塔

的底端，从溶剂再生塔至杂质暂存罐方向的管线上依次连接蝶阀、球阀和双闸阀，在蝶阀与

球阀、球阀与闸阀、两个闸阀之间分别设有一条吹扫管线，三条吹扫管线汇集与通入1 

.0MPa蒸汽的蒸汽管线分支管线连接；在与吹扫管线相反方向的一侧，在杂质暂存罐顶端设

有带截止阀的并联管线；杂质暂存罐底部设有排渣线，排渣线底部设有桶，杂质暂存罐与桶

之间设有阀门，便于杂质暂存罐的杂质排入桶内；

[0012] 所述杂质暂存罐一侧侧壁上设有压力表，方便监控；

[0013] 所述的杂质暂存罐吹扫管线的设置是防止杂质粘度大易堵塞阀门不能完全关闭，

可吹扫干净后关闭阀门；

[0014] 所述的杂质暂存罐为1‑2立方，材质及厚度相关设计制造要求与溶剂再生塔应一

致；

[0015] 在与溶剂进料线同方向的溶剂再生塔的一侧还设有汽提蒸汽管路，汽提蒸汽管路

中一条管线连接至设置于溶剂再生塔顶端的与溶剂回收塔连接的管线上，另一管线连接至

溶剂再生塔底端侧壁并且管线上设置截止阀；

[0016] 本发明是在溶剂再生塔底部设置蝶阀，球阀及双闸阀，增加两端1  .0MPA蒸汽管线

至杂质暂存罐吹扫管线，增加一个1‑2立方的杂质暂存罐，杂质暂存罐最低点处接排渣线，

对溶剂再生塔切除排渣时，将溶剂再生塔进料停止，即，省去汽提蒸汽切至旁路运行及关闭

塔顶气相阀门步骤实现定期切除溶剂再生塔进行排渣处理；作业量小、可增加排渣频次降

低对设备的长时间腐蚀。从而达到节约人工、工作机动方便、降低设备腐蚀接触时间的目

的。

[0017] 所述溶剂再生塔在线排渣系统的排渣工艺为：

[0018] （1）关闭汽提蒸汽管路各阀门，关闭塔顶气相阀门，用溶剂回收塔抽空器对溶剂回

收塔、溶剂再生塔进行抽真空，防止溶剂回收塔、溶剂再生塔真空度波动；

[0019] （2）打开球阀及后路双阀、打开蝶阀将溶剂再生塔内杂质按2t/h流至杂质暂存罐

内，待溶剂再生塔液位排空后关闭蝶阀及球阀，打开杂质暂存罐底部阀门将杂质排入桶内；

[0020] （3）重复步骤（2）的操作，直至将溶剂再生塔内杂质排空；

[0021] （4）最后将蝶阀微开、蒸汽控制0  .5t/h通入溶剂再生塔内，将阀体内杂质吹干净

后关闭；然后将球阀及后路闸阀进行吹扫后关闭，最后将杂质暂存罐及管线内杂质吹净；

[0022] （5）排渣完成后重新投用溶剂再生流程。

附图说明

[0023] 图1为本发明的结构图。

[0024]   图中，1、溶剂再生塔、C‑403、溶剂回收塔、2、溶剂进料线、3、汽提蒸汽管路、4、1 

.0MPa蒸汽管线、5、气相阀门、6、止回阀、7、电动阀、8、柱塞阀、9、蝶阀、10、角阀、11、换热器、

4‑1、2  .2MPa蒸汽管线、12、凝水管线、13、隔离阀、14、杂质暂存罐、15、球阀、16、吹扫管线、

17、排渣线、18、桶、19、压力表。
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实施方式

[0025] 下面结合附图对本发明进行详细说明。

[0026] 如图1所示，溶剂再生塔在线排渣系统，包括：溶剂再生塔1、溶剂回收塔C‑403、溶

剂进料线2、汽提蒸汽管路3、蒸汽管线4、排渣系统；溶剂再生塔1一侧底部连接有溶剂进料

线2，位于溶剂进料线2上部的溶剂再生塔1的侧壁上及塔顶分别设有与溶剂回收塔C‑403连

接的管线，溶剂再生塔1顶部上设有气相阀门5，与溶剂进料线2相反方向的溶剂再生塔1一

侧侧壁底端设有蒸汽管线4，溶剂再生塔底1部通过管线连接有排渣系统，所述蒸汽管线4一

端端部连接至溶剂再生塔1内，从蒸汽管线4上引出分支管线连接在排渣系统的管线上；

[0027] 所述蒸汽管线4上靠近溶剂再生塔1位置处设有截止阀，截止阀上设有“8”字盲板，

远离溶剂再生塔1方向的蒸汽管线上设有止回阀6；从蒸汽管线4上引出的分支管线上也分

别设有截止阀和“8”字盲板；

[0028] 所述的蒸汽管线4内通入1  .0MPa蒸汽；

[0029] 所述溶剂进料线2以并联方式连接于溶剂再生塔1内，所述并联管线上分别设有电

动阀7和柱塞阀8，环丁砜溶剂以不同的阀门控制方式进入溶剂再生塔1；

[0030] 所述的电动阀7为FV‑4013；

[0031] 所述位于溶剂再生塔1侧壁的与溶剂回收塔C‑403连接的管线包括并联管线，所述

一条管线设有角阀10，另一条管线上设有柱塞阀8，两条管线汇集连接至溶剂回收塔C‑403；

所述位于溶剂再生塔1顶部的与溶剂回收塔C‑403连接的管线设有截止阀；

[0032] 为了降低溶剂再生塔1塔底温度，在塔底位置内部设有换热器11，换热器11一端连

接在设置于溶剂再生塔1外部的蒸汽管线4‑1上，蒸汽管线4‑1上设有截止阀；换热器11另一

端与溶剂再生塔1外部的凝水管线12连接，凝水管线12上设有隔离阀13，位于隔离阀13两侧

分别设有截止阀；所述凝水管线12上还设有分支管线，分支管线上设有柱塞阀8；

[0033] 所述的蒸汽管线4‑1内通入2  .2MPa蒸汽；

[0034] 所述隔离阀13型号为为FV‑4015；

[0035] 所述的排渣系统包括杂质暂存罐14，所述杂质暂存罐14顶端通过管线连接溶剂再

生塔1的底端，从溶剂再生塔1至杂质暂存罐14方向的管线上依次连接蝶阀9、球阀15和双闸

阀，在蝶阀9与球阀15、球阀15与闸阀、两个闸阀之间分别设有一条吹扫管线16，三条吹扫管

线16汇集与通入1  .0MPa蒸汽的蒸汽管线4分支管线连接；在与吹扫管线16相反方向的一

侧，在杂质暂存罐14顶端设有带截止阀的并联管线；杂质暂存罐14底部设有排渣线17，排渣

线17底部设有桶18，杂质暂存罐14与桶18之间设有阀门，便于杂质暂存罐14的杂质排入桶

18内；

[0036] 所述杂质暂存罐14一侧侧壁上设有压力表19，方便监控；

[0037] 所述溶剂再生塔在线排渣系统的排渣工艺为：

[0038] （1）关闭汽提蒸汽管路3各阀门，关闭塔顶气相阀门5，用溶剂回收塔抽空器对溶剂

回收塔C‑403、溶剂再生塔1进行抽真空，防止溶剂回收塔C‑403、溶剂再生塔1真空度波动；

[0039] （2）打开球阀及后路双阀、打开蝶阀将溶剂再生塔内杂质按2t/h流至杂质暂存罐

内，待溶剂再生塔液位排空后关闭蝶阀及球阀，打开杂质暂存罐底部阀门将杂质排入桶内；

[0040] （3）重复步骤（2）的操作，直至将溶剂再生塔1内杂质排空；

[0041] （4）最后将蝶阀微开、蒸汽控制0  .5t/h通入溶剂再生塔内，将阀体内杂质吹干净
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后关闭；然后将球阀及后路闸阀进行吹扫后关闭，最后将杂质暂存罐及管线内杂质吹净；

[0042] （5）排渣完成后重新投用溶剂再生流程。
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图1

说　明　书　附　图 1/1 页

8

CN 110804460 B

8


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002
	CLA00003

	DES
	DES00004
	DES00005
	DES00006
	DES00007

	DRA
	DRA00008


