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(57) Abstract: During an unsupported roll change, a flap of paper resulting at
the joining point can lead to disruptions in a processing station situated down-
stream. According to the invention, the paper web (1) is advanced on a carrying
element that is moved faster than the paper web (1), for example, on a suction
roll (5). Said carrying element is arranged so close to the continuous paper web
(1) that it catches the flap (8) of paper, which is located on the paper web (1),
with frictional engagement. The flap (8) of paper is advanced with its rear side
on the paper web (1) in a sliding manner and in relation to said paper web (1)
in order to cause the leading part of the flap (8) of paper to arch in a wavelike
manner. The arched flap (8) of paper strikes a blade (6) and is cut away until it
can no longer cause any disruptions.

(§7) Zusammenfassung: Beim fliegenden Rollenwechsel entsteht an der Ver-
bindungsstelle eine Fahne, die in einer nachgeschalteten Verarbeitungsstation
Storungen verursachen kann. Gemiss der Erfindung wird die Papierbahn (1) an
einem schneller als die Papierbahn (1) bewegten Mitnehmerorgan, zum Beispiel
einer Saugwalze (5) vorbeigefiihrt. Dieses ist so nah bei der durchlaufenden Pa-
pierbahn (1) angeordnet, dass es die an der Papierbahn (1) anliegende Fahne (8)
reibschliissig erfasst. Die Fahne (8) wird, mit ihrer Riichseite auf der Papier-
bahn (1) gleitend relativ zu der Papierbahn (1) vorgeschoben, so dass sich der
voreilende Teil der Fahne (8) wellenartig auswolbt. Die ausgewdlbte Fahne (8)
stosst auf ein Messer (6) und wird bis auf einen nicht mehr stérenden Rest ab-
geschnitten.
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Verfahren und Vorrichtung zum Kiirzen der Fahne im AnschluB an einen

Rollenwechsel

Die Erfindung betrifft ein Verfahren gemaB dem Oberbegriff des Anspruchs 1 und
eine zur Durchflihrung dieses Verfahrens geeignete Vorrichtung geméaB dem

Oberbegriff des Anspruchs 6.

Kontinuierlich arbeitende Papierverarbeitungsmaschinen, insbesondere
Rollenrotationsmaschinen, werden mit Papierbahnen beschickt, die von Rollen
abgewickelt werden. Wenn eine Rolle zu Ende geht, wird sie durch eine neue Rolle
ersetzt, ohne daB die Verarbeitungsmaschine stillgesetzt wird. Es sind
Rollenwechsler bekannt, die mit dem sogenannten ,fliegenden Rollenwechsel”
arbeiten. Dabei wird der Anfang einer in Wartestellung befindlichen neuen Rolle
zunéachst mit einer Klebespitze versehen. Dann wird die neue Rolle in Rotation
versetzt und auf eine Umfangsgeschwindigkeit gebracht;- die mit der
Geschwindigkeit der von der fast leeren Rolle ablaufenden Bahn synchronisiert ist.
Die Bahn wird im richtigen Zeitpunkt an die neue Rolle angedriickt, so daB sie diese
im Bereich der Klebespitze beriihrt. Dadurch wird der Anfang der neuen Bahn an die
ablaufende Bahn angeklebt. Die zu Ende gehende Bahn wird nach einer kurzen
Verzdgerungszeit abgetrennt. Die Verzdgerungszeit ist durch die trége Masse der
Trennvorrichtung und die Zykluszeiten der Steuerung bedingt. Je nach der Lénge
der Verzdgerungszeit verbleibt hinter der Klebstelle ein Reststlck der zu Ende
gehenden Bahn, die sogenannte Fahne. Die L&nge der Fahne hangt nicht nur von
der Verzégerungszeit, sondern auch von der Bahngeschwindigkeit ab. Betragt zum
Beispiel die Verzégerungszeit 10 ms und die Bahngeschwindigkeit 15 m/s, so ist die

Fahne 150 mm lang.

Es hat sich gezeigt, daB derartige Fahnen in nachgeschalteten
Verarbeitungsstationen Stdrungen verursachen kénnen. Die DE 198 04 415 C1, auf
der die Erfindung aufbaut, beschreibt ein Verfahren, mit dem es gelingt, die Fahne

bis auf einen unschédlichen Rest von héchstens wenigen mm zu kirzen. Sie
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beschreibt auch mehrere zur Durchflihrung des Verfahrens geeignete
Vorrichtungen. Bei dem bekannten Verfahren wird die zusammengeklebte
Papierbahn durch eine Krimmung gefiihrt, deren Krimmungsmittelpunkt auf der
von der Fahne abgewandten Seite liegt. Wenn die Fahne die Krimmung durchlautt,
wird sie durch die Zentrifugalkraft aufgerichtet und anschlieBend von einem Messer,
an dem die Papierbahn i‘n ganz kurzem Abstand vorbeilduft, abgeschnitten. Die
aufrichtende Wirkung der Zentrifugalkraft kann durch einen LuftstoB unterstiitzt
werden, der zwischen Papierbahn und Fahne in Richtung der Bahnbewegung
eingeblasen wird. Um einen sicheren Schnitt zu gewahrleisten, ist bei einer
Ausflihrungsform vor dem Messer iﬁ einem Abstand von 20 bis 60 mm von der
durchlaufenden Papierbahn ein Mitnehmerorgan angeordnet, zum Beispiel eine
Saugwalze oder ein Saugband, welches mit einer Geschwindigkeit angetrieben ist,
die hoher liegt als die Durchlaufgeschwindigkeit der Papierbahn. Die durch die
Zentrifugalkraft und gegebenenfalls durch einen zuséizlichen Luﬁsto‘B von der
Papierbahn separierte Fahne wird durch die Saugwirkung an dem Mitnehmerorgan

festgehalten; durch ReibschluB beschleunigt und so dem Messer zugeflhrt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, daB Verfahren, von dem der Oberbegriff
des Anspruchs 1 ausgeht, zu vereinfachen und auBerdem vereinfachte
Vorrichtungen gemaB dem Oberbegriff des Anspruchs 2 anzugeben, die zur

Durchfiihrung des neuen Verfahrens geeignet sind.

Der erste Teil der gestellten Aufgabe wird durch das kennzeichnende Merkmal des
Anspruchs 1 gel6st. Abweichend vom Stand der Technik wird bei dem neuen
Verfahren die Fahne nicht zun&chst von der Bahn separiert, bevor sie von dem |
Mitnehmerorgan reibschlissig erfaBt wird. Das Mitnehmerorgan greift an der an der
Bahn anliegenden Fahne an und beschleunigt sie auf eine im Vergleich zur
Durchlaufgeschwindigkeit der Papierbahn erhéhte Geschwindigkeit. Dadurch wird
der bis zur Kiebstelle reichende Teil der Fahne ausgewdlbt und auf diese Weise von
der Papierbahn separiert. In diesem Zustand gelangt die Fahne zu dem Messer und

wird in unmittelbarer Nahe der Kiebstelle abgeschnitten.
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Der zweite Teil der gesteliten Aufgabe wird durch das Merkmal des Anspruchs 2

gelost.

Gegenstand der Ansprlche 3 bis 10 sind verschiedene Ausflihrungsbeispiele der

zur Durchfuhrung des Verfahrens geeigneten Vorrichtung.

Die Zeichnung dient zur Erlauterung der Erfindung. Die Figuren 1 bis 7

veranschaulichen schematisch je ein Ausfliihrungsbeispiel der Erfindung.

Wie man aus Figur 1 erkennt, wird eine Papierbahn 1 Uber zwei senkrecht
bereinander angeordnete Umlenkrollen 2, 3 gefiihrt. Zwischen den beiden
Umlenkrollen 2, 3 durchiduft die Papierbahn 1 in Richtung des‘ Pfeils 4 einen
gradlinigen Streckenabschnitt. Dem Bahnlauf eng benachbart ist eine drehbar
gelagerte Saugwalze 5 angeordnet, so daB sie die Papierbahn 1 in einer Linie oder
vorzugsweise im Bereich eines schmalen Streifens berihrt. Der Innenraum der
Saugwalze 5 ist mit der Saugseite eines nicht dargestellten Ventilators verbunden.
Die perforierte Mantelfldche der Saugwalze 5 hat vorzugsweise gegeniiber Papier
einen héheren Reibungskoeffizienten als Papier gegen Papier. Um dies zu
erreichen, ist sie vorzugsweise gummiert. Die Saugwalze 5 ist mit einem nicht
dargestellten Drehantrieb versehen. In geringem Abstand unter der Saugwalze 5 ist
ein Messer 6 angeordnet. Seine Schneide, die vorzugsweise gezackt ist, weist zu
der Saugwalze 5, das heift gegen die Durchlaufrichtung der Papierbahn 1. Der
Abstand zwischen Papierbahn 1 und Messer 6 ist maBgebend fir die Lénge des

Restes der Fahne; er betrégt daher vorzugsweise héchstens wenige mm.

Im Betrieb befindet sich die Saugwalze 5 normalerweise bei abgeschaltetem Antrieb
in einer nicht gezeichneten Ruhestellung, in der sie die Papierbahn 1 nicht berihrt.
Kurz vor einem Rollenwechsel wird die Saugwalze 5 in die Stellung gemas Figur 1
gebracht. Gleichzeitig wird der Ventilator eingeschaltet. Der Antrieb wird ébenfall's
eingeschaltet, so daB die Saugwalze 5 in dem durch den Pfeil 7 symbolisierten
Drehsinn rotiert. Die Drehzahl ist so hoch, daB die Oberflachengeschwindigkeit
deutlich hoher liegt als die Durchlaufgeschwindigkeit der Papierbahn 1. Das

Geschwindigkeitsverhaltnis liegt zum Beispiel zwischen 1,5 und 10. Sobald nun die
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Klebestelle die Beriihrungslinie zwischen Saugwalze 5 und Papierbahn 1 passiert
hat, wird die Fahne 8, die zunachst wegen des Luftwiderstandes glatt an der
Papierbahn 1 anliegt, reibschliissig von der Saugwalze 5 erfat. Die AuBenflache
der Saugwalze 5 ist in diesem Falle die Hillflache, in der die Reibungskraft wirksam
ist. Die Fahne 8 wird mit der Oberflachengeschwindigkeit der Saugwalze 5 vorwérts
bewegt, wobei ihre der Papierbahn 1 zugewandte Rickseite auf der Papierbahn 1
gleitet. Dadurch wolbt sich der voreilende Teil der Fahne 8 wellenartig aus. Die
ausgewolbte, von der Papierbahn 1 separierte Fahne 8 stéBt auf das Messer 6 und
wird dabei bis auf einen nicht mehr storenden Rest abgeschnitten. Danach wird die
Saugwalze 5 wieder in ihre Ruhestellung gebracht. Dieser Vorgang wiederholt sich
bei jedem Rollenwechsel, das heiBt zum Beispiel in Absténden von 20 bis 30

Minuten.

Die in Figur 2 veranschaulichte Vorrichtung unterscheidet sich von der soeben
beschriebenen Vorrichtung dadurch; daB statt der Saugwalze 5 ein endloses, Uber
Umlenkrollen 9, 10 umlaufendes Saugband 11 vorgesehen ist. Zwischen dem der
Papierbahn 1 benachbarten aktiven Trum und dem anderen, rlicklaufenden Trum ist
ein Saugkasten angeordnet, der an seiner dem aktiven Trum zugekehrten Seite
offen ist. Der Saugkasten ist mit einem in der Zeichnung nicht dargestellten
Ventilator verbunden. Die obere, zulaufseitige Umlenkrolle 9 ist in ihrer
Arbeitsstellung so nah bei der Papierbahn 1 angeordnet, daB das Saugband 11,
dessen AuBenflache mit der in Anspruch 2 erwahnten Huillflache identisch ist, die
Papierbahn unter leichtem Druck berihrt. Der Abstand zwischen der anderen
Umlenkrolle 10 und der Papierbahn 1 ist gréBer, so daB sich der Zwischenraum
zwischen Saugband 11 und Papierbahn 1 in Durchlaufrichtung keilartig erweiterf.
Die Wirkungsweise stimmt mit der im Zusammenhang mit Figur 1 beschriebenen

Wiikungsweise soweit Uberein, daB sich eine weitere Erlauterung eribrigt.

Figur 3 zeigt ein weiteres Ausflhrungsbeispiel, bei dem als Mitnehmerorgan ein
Rotor 12 vorgesehen ist, der mit einem nicht dargestellien Drehantrieb verbunden
ist. Der Rotor 12 besteht im wesentlichen aus einer Welle 13 und einer zu ihr
parallelen runden Stange 14, die durch radiale Arme 15 starr an der Welle 13

befestigt ist. Die Stange 14 ist mit einem reibungserhéhenden Belag versehen. Der
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Abstand zwischen der Achse der in ihrer Arbeitsstellung befindlichen Welle 13 und
der Papierbahn 1 ist ein wenig kieiner als der Radius der Hilifléche 16, die den von
dem Rotor 12 durchlaufenden Raum begrenzt. Das bedeutet mit anderen Worten,
daB die in Richtung des Pfeils 7 um die Welle 13 kreisende Stange 14 leicht an die
durchlaufende Papierbahn 1 anschlégt.

Es versteht sich, daB der Rotor 12 auch mehrere Stangen 14 umfassen kann, die

sternartig in gleichméaBigen Winkelabsténden an der Welle 12 befestigt sind.

Im Betrieb erhalt eine Fahne, die den Einwirkungsbereich des Rotors 12 passiert,
mindestens einen Schiag von der Stange 14. Vorzugsweise sind die Lange des
Arms 15, die Drehzahl des Rotors und die Anzahl der Stangen‘14 des Rotors so
aufeinander abgestimmt, daB jede durchlaufende Fahne 8 mehrere Schiége erhélt.
Bei jedem Schiag wird die von dem Schlag getroffene Stelle der Fahne durch die
Stange 14, die sich mit hdherer Geschwindigkeit bewegt als die Papierbahn 1,
reibschilissig mitgenommen und relativ zu der Papierbahn 1-in Durchlaufrichtung
vorgeschoben. Dadurch wird der voreilende Teil der Fahne 8 ausgewdlibt und von
der Papierbahn 1 separiert. In dieser Form gelangt die Fahne 8 zu dem Messer 6

und wird bis auf einen unbedeutenden Rest abgeschnitten.

Bei dem Ausflihrungsbeispiel gem&B Figur 4 ist als Mitnehmerorgan eine um ihre
Achse drehbare runde Blrste 17 vorgesehen. Der Achsabstand der Birste 17 von
der Papierbahn 1 ist ein wenig kleiner als der Radius der Hillfliche 16. Wenn die
Birste 17 sich in ihrer Arbeitsstellung befindet und in Richtung des Pfeiles 7 rotiert,
wird die Papierbahn 1 im Bereich eines schmalen Streifens von der Blrste 17 ‘
gestreift. Wenn eine Fahne 8 in den streifenférmigen Einwirkungsbereich der Birste
17 gelangt, wird sie durch Reibung relativ zur Papierbahn 1 in Durchlaufrichtung
bewegt, wobei sich der vorlaufende Teil der Fahne 8, der den Einwirkungsbereich
schon passiert hat, auswélbt.

Bei den Ausfuhrungsbeispielen, die in den restlichen Figuren veranschaulicht sind,
ist als Mitnehmerorgan ebenfalls eine runde Blirste 17 vorgesehen. Auf der

Ruckseite der durchlaufenden Papierbahn 1 ist gegentiber der Brste 17 jeweils ein
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Stltzorgan angeordnet, und zwar gemas Figur 5 eine Stitzrolle 18, gemas Figur 6
eine Gleitplatte 19 und gemé&B Figur 7 eine Rundbiirste 20. Die Anordnung eines
Stiitzorgans ist vor allem empfehlenswert, wenn als Mitnehmerorgan eine runde
Blrste 17 vorgesehen ist. Durch das Stlitzorgan wird eine ausreichende Normalkraft
gewahrleistet, welche Voraussetzung fiir eine ausreichende Reibungskrait ist. Bei
dem Ausflthrungsbeispiel geméaB Figur 7 wird der Separierungseffekt durch die
abstoBende Wirkung elektrischer Ladungen verstérkt, die sich durch die Berlhrung
mit den Bursten 17, 20 sowohl auf der Fahne 8 als auch auf der Papierbahn 1

ansammeln.
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Fahne, insbesondere der Fahne, die nach einem fliegenden Rollenwechsel

hinter der Klebstelle an der zusammengeklebten Papierbahn verblieben ist,

wobei die Papierbahn an einem schneller als die Papierbahn bewegten
Mitnehmerorgan vorbeigefiihrt wird und wobei die Fahne von dem
Mitnehmerorgan reibschlissig erfat wird und von der Papierbahn separiert und

in der Néhe der Klebstelle abgeschnitten wird,

dadurch gekennzeichnet, daB die Fahne von dem Mitnehmerorgan erfaBt wird,

wahrend sie noch an der Papierbahn anliegt.

. Vorrichtung zum Kdrzen einer an einer durchlaufenden Papierbahn hangenden

Fahne, insbesondere der Fahne, die nach einem fliegenden Rollenwechsel

hinter der Klebstelle an der zusammengeklebten Papierbahn verblieben ist,

mit Organen zum Flhren der Papierbahn l&ngs eines vorgeschriebenen Weges
und mit einem innerhalb einer Hillflache umlaufenden, angetriebenen
Mitnehmerorgan, welches an der Hllflache schneller bewegbar ist als die
Papierbahn und welches geeignet ist, eine in der Hillflache wirksame, in

Durchlaufrichtung der Papierbahn weisende Reibunskraft auszulben,

dadurch gekennzeichnet, daB die Hullfache (16) die Papierbahn (1) zumindest

annéhernd berthrt.

. Vorrichtung nach Anspruch 2, gekennzeichnet durch eine Saugwalze (5) als

Mitnehmerorgan.

4. Vorrichtung nach Anspruch 2, gekennzeichnet durch ein Saugband (11) als

Mitnehmerorgan.
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Vorrichtung nach Anspruch2, dadurch gekennzeichnet, daB als Mitnehmerorgan
ein Rotor (12) vorgesehen ist, bestehend im wesentlichen aus einer Welle (13)
und mindestens einer zu der Welle (13) parallelen Stange (14), die mit radialem
Abstand durch Verbindungselemente (15) starr an der Welle (13) befestigt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 2, gekennzeichnet durch eine runde Blrste (17) als

Mitnehmerorgan.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 6, insbesondere nach Anspruch 6,
gekennzeichnet durch ein gegeniiber dem Mitnehmerorgan (5, 11, 12, 17)
angeordnetes Stltzorgan (18, 19, 20) flr die Papierbahn (1).

Vorrichtung nach Anspruch 7, gekennzeichnet durch eine drehbar gelagerte

Rolle (17) als Stltzorgan.

.Vorrichtung nach Anspruch 7, gekennzeichnet durch eine feststehende Platte

(19) als Stutzorgan.

Vorrichtung nach Anspruch 7, gekennzeichnet durch eine drehbar gelagerte
runde Birste (20) als Stlitzorgan.
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