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@ Procédé de mise en place d'un revétement routier et liant bitumineux pour la mise en ceuvre de ce procédé.

@ Procédé de mise en place d'un revétement routier ou

analogue, dans lequel on dépose sur un support une couche
d'accrochage mince & base de bitume, puis on dépose sur la
couche d'accrochage une couche d'enrobé bitumineux chaud,
la couche d’'accrochage améliorant I'adhésion de I'enrobé sur le
support.

Selon linvention, on met en ceuvre la couche d'accrochage
sous forme de capsules comportant une enveloppe en un
matériau solide et stable 3 la température ambiante et qui fond
ou se dégrade 2 la température de mise en ceuvre de I'enrobé,
pour libérer le liant.
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Procédé de mise en place d'un revétement routier et liant

bitumineux pour la mise en oeuvre de ce procédé

L'invention concerne les revétements routiers et les revéte-
ments analogues, c'est-a-dire répondant a des exigences
d'emploi comparables & celles auxquelles sont soumis les

revétements routiers.

Dans un procédé classique pour la mise en place d'un tel
revétement, on dépose sur un support une couche d'accrochage
mince 3 base de bitume, puis on dépose sur la couche d'ac-
crochage une couche d'enrobé bitumineux chaud.

La couche d'accrochage, qui sert & améliorer 1l'adhésion
de l'enrobé sur le support, est habituellement une émulsion
de bitume qu'on dépose quelques centaines de métres avant
le dépdt de l'enrobé pour lui laisser le temps de se rompre.

Ce procédé connu présente de nombreux inconvénients :

-~ 1'émulsion de bitume est entrainée par les roues des
camions d'approvisionnement, ce qui provoque la pollution
de la chaussée par le bitume sur des distances appréciables
et peut rendre la surface glissante par temps de pluie ;

- les chenilles ou les roues du finisseur (engin servant
au dépdét de la couche d'enrobé) glissent sur 1'émulsion,
ce qui rend parfois difficiles sa conduite et sa progression
en cote :

- une certaine remontée de 1'émulsion a lieu & travers
1l'enrobé, provoguant un glagage de surface du revétement.

Ces trois phénoménes sont encore accentués si 1'émulsion
est insuffisamment rompue lors du dépbt de l'enrobé.
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Dans le cas ou le support est & faible cohésion, le
caractére ©poisseux du liant bitumineux provoque le
décollement par plaques de la surface avec formation de
trous et de bosses.

Le but de l'invention est de remédier & ces inconvénients.

A cet effet, dans le procédé selon l'invention, on met
en oeuvre la couche d'accrochage sous forme de capsules
contenant un liant bitumineux anhydre, lés capsules compor-
tant une enveloppe en un matériau solide et stable a la
température ambiante et qui fond ou se dégrade & la tempéra-
ture de mise en oeuvre de l'enrobé, pour libérer le liant.

Les inconvénients précités sont évités par 1le fait que
le liant bitumineux formant 1la couche d'accrochage n'est
pas sous forme d'émulsion, et par le fait qu'il est protégé
de tout contact par l'enveloppe des capsules jusqu'a ce
qu'il soit recouvert par la couche d'enrobé. En outre,
cette présentation du 1liant évite sa reprise en masse.
En revanche, la libération du liant par la fusion ou 1la
dégradation thermique des enveloppes sous l'effet de l'enro-
bé chaud lui permet de Jjouer son rdle d‘accrochage de

1l'enrobé sur le support.

Les capsules peuvent étre déposées sur le support en une
couche sensiblement continue, ou bien &4 distance les unes

des autres pour une liaison par points.

Le procédé selon l'invention permet de déposer la couche
d'accrochage et la couche d'enrobé sans é&tre tributaire
de 1l'écart dans le temps et dans 1l'espace, par exemple
par deux engins successifs ou par le seul engin appelé
finisseur.

L'invention vise également des capsules pour la mise en
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euvre du procédé décrit ci-dessus, contenant un liant
bitumineux anhydre dans une enveloppe en un matériau solide

et stable & la température ambiante et qui fond ou se
dégrade & température élevée pour libérer le liant.

La température de libération du 1liant est de préférence
supérieure & 70°C environ de fagon que cette libération
ne puisse se produire, méme dans les régions chaudes,
sous l'action du support chauffé au soleil.

Quant & la limite supérieure de la température de libération
du 1liant, elle dépend de la température de l'enrobé lors

de son application. Une valeur de 100°C environ convient

pour tous les types d'enrobé. Pour certains d'entre eux,
il suffira que cette température soit inférieure & 140°C

environ, et méme dans certains cas inférieure & 170°C

environ.

Le liant contenu dans 1les capsules peut é&tre un bitume
pur, de préférence mais non nécessairement de la classe
180/220. Alternativement, il peut s'agir d'un bitume dont
la consistance a été modifiée par l'addition d'un produit
fluidifiant, plastifiant et/ou fluxant.

Le liant peut aussi é&tre modifié par un polymére pour
améliorer ses propriétés mécaniques.

La dimension maximale des capsules peut varier dans une
gamme étendue, par exemple entre 10 microns et 2 mm envi-
ron, le terme "“capsules" tel gqu'utilisé ici incluant les
microcapsules. Pour une quantité de liant donnée, une
faible taille de capsules favorise 1'étalement du liant,
donc l'obtention d'une couche continue.

Pour la réalisation des enveloppes des capsules, on peut
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utiliser tout matériau propre & former une paroi mince,
stable & température ambiante et ne fondant ou se dégradant
qu'aux températures indiquées, inerte vis-3-vis du bitume
et des additifs éventuels et dont la présence ne nuira
pas a la qualité du revétement routier. On peut citer
4 titre d'exemple le copolymére acétate de vinyle-chlo-

rure de vinyle.

Un exemple de mise en oeuvre de l'invention est décrit
ci-aprés.

On dépose sur un support des capsules sphériques d'un
diamétre de 200 pm comportant une enveloppe en copolymére
acétate de vinyle-chlorure de vinyle de 10 & 20 um
d'épaisseur fondant a 90°C, contenant un bitume 180/220.
Ces capsules sont déposées en une gquantité représentant
0,5 kg de liant/mz.

Oon dépose sur les capsules un enrobé 0/10 comme défini
dans la recommandation du Ministére de 1'Urbanismé du
Logement et des Transports concernant la réalisation des
couches de surfaces en béton bitumineux semi-grenu pour
chaussées dimensionnées suivant le catalogue des structures
(Novembre 1985) & raison de 130 kg/m2. Ce dépdt s'effectue
4 une distance de 150 m, derriére le dépbt des capsules,
les deux dépdts étant réalisés par deux engins différents.

L'enrobé qui est & une température de 160°C provoque la
fusion immédiate de l'enveloppe des microcapsules, libérant
le liant qui assure ainsi l'accrochage de la couche d'enrobé
sur le support. .
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Revendications

1. - Procédé de mise en place d'un revétement routier
ou analogue, dans lequel on dépose sur un support une
couche d'accrochage mince a base de bitume, puis on dépose
sur la couche d'accrochage une couche d'enrobé bitumineux
chaud, 1la couche d'accrochage améliorant 1'adhésion de
l'enrobé sur le support, caractérisé en ce qu'on met en
oeuvre la couche d'accrochage sous forme de capsules conte-
nant un liant bitumineux anhydre, les capsules comportant
une enveloppe en un matériau solide et stable & la tempéra-
ture ambiante et qui fond ou se dégrade & la température

de mise en oeuvre de l'enrobé, pour libérer le liant.

2. - Procédé selon la revendication 1, caractérisé en
ce qu'on dépose les capsules en une couche sensiblement

continue sur le support.

3. - Procédé selon la revendication 1, caractérisé en
ce qu'on dépose les capsules sur le support & distance
les unes des autres.

4. - Procédé selon l'une des revendications 1 & 3, caracté-
risé en ce que la couche d'accrochage et la couche d'enrobé
sont déposées respectivement par deux engins qui se suivent
a distance.

5. - Procédé selon l'une des revendications 1 a 3, caracté-
risé en ce que la couche d'accrochage et la couche d'enrobé
sont déposées par un méme engin.

6. - Capsules pour la mise en oeuvre du procédé selon
1'une des revendications précédentes, contenant un liant
bitumineux anhydre dans une enveloppe en un matériau solide
et stable & la température ambiante et gqui fond ou se
dégrade a température élevée pour libérer le liant.
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7. - Capsules selon la revendication 6, caractérisées
en ce que la température de libération du liant est comprise
entre 70 et 170°C environ.

8. - Capsules selon la revendication 7, caractérisées
en ce que la température de libération du liant est infé-
rieure & 140°C environ.

9. - Capsules selon la revendication 7, caractérisées
*
en ce que la température de libération du liant est infé-

rieure a 100°C environ.

10. - Capsules selon l'une des revendications 6 a 9, carac-

térisées en ce que le liant est un bitume pur. .

1l1. - cCapsules selon 1la revendication 10, caractérisées
en ce que le bitume appartient & la classe 180/220.

12. - Capsules selon l'une des revendications 6 a 9, carac-
térisées en ce que le liant contient au moins un additif
fluidifiant, plastifiant et/ou fluxant, et/ou un polymére

améliorant. ses propriétés mécaniques.

13. - Capsules selon 1l'une des revendications 6 a 12,
caractérisées en ce que leur dimension maximale est comprise
entre 10 ym et 2 mm environ.
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