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(54) Dispozitiv hidraulic de producere a zipezii din apa

(57) Rezumat:

1 2
Inventia se referd la un dispozitiv hidraulic a presiunii (3.5) includ fiecare cate o camera,
de producere a zapezii din apa. in care sunt amplasati un ¢lectrod de polarizare
Dispozitivul hidraulic de producere a si un electrod de comanda.
zapezii din apd contine un dispozitiv de joasd Revendicari: 10
presiune (2), inzestrat cu un dispozitiv de Figuri: 7
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pistol de zidpada (3.3) si/sau un alt dispozitiv "”2’3
i
31

de formare a zdpezii (3.4). Dispozitivul de
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(54) Hydraulic device for producing snow from water

(57) Abstract:
1

The invention relates to a hydraulic device
for producing snow from water.

The hydraulic device for producing snow
from water comprises a low-pressure hydraulic
device (2) having a pumping device (2.1), to
which is connected a cleaning device (2.2),
connected to a distribution device (2.4) having
at least one high-pressure pump, to which a
high-pressure device (3) having a snow cannon
(3.3) and/or some other snowmaking device
(3.4) is connected. The high-pressure device
(3) comprises pressure excitation blocks (3.5),
consisting of at least one pressure excitation
device, connected through a pressure line (3.1)

2

to the low-pressure hydraulic device (2),
downstream of the cleaning device (2.2) is
disposed a primary excitation device (2.3),
comprising at least one pressure excitation
device. The pressure excitation devices of the
primary excitation device (2.3) and of the
pressure excitation blocks (3.5) have a
common chamber, in which are disposed a
polarization electrode and a control electrode.

Claims: 10

Fig.: 7

54) anpasnnquKoe yCTpoﬁCTBO JJIS1 IPOM3BOACTBA CHEra M3 BOAbI

(57) Pedepar:
1

Hzobperenue OTHOCUTCS K
THIPABITHICCKOMY YCTpOHCTBY JuIs
IIPOHU3BOJCTBA CHETA M3 BOJHL.

T'uppaBiauyueckoe YCTPOHCTBO JUIA
MPOU3BOJACTBA CHETA W3 BOABI  COACPIKUT
THIPABIHICCKOC YCTPOHCTBO HH3KOTO

JaBiieHns (2), cHaOXEHHOE YCTPOHCTBOM IS
mepekadky (2.1), K KOTOpOMY IOJKIIOUCHO
ycTpoiicTBO (humbTpanuu (2.2), COeTHHERHOE C
YCTPOHCTBOM pacIpeelIeHus (3.2),
CHAaOKCHHOE C HE MEHEE OJHHM HacOCOM
BBICOKOT'O JIABIICHUS, K KOTOPOMY HOJKIIOUCHO
YCTPOHCTBO  BBICOKOTO  JaBieHus  (3),
CHapsHKCHHOE MHCTONeTOM Uit cHera (3.3)
W/HITH IPYTHM YCTPOHCTBOM JUIS 00Opa30BaHIL
caera (3.4). YcTpoicTBO BEICOKOTO JTaBIICHUS
(3) comepkuT OIOKK IS CAMOBO3OYIKICHHSA
JaBieHus (3.5), COCTOAMMX U3 HE MEHEE
OJTHOTO yCTpoHcTBa CaMOBO30Y>K/ICHHA

2

JIABIICHU, HOAKITIOUEHHOTO qepes
HarHeTaTeNbHBIH  TpyOomposox  (3.1) x
YCTPOHCTBY HH3KOrO JaBIeHUA (2), B HIDKHCH
JacTH ycTpolicTBa (ribTparmu (2.2) KoToporo
pasMeIeHo  IPEABAPHTENBHOE  yCTPOHCTBO
caMOBO30YKIcHNA (2.3), comepxkariee HE
MEHEE OJHO YCTPOHCTBO CaMOBO30YKICHHA
JABICHUA. YCTPOMCTBA  CaMOBO30YKICHUA
JIABIICHUS  IPEIBAPUTEIBHOTO  YCTPOHCTBa
camMoBo30yktenusa (2.3) u  OIOKOB  JUIA
CaMOBO30Y>K/ICHHS JaBiIeHUS (3.5) BKIIOUAIOT
KaX/IBIH 110 KaMepe, B KOTOPOH PacIIoNoXKeHbI
NIEKTPOA ~ TOMPU3AIEM M DJIEKTPOJ
VIIPABIICHUSL.

I1. popmymsr: 10

Qur.: 7



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

MD 4533 B1 2017.11.30

Descriere:
(Descrierea se publica in redactia solicitantului)

Inventia se¢ referd la un dispozitiv hidraulic, electronic §i pneumatic, In special pentru
producerea zapezii, ghetii artificiale sau pentru procese tehnologice similare.

Procedeele si dispozitivele actuale, in special pentru producerea zdpezii sau ghetii, sunt
concepute diferit, in functie de tipul sursei de apa pe care il au, de exemplu, un lac natural, un
lac artificial, un rau, un rezervor, un izvor etc. Aceste surse au avantaje, dar si dezavantaje.
Céand se formeaza lacuri artificiale, se instaleazd limite privind utilizarea, atdt in termeni de
timp, cat si de volum. Producerea efectivd a zipezii artificiale se efectueazad printr-o combinatie
de duze de apd si aer, amplasate In mod corespunzator pe dispozitivul de zapada (pistol de
zdpada sau alte dispozitive de formare a zdpezii). Procedeele de producere care ricesc sau
chimic trateazd apa utilizatd pentru producerea zipezii, sau care o imbogitesc chimic prin
intermediul micromaterialelor sunt de asemenea cunoscute. Peletele de zdpada si gheata se
formeaza mai rapid atunci cand sunt acoperite cu apa. Existd un numar mare de exemple de
realizare a pistolului de zdpada sau altor dispozitive de producere a zapezii, dar caracteristicile
pe care le detin In comun constau in reglabilitate pe orizontald si verticald. Cel putin o miscare
poate fi controlatd automat. Pistolul de zdpada sau alte dispozitive de producere a zapezii au un
anumit numar de duze, fie fixe, fie rotative, care sunt de preferintd dispuse deasupra unei surse
de curent de aer intr-o camerd de tranzit directional.

Dezavantajul acestor dispozitive cunoscute pentru producerea zapezii sau ghetii constd in
aceea cd acestea sunt deosebit de dependente de temperaturd si umiditate, precum si de
temperatura si cantitatea de apd menajerd utilizatd pentru producerea zapezii. Zapada produsa
la temperaturi sub-congelare, si la 0°C, este umeda, iar acest lucru nu poate fi imbunitatit prin
mijloacele existente, cum ar fi producerea la o indltime mai mare, folosind mai putind apa si
modificarea presiunii sau a temperaturii de ricire a apei. In aceste conditii producerea zapezii
artificiale trebuie sa fie opritd sau si fie efectuatd in mod repetat In timpul noptii, cand
conditiile pentru producerea zdpezii sunt mai favorabile.

In WO 2007045467 A1 2007.04.26, este descris un dispozitiv, in care mediul este circulant
s1 temperatura acestuia este majoratd In proces. Acest lucru duce la cresterea consumului de
energie.

Scopul inventiei constd in elaborarea unui dispozitiv hidraulic de producere a zapezii, in
care legatura moleculelor de apd din apa utilizatd se modificd  intr-o structurd
macromoleculard, ceea ce ulterior imbunatateste procesul de producere a zapezii.

Scopul mentionat este atins de caracteristicile din revendicarea 1.

Esenta inventiei constd in faptul c@ apa utilizatd pentru producerea zapezii este expusa unui
camp de polarizare si/sau ionizare cu actiunca simultand a unui cAmp electromagnetic
alternativ. Ceea ce se realizeaza prin aceasta este cd legdtura fortd-energie a moleculelor de apd
in structura macromoleculard a apei utilizate se modificd, adicd scade. Astfel, mediul lichid
si/sau gazos curge prin dispozitiv fard o crestere notabild a temperaturii, totodatd volumul
mediului scurs in dispozitiv poate fi reglat.

Exemple de realizare avantajoasd a unui dispozitiv pentru realizarea procedeului pot fi
gésite 1n revendicdrile dependente.

Partea de joasd presiune si/sau Inaltd presiune a circuitului hidraulic are un dispozitiv de
amorsare primar §i/sau un dispozitiv de amorsare a presiunii in circuitul lor prin intermediul
unui by-pass conectat direct si/sau indirect cu dispozitivul de amorsare, iar fluxul de lichid
poate fi intrerupt. Dispozitivul de amorsare primar este amplasat, de preferintd, mai jos de
dispozitivul de filtrare. Acesta poate de asemenea, cu avantaje mai putin pronuntate, fi instalat
in orice punct arbitrar al cursului hidraulic sau la sursa de apd amplasatd in amonte de
dispozitivul de pompare.

Dispozitivul de amorsare a presiunii este de preferinid conectat la dispozitivul de inaltd
presiune amplasat in amonte de pistolul de zdpada si/sau un alt dispozitiv de formare a zdpezii.

Dispozitivul de amorsare primar are un racord de admisiune dotat cu un al doilea orificiu
controlat 1 un mecanism de deschidere-inchidere reglabil, care printr-un racord de distributie
cu cel putin un termometru si/sau un traductor de presiune, amplasat in vecinatatea orificiului
principal controlat de mecanismul de deschidere-inchidere. Intre orificiul de admisiune si
racordurile de distributie si de evacuare hidraulice, dispozitivele de amorsare sunt fixate rigid
sau detasabil. Racordul de evacuare hidraulic este unit cu un racord intermediar, care este
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amplasat intre un al treilea orificiu controlat si mecanismul de deschidere-inchidere si un
orificiu principal si mecanismul de deschidere-inchidere.

Dispozitivul de amorsare a presiunii confine o camerda comund, in care cel pufin un electrod
de comanda este fixat la intrare rigid, detasabil sau flexibil. Cel putin un electrod de polarizare
este fixat rigid sau flexibil in directia de curgere la orificiul de evacuare al corpului camerei
comune. Orificiul de evacuare al corpului camerei comune este format de un Invelis (peliculd)
fix sau flexibil.

In cazul dispozitivelor de amorsare, la dispozitivul de amorsare primar corpul comun
contine in special un invelis (peliculd), care are o acoperire cel putin partiala pe circumferinga
sa.

Avantajul dispozitivului, in special pentru producerea zipezii, este cd zdpada de calitate
superioard poate fi produsa deja la 0°C. Zapada produsd este mai uscatd si deoarece are mai
multe acoperiri, apa nu poate scipa din ea. Prin urmare, calitatea zipezii se mentine in pofida
necesitatii imprastierii zdpezii de catre dispozitive pentru orice scop. Aceste dispozitive
comprimd straturile de zapada, dar nu forteaza apa in afard. Astfel, un strat de gheatd nu se
poate forma. In mod similar, nu exista nici o conditie prealabild pentru producerea asa-ziselor
pelete de zdpadd primdvara. Zapada artificial produsd se topeste mai lent, astfel producerea
zapezii nu trebuie sd fie repetata frecvent.

Rezultatul inventiei consta in reducerea consumurilor, in special a consumului de energie
electrica pentru pistoalele de zdpada operationale, deoarece nu este nevoie de a creste productia
de zapadd deja generoasd. Totodata, cantitatea de apa utilizata este redusd, ceea ce are un efect
pozitiv asupra mediului. Ca urmare, sezonul de schi poate fi prelungit sau mutat in regiunile
joase, cu zipadd produsd in mod artificial de o calitate mai buni. Acest lucru este realizat
datoritd tratamentului, conform inventiei, In care apa sau alt mediu utilizat dobandeste
proprietati neprevazute, neasteptate si recent descoperite in conditii de consum de caldurd/frig
si productivitate. Acest lucru este, de asemenea, documentat.

Inventia este descrisd mai detailat prin desenele din fig. 1 — 7, care reprezinta:

- fig. 1, o diagrama a blocurilor hidraulic, pneumatic si electronic ale dispozitivului;

- fig. 2, un exemplu concret de realizare a unui dispozitiv hidraulic cu un exemplu concret
de realizare a unui dispozitiv de amorsare primar pentru producerea zipezii, cu un orificiu
principal controlat In mod adecvat si un mecanism de deschidere-inchidere;

- fig. 3, un dispozitiv de amorsare la dispozitivul de amorsare primar, care prezintd o sursd
de mare putere instalatd in propriul sdu dispozitiv de comanda si, Intr-un exemplu de realizare
echivalent, este conectata direct la dispozitivul de amorsare;

- fig. 4, un dispozitiv de amorsare a presiunii, o parte a caruia are un invelis flexibil intre
orificiul de admisiune si orificiul de evacuare;

- fig. 5, un exemplu concret de realizare a unui dispozitiv de amorsare a presiunii sau
echivalentul acestuia, care contine doud dispozitive in serie, instalate intr-o camerd de aer cu
izolare termicd, care are un element de incélzire controlat in interiorul portiunii hidraulice
si/sau in camera de acr;

- fig. 6, un exemplu de realizare simplificat al controlului temperaturii si/sau miscarii pentru
mediu;

- fig. 7, variante ale semnalului electromagnetic.

Dispozitivul, in special pentru producerea zapezii, contine un dispozitiv de distributie
hidraulic 2.4 cu cel putin o pompa de naltd presiune 23. Un dispozitiv de naltd presiune 3
contine o conducta de presiune 3.1, care are un numdr de exemple de realizare. Ele pot fi fixate
si/sau flexibile si pot contine ofel, polietilend, polipropilend, material textil sau cauciuc, cu
dispozitive de distributie 3.2. Un pistol de zdpadi 3.3 si/sau alte dispozitive de formare a
zapezii 3.4 pot fi conectate In caz de necesitate la dispozitivul de 1naltd presiune 3, astfel incét
partea superioard a dispozitivului de 1naltd presiune 3 contine blocuri de amorsare a presiunii
3.5 cu cel putin un dispozitiv de amorsare a presiunii 3.51, conectate printr-o conductd de
presiune 3.1. Pistolul de zapada 3.3 confine un dispozitiv de distributie 3.31, care comunicd
hidraulic cu o duzd 3.32 amplasatd in interstitiul sau la extremitatea sa, de preferintd in interior.
Duza 3.32 este amplasatd in directia fluxului de aer din exteriorul modulului de aer 3.33.
Dispozitivul de distributie 3.31 este conectat la senzori de presiune, temperaturd, debit si
umiditate etc., fiecare avand propriul modul de control si algoritm de variabile fizice.

In mod similar, dispozitivele de formare a zipezii 3.4 au un al doilea dispozitiv de
distributie tehnologic 3.41, care este conectat la 0 a doua duzd 3.42. Pistoalele de zdpada 3.3 si
blocurile de zapada cu tije 3.4 sunt amplasate intr-un mod care se potriveste tipului de teren.
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Dispozitivul de joasd presiune 2 al dispozitivului hidraulic 1 contine un dispozitiv de
pompare 2.1, la care este conectat un dispozitiv de filtrare 2.2, care este conectat in mod rigid
sau detasabil la dispozitivul de amorsare primar 2.3. Un dispozitiv de distributie 2.4, a cérui cel
putin o pompa de inaltd presiune 23 separa dispozitivul de joasd presiune 2 de dispozitivul de
inalta presiune 3, este conectat in aval de dispozitivul de amorsare primar 2.3.

Dispozitivul de pompare 2.1 contine un rezervor 2.11, care este un izvor, rau, lac sau
rezervor cu o conducti de aspiratie unita cu dispozitivul de pompare 2.1. In aval de dispozitivul
de aspiratie, un filtru 2.13 este amplasat In amonte de pompa 2.12. Dispozitivul de pompare 2.1
are un numdr de exemple de realizare cu dispozitive pentru masurarea fluxului, temperaturii,
presiunii, nivelului etc., care sunt, de preferinta, asemandtoare cu pompa 2.12, conectatd
electric la dispozitivul de comanda primar 9.

Dispozitivul de curatare 2.2 include un racord tehnologic, pe care este amplasat un prim
mecanism de deschidere-inchidere 2.21, in aval de care este, de preferintd, conectat un filtru
2.22. In aval de filtrul 2.22, este amplasat un al doilea mecanism de deschidere-inchidere 2.23.
Niplul de racordare include un al treilea mecanism de deschidere-inchidere 2.24. Racordul
tehnologic comunicd cu niplul de racordare atat in aval de dispozitivul de pompare 2.12, cét si
i aval de cel de-al doilea mecanism de deschidere-inchidere 2.23. In aval de racordul
tehnologic este amplasat primul mecanism de deschidere-inchidere controlat 4, iar in aval de
primul mecanism de deschidere-inchidere controlat este amplasat un niplu de racordare, care
include un traductor de presiune 5, un dispozitiv de aerisire 6 §i un debitmetru 7 in amonte de
orificiul de admisiune din dispozitivul de distributie 2.4.

La racordul de admisiune hidraulic, dispozitivul de amorsare primar 2.3 are un al doilea
mecanism de deschidere-inchidere reglabil 2.31, care este unit cu un racord de distributie
inzestrat cu cel putin un termometru 2.32 si un traductor de presiune 2.33. Racordul de
distributie este amplasat In amonte de mecanismul principal de deschidere-inchidere reglabil
2.34. Intre racordul de distributie si racordul hidraulic de evacuare, cel putin un dispozitiv de
amorsare 2.35 este amplasat rigid sau detagabil. Racordul hidraulic de evacuare este unit cu un
racord intermediar, care conecteaza al treilea mecanism de deschidere-inchidere reglabil 2.34
la un mecanism principal de deschidere-inchidere 2.36, la racordul intermediar al céruia este,
de preferintd, amplasat un traductor de presiune la iesire 2.37. Este avantajos daca cel putin un
dispozitiv de amorsare a ventilatiei 6.1 este conectat la racordul de evacuare hidraulic.

Dispozitivul de amorsare a presiunii 3.5 contine cel pufin un dispozitiv de amorsare a
presiunii 3.51 cu o camerd 3.42, care are cel putin un electrod de comanda 3.43 in vecindtatea
orificiului de admisiune 3.45 si un ¢lectrod de polarizare 3.44 in vecindtatea orificiului de
evacuare 3.46. Electrodul de comanda 3.43 este fixat flexibil si/sau rigid si etang intr-un suport
3.40. Acest suport 3.40 este conectat etans la un invelis (peliculd) de admisiune 3.490. Invelisul
de admisiune 3.490 include un orificiu de admisiune .3.45. Electrodul de polarizare 3.44 este
fixat flexibil si/sau rigid si etans in suportul 3.40. Acest suport 3.40 este conectat ctang la un
invelis (peliculd) de evacuare 3.491 si include un orificiu de evacuare 3.46. Este avantajos dacd
invelisul (peliculd) de admisiune 3.490 si invelisul (pelicula) de evacuare 3.491 sunt unite intre
ele printr-un invelis (peliculd) de deformare 3.47 din material pliabil, flexibil sub presiune. Un
exemplu concret de realizare a conexiunii se referd la o cuplare 3.48. De exemplu, acesta este
un furtun hidraulic din cauciuc sintetic. Cauciucul sintetic are o rezistentd mare la uzurd si
efectele mediului ambiant. Este avantajos dacé cel putin o portiune a camerei 3.42 contine un
material cu un potential electrochimic negativ si/sau este amplasatd in exteriorul Invelisului
(peliculei) de deformare 3.47. Electrodul de comandd 3.43 are un invelis 3.41 de forma unei
eprubete, care este un tub de silicat, ceramicd sau alt material similar, in care este amplasatd o
antend-bara si/sau o antend-spirald 3.432. Electrodul de polarizare 3.44 este Incorporat In mod
similar, dar in interiorul sdu ¢lectrodul de polarizare are un material de polarizare gazos, lichid
sau solid 3.441. Invelisul 3.41 electrodului de comandi 3.43 si invelisul electrodului de
polarizare 3.44 au un numdr de variante, in functie de sarcind si tipul apei (mediului) de
excitatie utilizate. Pentru cea mai mica sarcind, invelisul contine sticld tehnicd cu o proportie
predominantd de SiO. Aceasta este o substantd omogend, amorfd, izotropa, solidd si fragila,
care In stare metastabild are o rezistenta la tractiune de 30 MPa si o densitate de aproximativ
2,53 g cm-3. Acesta este un material izolant cu proprietdti dielectrice, care are capacitdti de
polarizare. Un produs ceramic sinterizat din oxid, cu un continut de A1203 de cel putin 99,7%,
sau un produs ceramic microstructurat de oxigen, cu un modul de elasticitate la tractiune de
380...400 GPa, o rezistentd la rupere de cel putin 300 MPa si o densitate de 3,8 g cm3 este
acceptabil. Mai binevenit este un produs ceramic compozit C/SiC, din categoria ceramicilor
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tehnice netoxice, care are fibre de carbon scurte, ce Imbundtitesc proprictitile mecanice si
termice excelente ale K/SiC. Densitatea sa este de 2,65 g cm-3; modulul de elasticitate este
250...350 GPa si rezistenta la tractiune de cel putin 160...200 MPa. Ceramica compozitd
C/SiC include fibre de carbon scurte cu o lungime de 3...6 mm si o grosime de 12 k (1k - 103
filamente), care pot fi orientate volumetric si aleatoriu, drept rezultat materialul poseda
proprietdti izotrope. Sub sarcina extremd pe electrodul de polarizare 3.44 sau electrodul de
comanda 3.43, fibrele de carbon scurte pot fi, de preferintd, orientate in mod planificat, de
exemplu, perpendicular pe axd, drept rezultat al cdrora materialul capdtd proprietatii anti-
izotrope. Antena-bard sau antena-spirald 3.432 este conectatd detasabil sau rigid la o sursd de
mare putere 8, care este conectatd la o sursd de alimentare 8.1. Sursa de mare putere 8, in cazul
in care dispozitivul de amorsare este amplasat in apd, alimenteazd un semnal electromagnetic
alternativ de 100...500 MHz, cu o intensitate de 0,1...2,0 W pentru antend in forma de barda
si/sau antend in forma de spirald 3.432. Sursa de alimentare 8.1 este o sursd cu tensiune de 230
V, care este transformatd intr-o tensiune de 12 V (24 V si altele asemenea). Acesta poate fi, de
asemenea, un echivalent tehnic, cum ar fi o baterie, element solar sau fotoelectric, sau un
material similar. Intr-o variantd alternativa, sursa de mare putere 8 poate fi de asemenea
amplasatd in afara dispozitivului de amorsare a presiunii 3.51.

Un dispozitiv de amorsare 2.35, care corespunde cu dispozitivul de amorsare a presiunii
3.51, este amplasat pe dispozitivul de amorsare primar 2.3 §i are o camerd 3.42, in care cel
putin un electrod de comandd este fixat in mod ectang rigid sau detasabil in vecindtatea
orificiului de admisiune 2.45. In vecinatatea orificiului de evacuare 2.46 este fixat rigid sau
detasabil si etans un electrod de polarizare 2.44. Pe circumferinta camerei comune 2.42 sau pe
cel putin o portiune a acesteia este un strat de acoperire 2.421, o peliculd sau un invelis,
executat din material electrochimic pozitiv (C, Cu etc.) sau material electrochimic negativ (Al,
Fe etc.), in functie de compozitia apei (sau mediului). In exemplul de realizare descris, un corp
colector 2.47 contine material izolant (dielectric) plastic neconductor. in exemplul de realizare
concret, aceasta este din polipropilend. Electrodul de comanda 2.43 si electrodul de polarizare
2.44 sunt instalati in suportul 2.40. Electrodul de comandi 2.43 are un invelis inchis 2.431 de
formd tubulard, In care este amplasatd o antend-bard sau o antend in forma de spirald 2.432.
Electrodul de polarizare 2.44 este construit in mod similar §i include in interiorul sdu un
continut solid, lichid sau gazos 2.441 cu un potential electrochimic pozitiv si/sau negativ. Este
avantajos dacd, intr-un exemplu de realizare suplimentar, electrodul de polarizare are un
orificiu de aerisire si evacuare a slamului care poate fi deschis si inchis. Unele e¢lemente si
noduri, care formeazd un dispozitiv nou pentru producerea zapezii sau ghetii, sunt conectate
electronic la un dispozitiv de comanda primar 9 si un dispozitiv pneumatic 11. Acestea sunt, de
exemplu, o pompd 2,12, o pompd de inaltd presiune 23, un debitmetru 7, traductoare de
temperaturd §i presiune §i instrumente de mdsurare pentru alte variabile fizice. Nodul de
amorsare primar 2.3 are propriul sdu dispozitiv de comandd 10 si dispozitiv pneumatic 11,
ambele fiind conectate la un prim mecanism de deschidere-inchidere controlat 4, un al doilea
mecanism de deschidere-inchidere controlat 2.31, un mecanism de deschidere-inchidere
controlat principal 2.34 si un al treilea mecanism principal de deschidere-inchidere 2.36.
Dispozitivul de comandd 10 in sine este conectat la un termometru 2.32, un traductor de
presiune 2.33 si un traductor de presiune la iesire 2.37 sau un termometru exterior (neprezentat
in desen). Este avantajos dacd dispozitivul de joasd presiune 2, in aval de dispozitivul de
amorsare, are cel pufin un nod de aerisire 15, sau daca dispozitivul de amorsare primar 23 are
propriul sdu dispozitiv de aerisire 6.1. Prin expresia ,;material cu un potential electrochimic
pozitiv sau negativ” se intelege un potential E° de electrod. Numai tensiunile electromotoare
ale membrului, care sunt gencrate de electrodul definit si electrodul de comparatie, sunt
masurate. Electrodul de comparatie standard are un potential de electrod egal cu zero, E° = 0,
ceea ce este echivalent cu un electrod de platind preparat intr-un mod standard. Valorile
potentialelor de ¢lectrod standard variaza de la -3,04 V (litiu) la +1,52 V (aur). Rezultate
deosebit de bune se obtin cu un electrod de polarizare de argint, chiar daca invelisul camerei fie
in intregime, fie partial contine otel inoxidabil. Acest proces este analizat in mod continuu
printr-un dispozitiv conform brevetului SC 279 429 B6 1998.11.04. Procesul de polarizare este
documentat si dovedit cd moleculele de apa preparate in dispozitivele de amorsare sunt legate
mai slab unele de altele decat in apa netratatd. Metoda poate fi definitd ca o trecere a unui
mediu lichid — apd, sau cel pufin a unei parfi din volumul mediului lichid, prin camera de
polarizare si/sau ionizare sub influenta unui semnal electromagnetic alternativ. Ca urmare,
moleculele de mediu (moleculele de apd cu structurd macromoleculard) au o legdturd mai
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slabd. Energia fortelor de legitura in structura moleculard si macromoleculard a apei variaza,
dar numai intr-o asemenca masurd incat fluiditatea energiei fortei legaturilor variazi: cu toate
acestea, proprietatile lichide sunt pastrate (starea agregatului rdiméne neschimbatd).

Exemplul de realizare din fig. 5 contine un invelis 16, pe care este amplasat un izolator
termic 17 pe exterior sau interior. Dispozitivul de amorsare a presiunii 3.511 si al doilea
dispozitiv de amorsare a presiunii 3.512, sau mai multe dispozitive de amorsare, care comunica
hidraulic unele cu altele, sunt amplasate intr-un invelis comun 16. Fiecare dispozitiv de
amorsare are propria sursd de mare putere 8, care este conectatd la o sursd de alimentare 8.1
comuni sau proprie. In interiorul dispozitivului hidraulic este amplasat cel putin un element de
incalzire 18, care este conectat la un regulator de temperaturd 20 si/sau la un dispozitiv de
control al miscarii mediului. Intr-un alt exemplu concret de realizare, dispozitivul de comanda
20 este instalat In invelisul 16. Dispozitivul de comanda 20 include un senzor 21, care este
conectat la un dispozitiv de evaluare 22 (cum ar fi un termostat), care este conectat la un
element de comutare 23. Elementul de incdlzire 18 este format dintr-un fir metalic pentru
rezistente, fir-bard sau fir-spirald. Daca elementul de incédlzire 18 se afld in interior, acesta
poate fi, de asemenca, un fascicul laser sau un element de incilzire prin inductie 18 si, optional,
un ¢lement de incédlzire a plasmei de mare putere corespunzdtor. Acest lucru este necesar
pentru a evita Inghetarea si prejudiciul rezultat sau pentru a le inversa. Dispozitivul de
amorsare primar 2.3 poate fi conectat si fard mecanismele de deschidere-inchidere controlate
(2.34; 2.36, 2.31 51 4), in special, cu un control manual sub forma unui by-pass.

(56) Referinte bibliografice citate in descriere:

1. JPH 04116362 A 1992.04.16
2. WO 2009145771 A1 2009.12.03
3. JPH 09210525 A 1997.08.12

(57) Revendicari:

1. Dispozitiv hidraulic de producere a zapezii din apd, care contine un dispozitiv de joasd
presiune (2), inzestrat cu un dispozitiv de pompare (2.1), la care este conectat un dispozitiv de
filtrare (2.2), unit cu un dispozitiv de distributie (3.2), dotat cu cel putin o pompa de inaltd
presiune (23), la care este conectat un dispozitiv de 1naltd presiune (3), inzestrat cu un pistol de
zapadd (3.3) si/sau un alt dispozitiv de formare a zipezii (3.4), caracterizat prin aceea ca
dispozitivul de 1naltd presiune (3) este amplasat in amonte de pistolul de zdpada (3.3) si/sau un
alt dispozitiv de formare a zapezii (3.4) si contine blocuri de amorsare a presiunii (3.5), formate
din cel putin un dispozitiv de amorsare a presiunii (3.51), conectat printr-o conducta de
presiune (3.1) la dispozitivul de joasa presiune (2), in aval de dispozitivul de filtrare (2.2) al
caruia este amplasat un dispozitiv de amorsare primar (2.3), cu cel putin un dispozitiv de
amorsare a presiunii (2.35), totodata dispozitivele de amorsare a presiunii (2.35, 3.51) includ
fiecare cdte o camerd (2.42, 3.42), in care sunt amplasati un electrod de polarizare (2.44, 3.44)
siun ¢lectrod de comanda (2.43, 3.43), ultimul fiind conectat la o sursd de mare putere (8), care
poate emite un semmal electromagnetic alternativ de 100...500 MHz cu o intensitate de
0,1...2,0 W.

2. Dispozitiv, conform revendicdrii 1, caracterizat prin aceea ci dispozitivul de amorsare
primar (2.3) contine un racord hidraulic de admisiune dotat cu un al doilea mecanism de
deschidere-inchidere reglabil (2.31), care este unit cu un racord de distributie Inzestrat cu cel
putin un termometru (2.32) si/sau un traductor de presiune (2.33), totodatd intre racordurile de
distributic si de evacuare este fixat rigid sau detasabil cel putin un dispozitiv de amorsare a
presiunii (2.35), iar racordul de evacuare este unit cu un racord intermediar inzestrat cu cel de
al treilea mecanism de deschidere-inchidere reglabil (2.34) si un mecanism principal de
deschidere-inchidere (2.36).

3. Dispozitiv, conform revendicirii 1 si 2, caracterizat prin aceea c¢a electrodul de
comandd (3.43) constd dintr-un invelis (3.41) in formd de eprubetd, executat din silicat,
ceramicd sau alt material similar, In care este amplasatd o antend In forma de bard si/sau o
antend in forma de spirald (3.432), iar electrodul de polarizare (3.44) consta dintr-un invelis
(3.442) similar, in interiorul ciruia este amplasat un material de polarizare solid, lichid sau
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gazos (3.441); invelisul (3.41) electrodului de comandd (3.43) si invelisul electrodului de
polarizare (3.44), executate din sticld, au o proportie predominantd de SiO,, care are o
rezistentd la tractiune de 30 MPa si o densitate de 2,53 g/cm?.

4. Dispozitiv, conform revendicérii 3, caracterizat prin aceea ca invelisurile (3.41) si
(3.442) ale electrodului de comanda (3.43) si, respectiv, electrodului de polarizare (3.44) contin
un produs din ceramica oxidica sintetizata cu un continut de Al.Os de cel putin 99,7%, care are
un modul de elasticitate de 380...400 GPa, o rezistentd la incovoiere de 300 MPa si o densitate
de 3,8 g/em®.

5. Dispozitiv, conform revendicarii 3, caracterizat prin aceea ca invelisurile (3.41) si
(3.442) ale electrodului de comanda (3.43) si, respectiv, electrodului de polarizare (3.44) contin
ceramicd compozitd C/SiC, care are o densitate de 2,65 g/cm®, un modul de elasticitate de
250...350 GPa si o rezistentd la incovoiere de cel putin 160...200 MPa.

6. Dispozitiv, conform revendicarilor 1-5, caracterizat prin aceea ci in calitate de sursa de
mare putere (8) este utilizatd o sursd de alimentare (8.1) de 230 Vsaude 12V, saude 24 V.

7. Dispozitiv, conform revendicdrilor 1-6, caracterizat prin aceea ca suprafata sau cel
putin o portiune a camerei comune (2.42) a dispozitivului de amorsare (2.35) contine un strat
de acoperire (2.421), care este compus dintr-un material electrochimic pozitiv (C, Cu) sau un
material ¢lectrochimic negativ (Al, Fe), in functie de compozitia apei, totodatd corpul colector
(2.47) al dispozitivalui de amorsare a presiunii (2.35) este executat dintr-un material izolant
neconductor, cum ar fi polipropilena, iar electrodul de comandd (2.43) si electrodul de
polarizare (2.44) sunt instalati intr-un suport (2.40).

8. Dispozitiv, conform revendicarii 2, caracterizat prin aceea ca clectrozii de comanda
(2.43, 3.43) sunt clectrozi standard, executati din platind, totodatd valorile potentialului de
electrod standard variazd de la -3,04 V (litiu) pand la +1,52 V(aur).

9. Dispozitiv, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ci dispozitivul de amorsare
a presiunii (3.511) este amplasat intr-un invelis (16), prevdzut cu o izolatie termicd (17) din
interior sau exterior.

10. Dispozitiv, conform revendicdrii 1, caracterizat prin aceea c¢a dispozitivul de
amorsare a presiunii (3.511) si dispozitivele suplimentare de amorsare a presiunii (3.512)
comunicd intre ele si sunt amplasate intr-un invelis comun (16), totodati fiecare dispozitiv de
amorsare a presiunii (3.511, 3.512) are propria sursid de mare putere (8), care este conectatd la o
sursd de alimentare (8.1) proprie sau comuna.

Agentia de Stat pentru Proprietatea Intelectuali
str. Andrei Doga, nr. 24, bloc 1, MD-2024, Chisinfdu, Republica Moldova
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