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Dziedzina techniki. Przedmiotem wynalazku jest
urzadzenie wiertarsko-frezarskie przeznaczone do
wiercenia, roztaczania i gwintowania- otworéw, u-
kosowania rur i frezowania kanalkéw pod wy-
pusty zwlaszcza do obrébki elementéw turbin
energetycznych.

Dotychczasowy stan techmniki. Znane obecnie u-
rzadzenia wiertarsko-frezarskie, a w szczeg6lnosci
wiertarko-frezarki produkowane w réznych wiel-
kosciach sg urzadzeniami uniwersalnymi i przy-
stosowanymi do wykonywania wielu operacji’ ta-
kich jak: wiercenie, toczenie, roztaczanie, plano-
wanie, frezowanie, gwintowanie i wszelkich od-
mian wymienionych operacji. Wykonanie jakiej-
kolwiek operacji w detalu wigze sie z zamoco-
waniem go na statym lub ruchomym stole obra-
biarki.

W _przypadku produkcji nowych urzadzen taki
spos6b wykonywania operacji jest powszechnie
stosowany. W przypadku remontu urzgdzen o du-
zych wymiarach, a zwlaszcza energetycznych, za-
chodzi konieczno$§é zdemontowania danej czesSci,
przetransportowania jej do miejsca gdzie znajduje
sie obrabiarka, wykonywanie operacji, ponowny
transport do miejsca pracy urzadzenia i montaz.
Czas trwania tych operacji moze trwaé niekiedy
kilka dni, co jest rOwnaznaczne z postojem cale-
go urzadzenia.

Stosowane dotychczas przeno$ne urzgdzenia wier-
tarskie zar6wno o napedzie elekirycznym jak i
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pneumatycznym mogg byé stosowane jedynie do
wiercenia otwor6w o nieduzych $rednicach. Ich
charakterystyczng cechg jest to, ze ilo§é obrotow
silnika jest r6wna iloSci obrotéw narzedzia. Po-
nadto sg one przeznaczone do recznego trzymania
przez obslugujgcego je pracownika. Wplywa to
bardzo niekorzystnie na jako$é wykonywanego
otworu i dlatego wiertarki te mogg byé stosowane
do wiercenia niewielkich otworéw dla ktérych nie
wymaga sie duzej dokladno$ci.

Istota wynalazku. Niedogodno$ci te eliminuje u-
rzadzenie wedlug wynalazku. Sklada sie ono z sil-
nika polaczonego rozlgcznie ze sprzeglem przecig-
Zzeniowym, ktére z kolei jest polgczone z walem
gietkim. Wat gietki lgczy sie z przekladnig re-
dukcyjno-nawrotng, a ta z kolei z wrzeciennikiem.
Silnik jest polaczony ze sprzeglem za posrednic-
twem tulei wykonanej z materialu izolacyjnego
korzystnie bakelitu w celu odizolowania silnika
od pozostalych podzespoléw urzgdzenia. Wrzecien-
nik urzgdzenia wiertarsko-frezarskiego posiada
wrzeciono z gwintem na calej powierzehni two-
rzacej. Na wrzecionie tym znajduje sie koto, kt6-
rego piasta ma gwint wewnetrzny. Kolo to obra-
cajac sie nadaje wrzecionu ruch posuwowy przy
czym jest ono napedzane za poSrednictwem prze-
kiadni pobierajgcej naped od kola nadajgcego wrze-
cionu ruch obrotowy. Przekladnie te tworza dwie
pary ko6t zebatych o réinym przeloieniu, przy
czym dwa kola sa osadzone na wrzecionie, a dwa
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na watkach o osiach réwnoleglych do osi wrze-
ciona i polgczonych ze soba przy pomocy sprzegia
klowego.
Kolo zebate nadajace wrzecionu ruch posuwo-

wy posiada wydluzong, piaste zakonczona kiami,

ktére zazebiajg sie z kiami tulei osadzonej prze-
suwnie na wrzecionie i polgczonej z wrzecionem
za pomocg wpustu. Tuleja posiada kolnierze, po-
miedzy ktére wchodzg widetki diwigni sterujacej.
Do jednego z ramion widelek przymocowany jest

drazek zakonczony widetkami, ktére wchodza po- .

miedzy komhierze sprzegla klowego. W obudowie
wrzeciennika od strony czolowej umocowane sg
sruby umozliwiajgce zamocowanie wrzecxenmka do
obrabianego detalu.

Skutki techniczne wynalazku. Urzgdzenie wedlug
wynalazku umozliwia wykonanie podstawowych
rodzajow obrébki takich jak: wiercenie, roztacza-
nieé i gwintbwanie otworéw, ukosowanie rur i fre-
zowanie kanalkéw pod wpusty w otworach i na
watlkach, przy czym operacje te sg wykonywane
bezposrednio w urzadzemu energetycznym bez de-
montazu.

Ponadto urzadzenie to ]est bezpleczne w obslu-
dze, gdyz wyeliminowano polaczenie elektryczne
z silnikiem poprzez oddzielenie go od pozostalych
urzadzen za pomocag tulei, wykonanej z materialu
izolacyjnego, 1gczacej silnik ze sprzeglem przecig-

Zeniowym. Zastosowanie sprzegla przecigzeniowe-

go pozwala uniknaé niebezpieczefistwa zniszczenia
urzgdzenia w przypadku wystapienia nadmiernych
obcigzen spowodowanych zbyt duzymi silami skra-
wania lub nieostroinoscia obstugujgcego pracow-
nika. Wal gietki umozliwia doprowadzenie napedu
do miejsc, w ktérych dostep jest utrudniony. Za-
sadnicza jednak jego zaletg jest to, Ze silnik zo-
stal oddzielony od przekiladni z wrzeciennikiem,
co znacznie obnizylo cigzar urzadzenia, ktérym
pracownik musi manewrowaé przed zamontowa-
niem go na obrabianym detahi, a ponadto nie po-
woduje duzych odksztalceni detalu.

‘Na lekko$sé urzadzenia wplywa takze, konstruk-
cja wrzeciennika, a w szczegélnosci konstrukcja
przeniesienia napedu z wrzeciona na kolo powo-
dujace posuw. Zastosowanie gwintowanego wrze-
ciona umozliwia nie tylko jego ruch posuwowy,
lecz takze pozwala na wykrgcenie i wymiane wrze-
ciona. Dlatego tez wrzeciona mozna dobieraé do
konkretnych warunkéw obrébki. Wrzeciono to po-
siada w 4rodku otwér oraz stozek Morse’a typo-
wy dla wrzecion wiertarko-frezarek, dlatego na-
rzedzia stosowane do .obr6bki sg ‘typowe. Moco-
wanie wrzeciennika wraz z przekladnia na obra-
bianym detalu dokonuje si¢ za pomocag Srub znaj-
dujacych si¢ w obudowie lub za posrednictwem
przystawek dostosowanych do konkretnych warun-
k6w mocowania, a w szczegbélnosci do konstrukeji
obrabianego przedmiotu. ,

Przedstawienie figur rysunku. Urzgdzenie we-
dlug wynalazku jest przedstawione w przykladzie
wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia- schemat .calego urzgdzenia, fig. 2 przedstawia
schemat . wrzeciennika, ‘a fig. 3 przedstawia ksztalt
dzwigni wrzeciennika.
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Przyklad realizacji wynalazku: Jak' uwidocznio-
no na fig. 1, 2 i 3 urzadzenie sklada ;sie z silnika

_elektryeznego 1, ktéry jest polaczony ze sprzeglem

przeclazemowym 2, za poﬁredmctwem tulei bake-
litowej 6. Do sprzegla przymocowany jest wal
gietki 3 przekazujacy naped na przekladnie reduk-
cyjno nawrotng 4, a ta z kolei na: wrzeeiennik 5.

-- Przekazanie napgdu z przekladni na --'v‘v;'zeciennikk
"odbywa sie¢ za posrednictwem pary zebatych ko6i

stozkowych 23, 22. Stozkowe kolo zebate 22 jest
osadzone na gwintowanym wrzecionie 21 i polg-
czone z nim za pomocg wpustu. Kolo to nadaje
wrzecionu ruch obrotowy. Na wydluzonej piascie
stozkowego kola 22 osadzone jestt wal¢owe kolo

-.zebate 7, Zazebia sie ono z drugun walcowym ko-

lem zebatym 8 osadzonym na watku ‘9. WaIek jest
zakonczony wielowypustem, na ktéryx:n znajduje
sie sprzeglo klowe 10. W drugiej cze$ci wrzeciona
znajduje sie walcowe. kolo zgbate 11,.kt6rego,pig—.
sta posiada gwint wewnetrzny wspbipracujacy z

3 gwmtem wrzeciona 21 i nadaJe wrzecionu ruch po-

suwowy na skutek tego, iz opiera sig¢ ono o Joiy-
sko stopowe 20. Kolo 11 zazgbia si¢ z walcowym
kolem zebatym 12 posiadajacym wydtuzong piaste
13 zakonczong klami pomledzy, ktére wchodzg kly
sprzegia 10.

Wilgczenie sprzegla 10 powoduje przekazame 0-
brotéw ze stozkowego kola 22 na walcowe kolo

- zgbate 11, kt6ére opierajac sie o lozysko 20 nadaje
-wrzecionu ruch posuwowy. Kolo zebate 11 posiada

wydluzong piaste 14 zakonczong klami, ktére za-
zgbiajg sie z klami tulei 15 osadzonej na wrzecio-
nie przesuwnie i polaczonej z wrzecionem za po-
mocg wpustu. Zazgbienie si¢ ki6w tulei 15 z kla-
mi kola zebadtego 11 powoduje zr6wnanie obrotéw
kota zebatego 11 z obrotami wrzeciona, a tym sa-
mym wylaczenie posuwu. Wigczanié tulei 15 i réw-
noczesne rozlgczenie sprzegla 10 umozliwia diwig-
nia 16. DZwignia ta swym rozwidleniem obejmuje
kolnierze tulei 15 i jest polgczona obrotowo z obu-
dowg. Do jednego z ramion diwigni jest przy-
mocowany drazek 17 zakoi'lczony' widelkami 18
umieszczonymi pomiedzy kolnierzami sprzegla 10.
W - obudowe wrzeciennika sg wkrecone sruby 19,
ktére stuzg do mocowania wrzeciennika do obra-
bianego detalu.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie wiertarsko-frezarskie, zwlaszcza do
obr6bki elementéw turbin energetycznych, z wrze-
ciennikiem, do ktérego naped z silnika jest prze-
kazywany za posrednictwem sprzegla przeciazenio-
wego i -walu gietkiego, znamienne tym, ze watl
gietki (3) jest polaczony z przekladnig redukcyj-
no-nawrotng (4), a ta z kolei jest polgczona z
wrzeciennikiem (5).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze silnik (1) jest polgczony ze sprzeglem przecig-
zeniowym (2) za posrednictwem tulei (6) wykona-
nej z materialu izolacyjnego korzystnie bakelitu.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze w jego wrzecienniku (5) wrzeciono (21) ma
gwint na calej powierzchni tworzgcej, na ktérym
jest osadzona swym gwintowanym otworem piasta



101 021

5

zebatego kotla (11), przy czym to kolo zebate nale-
zy do przekladni zebatej (1), (12), (8), (7), ktérej
ostatni element kinematyczny jest polaczony z ze-
batym kolem (22), zlaczonym trwale z wrzecionem
(21).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zmamienne tym,
ze prz¢kladnie miedzy zebatym kolem (11) a zeba-
tym Kolem (22) stanowig dwie pary koéi zebatych
z ktérych po jednym sg osadzone na wrzecionie
(21), a dwa pozostale, osadzone na osi réwnoleglej
do osi wrzeciona, sg polgczone za pomocg sprzegia
" klowego.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym,
_ze kolo zebate (11) ma wydluzong piaste zakon-
czong klami (14), ktére sa zazebione z kiami tulei

{
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(15) osadzonej przesuwnie na wrzecionie (21) i po-
laczonej z wrzecionem za pomocg wpustu, przy
czym tuleja (15) posiada kolnierze dla znanych
widetek sterujgcych.

6. Urzadzenie wedtug zastrz. 3, znamienne tym,
Zze ma diwignie jednostronng (26) na jednym kon-
cu rozwidlong, przy czym rozwidlenie to obejmuje
tuleje (15) osadzong na wrzecionie (21) za$ do jed-
nego z ramion rozwidlenia przymocowany jest
drazek (17) zakonczony widetkami (18) umieszczo-
nymi pomiedzy kolnierzami sprzegla klowego (10).

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze w obudowie wrzeciennika (5) od strony czolo-
wej osadzone sg S$ruby (19) mocujgce wrzeciennik
do obrabianego detalu.
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