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Przedmiotem wynalazku jest sposéb laczenia cze-
$ci kadluba statku oraz urzadzenie do stosowania
tego sposobu i ma na celu skrécenie cyklu budowy
statku w suchym doku.

Jednym ze znanych sposob6w budowy kadiuba
statku jest metoda sekcyjna. Polega ona na kolej-
nym dostawianiu i lgczeniu uprzednio wykonanych
sekeji kadluba, ktérych wielko§é uzalezniona jest
od posiadanych do dyspozycji urzadzehi dZwigni-
cowych.

Ta metoda budowy kadluba jest prosta, lecz nie
pozwala na réwnolegle prowadzenie pracochlonn-
nych prac wyposazeniowych, przez co cykle budo-
wy statku sg bardzo dlugie. Innym ze znanych
sposob6éw budowy kadiuba statku jest metoda blo-
kowa. Budowane na placu montazu bloki, prze-
mieszcza sie na pochylnie lub do doku i kolejna,
albo na przemian dostawiajac taczy sie. Po pola-
czeniu wszystkich blokéw, kadlub woduje sie. Ten
spos6b budowy kadluba umozliwia czeSciowe mon-
towanie wyposazenia w blokach. Ograniczona mo-
zliwo§é wyposazenia wynika stad, ze prace wypo-
sazeniowe prowadzi sie¢ réwnolegle z pracami ka-
dlubowymi, przy braku odpowiedniej iloSci urza-
dzett dizwignicowych. Poza tym ograniczona wiel-
ko$§¢é bloku nie pozwala na prowadzenie wielu prac
wyposazeniowych, poniewaz obejmujg one swym
zasiggiem réwniez inne bloki.

Celem wynalazku jest skrocenie cyklu budowy
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statku przez umozliwienie prowadzenia réwnolegle
prac kadlubowych i wyposazeniowych.

Mozliwo§é wcezesnego rozpoczecia prac wyposa-
zeniowych zostala osiagnieta zgodnie z wynalaz-
kiem w ten spos6b, ze po wykonaniu w suchym
doku rufowej czeSci kadluba i spasowaniu ze §rod-
kowym blokiem kadluba, wystawia sie Srodkowy
blok z doku, a rufowsg cze§é kadiluba wydokowuje
sie i ustawia przy nabrzeiu wyposazeniowym. Na-
stepnie po ponownym ustawieniu §rodkowego blo-
ku w suchym doku, buduje sie w polaczeniu z nim
cze§é dziobowa kadiuba. Po zakoficzeniu budowy
cze$ci dziobowej kadluba, wydokowang cze$é rufo-
wa kadluba wprowadza sie do doku i nastepnie
laczy sie obie czefei kadluba po uprzednim dociag-
nieciu.

Pewne dociggniecie czeSci kadiuba zapewnia
urzadzenie, ktére posiada co najmniej dwa opor-
niki oraz szereg prowadnic i Sciggaczy.

Ustawienie ezeSci rufowej statku, w ktérej sku-
piona jest znaczna cze§¢é prac wyposazeniowych,
przy nabrzezu wyposaZeniowym umozliwia wyko-
nanie duzej czeSci prac wyposazeniowych w cza-
sie, gdy dziobowa cze§é kadiuba znajduje sie w
budowie. Przez to naloZenie na siebie cykli budo-
wy kadluba i wyposazenia znacznie skraca sie czas
budowy statku. )

Urzadzenie wedlug wynalazku jest uwidocznione
w przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia statek z zamontowanym urzadze-
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niem do laczenia czeSci kadluba w widoku z boku,
a fig. 2 cze$é statku ze zmontowanym urzgdzeniem
w widoku z géry.

Urzadzenie wedlug przykladu wykonania jest
wyposazone w cztery prowadnice 5, z ktérych
dwie zamocowane sg do zewnetrznej strony dna
kadiuba — jedna na rufie, druga na styku, a po-
zostale dwie do zewnetrznej strony pokladu ka-
dluba — réwniez na styku, przy czym te ostat-
nie sg rozmieszczone symetrycznie wzgledem osi
statku. Kazda z prowadnic 5 sklada sie z elemen-
tu prowadzgcego 9 oraz trzpienia 6. Z elementem
prowadzgcym 9 zamocowanym do dna doku,
wspéipracuje trzpien 6 zamocowany do zewne-
trznej strony dna na rufie.

Natomiast z elementami prowadzacymi 9 za-
mocowanymi do pokladu czeSci rufowej 1 kadiu-
ba, wspélpracuja trzpienie 6 zamocowane do po-
kladu czeSci dziobowej 3 kadiuba. Element pro-
wadzacy 9 i trzpiefi 6 zamocowane do zewnetrznej
strony dna kadiuba sg rozmieszczone odwrotnie
do poprzednich i w osi statku. Do ukladu nape-
dowego 7 podigczonych jest sze§¢é silownikéw hy-
draulicznych 4, ktére zamocowane sg do czeSci
dziobowej 3 kadluba, przy czym dwa zamocowa-
ne sa do burt, dwa do pokladu i dwa do dna
wewnetrznego.

Zaczepy 10 silownikéw hydraulicznych 4 zalozo-
ne sa na uchwyty 11, ktére zamocowane sa do
czeSci rufowej 1 kadluba. Do kazdej z burt za-
mocowany jest opornik 12, ktéry sklada sie z hy-
draulicznej prasy 13 oraz zderzaka 14, przy czym
hydrauliczna prasa 13 umocowana jest do czeSci
dziobowej 3 kadluba, natomiast wspélpracujacy
zderzak 14 do czeSci rufowej 1 kadluba. Kazdy z
opornik6w 12 podigczony jest do recznej pompy
hydraulicznej 8, ustawionej na pokladzie cze§ci
dziobowej 3. Na kilbloki 15, pod cze$cig dziobo-
wa 3 kadiuba, natozone sg podkladki igielitowe 16
oraz podkladki stalowe 17, przy czym miedzy ty-
mi podkladkami nalozona jest warstwa smaru 18.

Do zbudowanej czeSci rufowej 1 kadiuba dosta-
wia sie Srodkowy blok 2 czeSci dziobowej 3 ka-
dluba i pasuje sie styk. Po dopasowaniu styku,
a nastepnie zmontowaniu prowadnic 5, silownikéw
hydraulicznych 4, uchwytéw 11, opornikéw 12 oraz
zabezpieczeniu styku przed odksztalceniami, blok
2 wystawia sie z doku, a rufowg cze§é 1 kadluba
wydokowuje sie i ustawja przy nabrzezu wypo-
sazeniowym. Nastepnie po zalozeniu na kilbloki 15
podkladek igielitowych 16, warstwy smaru 18
i podkladek stalowych 17, wstawia sie do suche-
go doku blok 2 i dalej buduje sie w polgczeniu
z nim cze§é dziobowg 3 kadluba. W okresie budo-

wy czeSci dziobowej 3 kadluba, na czeSci rufo-
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wej 1 kadluba prowadzi sie prace wyposazeniowe.

Po zbudowaniu cze$ci dziobowej 3 kadluba, do
doku wprowadza sie plywajgca cze§é rufowg 1
kadtuba, ktéra nastepnie docigga sie wciggarkami
dokowymi i opuszcza przez obnizenie poziomu
wody w doku. Gdy trzpienie 6 wejdq do elemen-
tébw prowadzacych 9 prowadnic 5, na uchwyty 11
zaklada sie zaczepy 10 silownik6éw hydraulicznych
4. Nastepnie uruchamia sie oporniki 12 tak, aby
tloki hydraulicznych pras 13 oparly sie o zde-
rzaki 14.

Wiaczenie ukladu napedowego 7 powoduje za-
dzialanie sitlownik6éw hydraulicznych 4 i przycig-
ganie do siebie obu cze$ci kadluba dziobowej i ru-
fowej. Opornikami 12 reguluje sie szybko§é zbli-
zania czeSci kadluba 1lub zatrzymanie procesu
§ciggania w dowolnym momencie. Proces docig-
gania i wypompowania wody z doku, reguluje sie
w ten spos6b, aby w momencie styku obu cze-
§ci kadluba, cze§¢é rufowa 1 kadluba osiadla na
kilblokach 19. Przy nier6éwnej szczelinie na styku
miedzy czeSciami kadluba, wyréwnuje sie ja przez
dopalenie i nastepnie docigga sie silownikami hy-
draulicznymi. Po zlgczeniu obu czeSci kadluba
i zdemontowaniu urzadzenia do 1ljczenia czeci,
kadtub statku wydokowuje sie.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b 1aczenia czeSci kadluba statku, zna-
mienny tym, Ze po wstepnym spasowaniu S$rod-
kowego bloku (2) kadiuba z czeScig rufowg (1) ka-
diuba w suchym doku, wystawia sie blok (2) i wy-
dokowuje sie cze§é rufowa (1), po czym na kil-
blokach (15) ustawia sie blok (2) do dalszej bu-
dowy w polgczeniu z nim czeSci dziobowej (3)
kadluba, do ktérej dociaga sie nastepnie i lgczy
sie cze§¢é rufowsy (1) kadluba.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
docigganie plywajacej czeSci rufowej (1) kadluba
odbywa sie wciggarkami dokowymi do momentu
wprowadzenia do prowadnic (5), a nastepnie urzg-
dzeniem hydraulicznym, przy czym w czasie do-
ciggania wypompowuje sie czeSciowo wode z do-
ku, aby w chwili styku obu czeSci kadiuba, czes§é
rufowa (1) kadiuba osiadla na kilblokach (19).

3. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1—2, znamienne tym, Ze posiada co naj-
mniej dwa oporniki (12) oraz szereg prowadnic (5).

4. Urzadzenie wediug zastrz. 3, znamienne tym,
ze prowadnica (5) sklada sie z elementéw pro-
wadzacych (9) oraz trzpienia (6) w nich prowadzo-
nego, przy czym elementy prowadzace (9) s zmon-
towane na czeSci rufowej (1) kadluba, a trzpienie
(6) na czeci dziobowej (3) kadluba lub odwrotnie.
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